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A Gerateschalter

B Einstellbarer Sicherheitskreis
C Bedienknopf Heizung

D Bedienknopf Motor

E Taste ,Menu"”

F Taste,Back”

G Taste ,Wiegen”

H Taste , Timer”

| Taste,Lock”

J Display

K Netzbuchse

L Anschlussbuchse Temp.Fihler
M RS 232 Schnittstelle

N BNC-Anschluss

O USB-Anschluss

P Stativgewindebohrung

Q Aufstellplatte

O m m

A Mains switch

B Adjustable safety circuit
Rotating knob, heating
Rotating knob, motor
Button “Menu”

Button "Back”

Button “Scale”

Button "Timer”

Button “Lock”

Display

Power socket

Contact thermometer jack
M Interface RS 232

N Connection-BNC

O Connection-USB

P Threaded hole for stand
Q Heating plate
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A Commutateur

Circuit de sécurité réglable
Bouton rotatif chauffage
Bouton rotatif moteur
Bouton “Menu”

Bouton “Back”

Bouton “Scale”

Bouton “Timer”

Bouton “Lock”
Affichage

Prise secteur

Prise du themocontact
M Interface RS 232

N Raccordement BNC

O Raccordement USB

P Alésage fileté du statif

Q Plague de composants
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BbikntouaTens npubopa

Pyuka ynpaBneHvs HarpesBom
Pyyka ynpaBneHus opuratenem
KHonka MenU («MeHto»)
KHonka Back («Ha3zag»)
KHonka Becos

KHonka Tanmepa

KHorka 610KMpoBKM

Ouncnnen

CeTeBas po3eTka
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1 Gesetzter Drehzahlwert 8 9 10 12 11
2 Gesetzter Temperaturwert
3 Temperatur der Tragerflissigkeit
(nurin Verbindung mit Doppeltemp.-Sensoren)
4 Heizung aktiviert 7 13
5 Aktuelle Heizplattentemperatur -
6 Gemessener pH-Wert (nur in Verbindung mit pH-Sonde) ‘ Safe Temp: 150°C  Timer: 42:22:22 ‘
7 Aktuelle Sicherheitskreis Temperatur 6 pH-Value: 126 o Yo 14
8  Wireless-Verbindung mit WiCo
9 Alle Bedienelemente gespert 5 1 0 0 0 18
10 Betriebsart (Modus A/B/C) L] ‘ 17
11 Externer Temperatursensor gesteckt und ) actual °C ~ actual rpm
gewahlter Steuerungsmodus 4 iy o . B
12 USB Verbindung mit PC L = ¢ < s9:59 R 15
13 Timer / Counter 3
14 Viskositatstrend Wert
15 Verbindung mit PC eingerichtet set rpm 1
16 Motor aktiviert 2
17 Intervall Modus
18 Aktueller Drehzahlwert
1 Setvalue speed 1 Misen valeur de la vitesse 1 3apaHHaA vyacToTa BpalLeHua
2 Setvalue temperature 2 latempérature de consigne 2 3afaHHasA Temneparypa
3 Temperature limitation of carrier liquid 3 Latempérature du liquide poteur 3 Temnepartypa Hecyuiei XnaKkocTu
(only in connection with double temp-sensors) (qu'en liaison avec capteurs de température a double (TONbKO NP HaAMYMK ABOAHOIO AaT4MKa TemnepaTypbi)
4 Heater activated 4 (Chauffage activé 4 HarpeBaHe aKTMBMPOBAHO
5 Actual temperature 5 latempérature réelle 5 (aKTuyeckas TeMNepaTypa HarpesaTeNlsHoM NAaCTHHb!
6 Measured pH-Value (only in connection with pH-probe) 6 Valeur de pH mesurée (qu'en liaison avec sonde de pH) 6 M3meperHoe 3HadeHwe pH (Tobko npu HaAM4um
7 Actual safety circuit temperature 7 Latempérature réelle du circuit de sécurité [JBOWHOrO Aaryuka pH)
8  Wireless connection to remote control 8  Connexion Wireless avec une télécommande 7 Tekylias Temneparypa 3aLLnTHoON Lenn
9 Al operation elements locked 9 Tous les controles verrouillés 8 becnposonHoe coeanHerue ¢ WiCo
10 Operation mode (A/B/C) 10 Mode de fonctionnement 9 Bce 3nemeHTbl ynpaBneHua 3ab10KMpoBaHbI
11 External temperature probe connected 11 Capteur de température extérieure inséré et 10 Pexum pabotsl (pexumsl A/B/C)
and the selected control mode le mode commande seléctionné 11 BHeLWHW faTymk TemnepaTypsl yCTaHOBAEH,
12 USB connection with PC 12 Connexion USB pour PC BbIOPAHHbIA PEXUM ynpaBneHns
13 Timer / Counter 13 Timer/ Counter 12 USB-coepmnenne ¢ MK
14 Viscosity trend value 14 Valeur de la tendance Viscositéi 13 Taiimep/cueTymk
15 Connection with PC established 15 Connection mis en place avec le PC 14 TpeHp BA3KOCTH
16 Motor activated 16 Moteur activé 15 Coenurenue ¢ MK yctaHoBneHo
17 Intermittent status 17 Statut Intermittend 16 [lguratens akTmeupoBaH
18 Actual speed value 18 Valeur de vitesse actuelle 17 Pexum nHTepBana
18 ®akTnyeckas Y4actoTa BpalleHns
1 RERE 1 ERECEE 1 2 SE-MF-gYL
2 RERE 2 RELEE ) 2E-MF--F}
3 SENREE 3 RO Ov)RE 3 MY wAlel 22 AR
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Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/EU, 2014/30/EU und 2011/65/
EU entspricht und mit den folgenden Normen und norminativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-
2-051, EN 61326-1, EN 60529 und EN I1SO 12100.

Gewahrleistung

Entsprechend den IKA®-Verkaufs-und Lieferbedingungen betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall wenden
Sie sich bitte an lhren Fachhandler, oder senden Sie das Gerat unter Beifligung der Lieferrechnung und Nennung der Reklamationsgriinde
direkt an unser Werk. Frachtkosten gehen zu lhren Lasten.

Die Gewabhrleistung erstreckt sich nicht auf VerschleifSteile und gilt nicht fur Fehler, die auf unsachgemafie Handhabung und unzureichen-
de Pflege und Wartung, entgegen den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurlickzufiihren sind.

A\

A\

/\ WARNUNG

/\ VORSICHT

@ ACHTUNG

Zeichenerklarung

Allgemeiner Gefahrenhinweis.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fir die Sicherheit lhrer Gesundheit von
absoluter Bedeutung sind. Missachtung kann zur Gesundheitsbeeintrachtigung und Verletzung fih-
ren.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiur die technische Funktion des Gerates
von Bedeutung sind.
Missachtung kann Beschadigungen am Gerat zur Folge haben.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir den einwandfreien Ablauf der Ge-
ratefunktion sowie fiir den Umgang mit dem Gerat von Bedeutung sind. Missachtung kann
ungenaue Ergebnisse zur Folge haben.

ACHTUNG - Hinweis auf die Gefdhrdung durch Magnetismus.

GEFAHR - Hinweis auf die Gefahrdung durch eine heifse Oberflache.



Sicherheitshinweise

+ Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme voll-
stindig und beachten Sie die Sicherheitshinweise.
« Bewahren Sie die Betriebsanleitung fur Alle zuganglich auf.

Allgemeine Hinweise
« Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat arbeitet.
» Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz
und Unfallverhitungsvorschriften.
« Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).
Achtung - Magnetismus!

@ ACHTUNG Beachten Sie die Auswirkungen des Ma-
gnetfeldes (Herzschrittmacher, Datentra-
ger...).

Verbrennungsgefahr!

A Vorsicht beim Berthren von Gehausetei-
len und Heizplatte. Die Heizplatte kann

Uber 320 °C heil} werden. Beachten Sie die Restwarme nach

dem Ausschalten!

Das Gerat darf nur im kalten Zustand transportiert werden !

Gerdteaufbau
sionsgefahrdeten Atmospharen, mit Ge-

A
fahrstoffen und unter Wasser.

« Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, sauberen,
rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.

- Die Geratefufse mussen sauber und unbeschadigt sein.

+ Das Netzkabel, sowie Leitungen externer Messfiihler durfen die
heizbare Aufstellplatte nicht berlhren.

« Prifen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehor auf Be-
schadigungen. Verwenden Sie keine beschadigten Teile.

Betreiben Sie das Gerat nicht in explo-

Zuldssige Medien / Verunreinigungen / Nebenreaktionen
Achtung! Mit diesem Gerat dirfen nur
/N\ WARNUNG

Medien bearbeitet bzw. erhitzt werden,
deren Flammpunkt Uber der eingestell-
ten Sicherheitstemperaturbegrenzung liegt (50 ... 380 °C).
Die eingestellte Sicherheitstemperaturbegrenzung muss immer
mindestens 25 °C unterhalb des Brennpunktes des verwendeten
Mediums liegen.

/N\ WARNUNG

- entztindliche Materialien

- brennbare Medien mit niedrigem Dampfdruck
- Glasbruch

- falsche Dimensionierung des Gefafses

- zu hohen Fullstand des Mediums

- unsicheren Stand des Gefal3es.

« Verarbeiten Sie krankheitserregende Materialien nur in geschlos-
senen Gefafen unter einem geeigneten Abzug. Bei Fragen wen-
den Sie sich bitte an IKA®.

A Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen

der Energieeintrag durch das Bearbeiten
unbedenklich ist. Dies gilt auch fur an-
dere Energieeintrage, z.B. durch Lichteinstrahlung.

- Die Aufstellpatte kann sich auch ohne Heizbetrieb durch den An-
triebsmagneten bei hohen Drehzahlen erwarmen.

« Bedenken Sie eventuell auftretende Verunreinigungen und un-
gewollte chemische Reaktionen.

« Eventuell kann Abrieb von rotierenden Zubehorteilen in das zu
bearbeitende Medium gelangen.

* Bei Verwendung von PTFE-ummantelten Magnetstabchen ist
Folgendes zu beachten: Chemische Reaktionen von PTFE treten
ein im Kontakt mit geschmolzenen oder geldsten Alkali- und
Erdalkalimetallen, sowie mit feinteiligen Pulvern von Metallen
aus der 2. und 3. Gruppe des Periodensystems bei Temperatu-

Beachten Sie eine Gefahrdung durch:

ren tber 300-400 °C. Nur elementares Fluor, Chlortrifluorid und
Alkalimetalle greifen es an, Halogenkohlenwasserstoffe wirken
reversibel quellend.
(Quelle: Rémpps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd.19)
» Bei Verwendung von gelosten Alkali- und Erdalkalimetallen und
bei Temperaturen Uber 250 °C sind grundsatzlich glasummantel-
te Magnetstabchen einzusetzen!

Versuchsdurchflihrungen

/N\ WARNUNG

Tragen Sie lhre personliche Schutzaus
rlstung entsprechend der Gefahrenklas-
se des zu bearbeitenden Mediums. An-
sonsten besteht eine Gefahrdung durch:

- Spritzen und Verdampfen von Flussigkeiten

- Herausschleudern von Teilen

- Freiwerden von toxischen oder brennbaren Gasen.
+ Reduzieren Sie die Drehzahl, falls:

- Medium infolge zu hoher Drehzahl aus dem Gefafs spritzt

- unruhiger Lauf auftritt

- das Gefafs sich auf der Aufstellplatte bewegt.

Zubehdr

« Sicheres Arbeiten ist nur mit Zubehér, das im Kapitel ,Zubehor”
beschrieben wird, gewahrleistet.

» Montieren Sie Zubehor nur bei gezogenem Netzstecker.

« Beachten Sie die Betriebsanleitung des Zubehores.

« Der externe Temperaturfiihler muss beim Anschluss mindestens
20 mm tief in das Medium eingefiihrt werden.

« Zubehorteile mussen sicher mit dem Gerat verbunden sein und
dirfen sich nicht von alleine l6sen. Der Schwerpunkt des Auf-
baus muss innerhalb der Aufstellflache liegen.

Spannungsversorgung / Abschalten des Gerdtes

« Spannungsangabe des Typenschildes muss mit Netzspannung
Ubereinstimmen.

- Die Steckdose fur die Netzanschlussleitung muss leicht erreichbar
und zuganglich sein.

« Die Trennung des Gerates vom Stromversorgungsnetz erfolgt nur
durch Ziehen des Netz bzw. Geratesteckers.

Nach einer Unterbrechung der Strom-
AWARNUNG zufuhr l3uft das Gerat im Modus B von
selbst wieder an.

Zum Schutz des Gerdtes

« Das Gerat darf nur von einer Fachkraft gedffnet werden.

« Decken Sie das Gerat nicht ab, auch nicht teilweise, z.B. mit me-
tallischen Platten oder Folien. Die Folge ist Uberhitzung.

« Vermeiden Sie StofRe und Schldge auf Gerat oder Zubehor.

« Achten Sie auf eine saubere Aufstellplatte.

« Beachten Sie die Mindestabstande zwischen Geraten, zwischen
Gerat und Wand, sowie oberhalb des Aufbaus (min. 800 mm).

| | t
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Auspacken

» Auspacken
- Packen Sie das Gerat vorsichtig aus
- Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den
Tatbestand auf (Post, Bahn oder Spedition)

* Lieferumfang

- Beheizbarer Magnetriihrer RET control-visc
- Netzkabel

- Betriebsanleitung

- Schraubendreher (Sicherheitskreis)

- USB Kabel

- Schutzhaube H 104
- Magnetstabchen IKAFLON 30 und 40 mm
- Temperatursensor PT 100.70
- O-Ring

- — = — — =

O-Ring

L= - = —
Schieben Sie den O-Ring auf das Netzkabel, um ein
Wasser (in den Stecker) zu vermeiden.

m

indringen von

Bestimmungsgemafler Gebrauch

¢ Verwendung
- zum Mischen und / oder Erhitzen von FlUssigkeiten.

¢ Verwendungsgebiet (nur im Innenbereich)
- Laboratorien - Schulen
- Apotheken - Universitaten

Das Gerat ist flr den Gebrauch in allen Bereichen, aufSer dem
Wohnbereich und Bereichen, die direkt an ein Niederspannungs-

Versorgungsnetz, das auch Wohnbezirke versorgt, geeignet.

Der Schutz fur den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet, wenn
das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches nicht vom Herstel-
ler geliefert oder empfohlen wird oder wenn das Gerat in nicht
bestimmungsgemafRem Gebrauch entgegen der Herstellervorgabe
betrieben wird oder wenn Veranderungen an Gerat oder Leiter-
platte durch Dritte vorgenommen werden.

Montage des Stativstabes

« Gewindestopfen (P) entfernen

« Schutzkappe von Stativstab abziehen

- Unterlegscheibe zwischen Gehduse
und Mutter legen

- Stativstab von Hand bis zum An-
schlag einschrauben

« Mutter mit einem GabelschlUssel
SW17 anziehen

« Zubehor mit Kreuzmuffen montieren

Hinweis:

Beim Verwenden von Badbefestigungsteilen mit einem Durchmess-
er von Uber 180 mm ist eine Stltz-
stange mit einer Verlangerung zu
verwenden (siehe ,Zubeh6r”).

Kippgefahr!

Der Massenschwerpunkt des ang-
eschlossenen Gerats darf nicht Uber
den durch ein gepunktetes Rech-
teck gekennzeichneten sicheren Be-

reich hinausragen.

e

Sicherer Bereich ‘




Sicherheitstemperaturbegrenzung einstellen

Die max. erreichbare Heizplattentemperatur wird durch einen
einstellbaren  Sicherheitstemperaturbegrenzer  begrenzt. Bei
Erreichen dieser Grenze schaltet das Gerat die Heizung aus.

Die Sicherheitstemperaturbegrenzung
AWARNUNG muss immer mindestens 25 °C
unter dem Brennpunkt des zu
bearbeitenden Mediums liegen!

Die einstellbare maximale Heizplattentemperatur muss mindestens
10 °C unter der eingestellten Temperatursicherheitsgrenze liegen.

Einstellbereich: [50 °C] bis [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]
Werkeinstellung: [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]

Einstellen der Sicherheitstemperatur

Nach dem Einschalten des Gerates kann der einstellbare Sicher-
heitskreis (7) mit dem mitgelieferten Schraubendreher eingestellt
werden.

Drehen Sie die Stellschraube nicht Uber den Links- bzw. Rechtsan-

schlag hinaus, da in diesem Falle das Poti zerstort wird.

« Den Hauptschalter (A) in die Stellung ,I” (EIN) schalten.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur mit dem mitgelieferten Schraubendreher (B) im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag.

« Stellen Sie mit dem Temperaturdrehknopf (C) die Solltemperatur
auf die gewinschte Sicherheitstemperatur ein und warten Sie,
bis die Temperatur erreicht wurde.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur (B) langsam gegen den Uhrzeigersinn, bis sich die Heizfunkti-
on abschaltet und auf dem Display [ Er 25 Jangezeigt wird.

« Auf dem Bildschirm wird die Sicherheitstemperatur (7) ange-
zeigt.

Die Sicherheitstemperatur darf nur nach
dem hier beschriebenen  Verfahren

/N\ WARNUNG

eingestellt werden.
Der auf dem Display angezeigte Wert , Safe Temperature” (Sicher-
heitstemperatur) dient nur zur Veranschaulichung.

Funktionstest Sicherheitskreisabschaltung

« Gerat auf Uber 50 °C aufheizen.

« Sicherheitstemperaturgrenze auf Linksanschlag stellen (50 °C) Gera-
teschalter (A) in ON-Stellung bringen

« Anzeige auf dem Display:



Bedienung

Vor Inbetriebnahme Schutzfolie von der Aufstellplatte entfernen! Der Wechsel im Men( erfolgt mit der Menutaste ,Back”.

& Gerdteschalter (A) in OFF-Stellung bringen
Inbetrieb- @ Netzkabel in Netzbuchse (K) einstecken
nahme & Gerdteschalter (A) in ON- Stellung bringen
= Standard Modus A ist eingestellt (siehe ,Men( (Details)”)

) @ Motordrehzahl mit dem Bedienknopf (D) einstellen
Riihren = Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt

< Start der Rihrfunktion durch Driicken des Bedienknopfes (D)
® = Symbol (16) erscheint bei aktiviertem Motor

& Einstellen der Sicherheitstemperaturgrenze (siehe ,Men (Details)")
& Solltemperatur mit dem Bedienknopf (C) einstellen

= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt

< Einstellen des Temperatur-Regelmodus (siehe ,Men( (Details)")
Heizen & Start der Heizfunktion durch Drlicken des Bedienknopfes (C)

Soll- und Ist- Temperatur wird permanent auf dem Display (J) angezeigt:
® = Bei eingeschalteter Heizung erscheint das Heiz-Symbol (4)
\ Die einstellbare Heizplattentemperatur betragt max. 340 °C \
® c:>S9llarlg_e'_die Temperatur der Aufstellfldche 50 °C Uberschreitet wird auch bei ausgeschaltetem Gerat im Display ())
und die aktuelle Heizplattentemperatur angezeigt.

< Gerateschalter (A) in OFF-Stellung bringen

& Sicherheitskontaktthermometer nach DIN 12878 Klasse 2 oder Temperaturfuhler PT 100 (Einzelfiihler) bzw.
PT 1000 Doppelfiihler) mit Buchse (L) verbinden

< Gerateschalter (A) in ON-Stellung bringen

Aer)l;ce?:llzs ® Temperaturflihler PT 100 = Die auf dem Display () gngezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfiih-

Thermometer lers entspuncht der M§d|umstemperatur. Das Symbol ,externer Tempera-
(direkte Temperatur- tursensor” (11) erscheint.

regelung im Medium) ® Temperaturfiihler PT 1000 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfih-

lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol , externer Tempera-
tursensor” (11) erscheint. Gleichzeitig wird die Temperatur der Trager-
flussigkeit (3) angezeigt.

@ Taste (G) drlicken

& warten bis das System stabil ist (nachdem das System stabil ist, erscheint hinter der Ziffer 0 ein ,g".

& Gewicht in der Mitte der Heizplatte plazieren und warten bis das System stabil ist.

Wiegen ® = Der maximale Anzeigebereich ist 2000 g

= Der Wagebereich ist max. 5000 g

= Die Funktion Wiegen kann nur aktiviert werden, wenn die Funktionen Heizen und Rihren ausgeschaltet sind

@® = Das Wagemodul kann kalibriert werden
pH-Messung = Siehe Abschnitt , Menl (Details)"”.

< Taste (H) drlcken

< Einstellen der gewtinschten Zeit in Stunden, Minuten und Sekunden durch Drehen und Bestatigen durch Dricken des

Timer Drehknopf (D) nach dem Starten der Heiz- oder Ruhrfunktion, beginnt die Timerfunktion riickwarts zahlend (siehe ,Men(i
(Details)").

@®  Sobald der Timer 0 erreicht hat, wird die Funktion Heizen immer ausgeschaltet auch wenn der Motor zuerst gestartet wurde.
Sofern die Heizung wahrend des Timer-Vorganges aktiviert wird, wird nur die Heizung abgeschaltet, der Motor lauft
weiter (Siedeverzug).




Meniistruktur

Abriss des Ruhrstabs

—— Regelart

— Grenzwerte

L— Temperaturfihler

Menii (Uberblick)

Drehmoment-Trendmessung

Werkseinstellung

— Intervallmodus —[ Betrieb / StOpP ..oooeeeei i, 1-
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Driicken bestatigen.

Menii (Details):

Riihren

1
1
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1
1
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1 1
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Sie konnen die Mentipunkte durch Drehen des Drehknopfes (D) andern und durch ~~ "~~~ ~= == =777 °7 *

Drehmoment-Trendmessung

Durch die Drehmoment Trendmessung kann auf den Viskositats-
verlauf des Reaktionsmediums riickgeschlossen werden.

Die Gerate sind nicht fur die Messung absoluter Viskositat ausgelegt.
Es wird lediglich die relative Anderung im Medium im Verhaltnis zu einem
durch den Anwender bestimmten Ausgangspunkt gemessen und angezeigt.
Nachdem sich die Drehzahl von Motor und Magnetstabchen im
Medium auf die eingestellte Solldrehzahl stabilisiert haben, wird die
Viskositatsmessung mit 100% gestartet.

In Folge wird eine Steigerung des gemessenen Drehmomenttrends durch
Werte > 100% und eine Reduzierung durch Werte < 100% angezeigt.
Durch Drucken des Folientasters ,Back” (F) kann der Wert jederzeit
auf 100% zurlickgesetzt werden.

Hinweis:

Die Drehmoment Trendmessung funktioniert nur bei einer
fiir die Dauer der Messung konstant eingestellten Drehzahl.
Der Intervallmodus kann nicht mit der Drehmoment
Trendmessung kombiniert werden!

Die aktuelle Stellgrofe wird als Referenz 100% AP gespeichert und
auf die Digitalanzeige ausgegeben. Angezeigt wird die Veranderung
der Viskositat in %. Je nach Zu- oder Abnahme der Viskositat wird
diese mit kleiner oder gréf3er 100% angezeigt.

Abriss des Rihrstabs

Wird ein Rihrstab-Abriss erkannt, stoppt die Ruhrfunktion kurz um
den RUhrstab zu fangen. Danach wird wieder auf die zuvor einge-
stellte Solldrehzahl hochgefahren. Ein erkannter Ruhrstababriss wird
durch das Symbol (-3¢ anstelle des Symbols 16) angezeigt. Kommt
es innerhalb der ndchsten 3 min, ohne Solldrehzahlanderung, erneut
zu einem RUhrstab-Abriss, wird nach dem Fangen des Ruhrstabes,
auf eine um 100 rpm reduzierte Solldrehzahl hochgefahren. Beim
vierten Rihrstab-Abriss — mit jeweils weniger als 3 min normaler
Rihrdauer — wird die Fehlermeldung ER 41 angezeigt. Die Drehzahl
wird auf 200 rpm reduziert, die Heizung wird ausgeschaltet.

In diesem Fall sollten die Versuchsbedingungen neu gewahlt werden.



HINWEIS:

Der Anwender muss die Eignung bzw. die Funktion der
Riihrstab-Abriss-Uberwachung fiir den jeweiligen Aufbau -
Ruhrstab, Drehzahl, Gefaf3, Medium - testen!

Die Riihrstab-Abriss-Uberwachung funktioniert nicht, wenn
das Ruhrstabchen bereits beim Hochfahren auf die eingestellte
Solldrehzahl abreift!

Je hoher das zu Ubertragende Drehmoment ist, desto sicherer funk-
tioniert die Riihrstab-Abriss-Uberwachung.

In einem Becherglas mit Wasser kann der Rihrstab-Abriss ab einer
Ruhrstablange von 40 mm (d=8 mm) von 300 bis 1200 rpm erkannt
werden. Langere Ruhrstabe, grofere Ruhrstabflachen z.B. Trika, bzw.
hohere Drehzahlen erhdhen das zu Ubertragende Dreh-moment.

Heizen

Intervallmodus

Der Intervall Modus ist eine zyklische Unterbrechung der
RUhrfunktion. Dabei kann die Laufzeit und die Stopzeit eingestellt
werden. Beim Einschalten des Gerates wird bei aktiviertem
Intervallmodus die jeweilige Zeit angezeigt.

Drehzahlgrenze:

Im MenU ,Drehzahlgrenze” kann der Benutzer die gewinschte
max. Drehzahlobergrenze fir das Ruhrwerk einstellen. Die Stan-
dardeinstellung ist die maximale zulassige Drehzahl des Ruhrwer-
kes. Andert der Benutzer diese Einstellung, speichert der Wireless
Controller diesen Wert flr die zuktnftigen Ruhraufgaben.

Bei veranderter ,Drehzahlgrenze” kann die Drehzahl nur noch in-
nerhalb dieses Bereiches eingestellt werden.

Regelung der Mediumstemperatur mit Temperaturmessfiihler PT 100

Regelart

Der gewadhlte Temperaturregelmodus wird im Betrieb mit PT 100
durch das Symbol .~ in der Digitalanzeigegekennzeichnet.

Der gesetzte Temperaturwert (2) und

die aktuelle Heizplattentemperatur

(5), die auf dem Display angezeigt
werden, beziehen sich auf die
Temperatur  des  Mediums.  Die :

Heizplattentemperatur wird durch die
aktuelle  Sicherheitskreis-Temperatur
(7) begrenzt. Die Regelung der
Mediumstemperatur erfolgt ber einen
Mikrocontroller. Dadurch wird die Uber
den PT 100 erfasste Mediumstemperatur
schnellstméglich, ohne Uberschwingen

auf die eingestellte  Temperatur
aufgeheizt. Der Mikrocontroller
passt sich automatisch an die

verschiedenen Warmekapazitaten der
unterschiedlichen Aufstellgefae und
deren Inhalt an. Damit ist immer eine
optimale Temperaturfihrung ohne Temperaturdrift und Welligkeit
gewahrleistet.

RegelungderMediumstemperaturmitDoppeltemperaturmessfihler
PT 1000

Der Betrieb mit PT 1000 Doppelsensor
wird durch das Symbol /7 in der
Digitalanzeige gekennzeichnet.

Ein Temperaturfihler befindet sich

im  Warmetrager, der andere im 7
Reaktionsmedium.  Der  gesetzte
Temperaturwert  (2) bezieht sich

auf die Temperatur des Mediums.
Die Temperatur des Warmetragers
wird auf dem Display als zusatzliche
aktuelle Temperatur mit dem Symbol
Wl angezeigt.

Die  aktuelle  Temperatur  des
Reaktionsmediums wird als aktuelle
Heizplattentemperatur (5) angezeigt.
Die Heizplattentemperatur (und daher
die Warmetragertemperatur) wird
durch die aktuelle Sicherheitskreis-
Temperatur (7) begrenzt. Die Temperatur des Reaktionsmediums
wird durch die gesetzten Temperaturgrenzen (Grenzwert fur
Warmetrager-/Reaktionsmediumtemperatur) begrenzt.

Der Benutzer kann die Temperaturregelung in drei verschiedenen
Modi seinen BedUrfnissen anpassen. Der gewahlte Temperatur-
regelmodus wird erganzend zum Symbol (11) angezeigt.

Schnell PID (fPID):
Verbindet die Vor teile
von PID und 2-Punkt- T
Regelung (sehr schnelles set-
Aufheizen und hohe Regel-
genauigkeit, Uberschwinger
sind maglich).

Exakt PID:

R S N

Flr sehr empfindliche Medien, die sehr vorsichtig
behandelt
werden

mussen. '
Vorteil: J'/

+ sehrgenaue Erwarmung .
der Flussigkeit /

+  kein Uberschwingen zur !
eingestelltenTemperatur

Nachteil:

+ langsamster Heizbetrieb

2pt
Zwei-Punkt (2 Pkt.):

Fir Medien die nicht zu empfindlich sind.

Vorteil:

+  Heizung viel schneller T
als PID et

Nachteil:

«  Uberschwingen zur
Mediumstemperatur
bis zu 10 °K

-

Grenzwerte

Um sicher zu stellen, dass weder die Reaktionsflssigkeit noch das
Ubertragungsmedium zu hoch erhitzt werden, kann der Benutzer
separate Temperaturgrenzen festlegen.

Mediumsbegrenzung:

Mit dem Menu ,, Medium Limit “ (Grenzwert Medium) kann der Benutzer
die gewlinschte maximale Temperatur fiir das Medium begrenzen.
Warmetragerbegr:

Mit dem Men0 ,, Carrier Limit “ (Grenzwert Trager) kann der Benutzer die
gewunschte maximale Temperatur fur die TragerflUssigkeit begrenzen.
Grenzwertinformationen:

Im Men( ,Limit information” (Grenzwertinformationen) werden die
eingestellten Grenzwerte fir Medium und Tragerflussigkeit angezeigt.



Temperaturfahler

Kalibrierung:

Um Temperaturabweichungen durch Toleranzen zu verringern,
kann der Benutzer den Temperaturmessfuhler zusammen mit dem
Gerat kalibrieren.

2 Punkt-Kalibrierung:

Kalibrierung mit Hilfe von zwei Temperaturen

3 Punkt-Kalibrierung:

Genaueste Maglichkeit der Messfuhler Kalibrierung bei drei
verschiedenen Temperaturen

Hinweis:

Eine vom Benutzer durchgefuhrte Kalibrierung wird im Display
durch die Anzeige des Symboles (11) in der Farbe rot dargestellt.
Die Kalibrierung von PT100 und PT1000.50 Doppelsensor erfolgen
unabhangig voneinander.

Kalibrierung zuriicksetzen:

Im MenU ,Reset Calibration” (Kalibrierung zurlcksetzen) kann der
Benutzer die Kalibrierung fir den Temperaturfihler zurlicksetzen.

Wiegen

Messung

Das Wiegemodul ist eine Funktion, die es dem Benutzer erméglicht
einfache Wiegeaufgaben aus zufthren.

Zum Starten der Wiegefunktion dricken Sie die Taste (G) auf der
Frontfolie oder wahlen Sie den MenUpunkt Wiegen aus. Durch
Drlicken des Bedienknopfes (D) startet die Wiegefunktion.

Hinweis:
Die Funktionen Heizen und Riithren missen deaktiviert sein.

Es dauert eine kurze Zeit, bis das System stabil ist.
Das stabile System wird durch ein ,g” neben dem gemessen Wert
angezeigt.

Kalibrierung

Legen Sie das Kalibrier-gewicht auf die Aufstellplatte und warten
Sie bis das Gerat meldet, dass der Vorgang erfolgreich beendet ist.
Dieses Verfahren muss zwei oder dreimal vor SchliefSen des Kali-
briermodus durchgefuhrt werden

Nach der erfolgreichen Kalibrierung kann das Wiegemodul
verwendet werden.

Fuhren Sie die Kalibrierung in regelmafSigen Abstanden durch.

Timer

Soll

In der Funktion Timer hat der Benutzer die Moglichkeit den Heiz-
vorgang nach einer bestimmten Zeit zu unterbrechen. Der Timer
Zeitenbereich erstreckt sich auf 99 Stunden, 59 Minuten und 59
Sekunden.

Hinweis:

Beim Start der beiden Funktionen (Heizen und/oder Ruihren)
beginnt die Zeit abzulaufen.

Sobald die Heizfunktion aktiv ist, lauft die Timerfunktion auch nur
fur die Heizung. Die RUhrfunktion lauft weiter wie bisher. Dies dient
der Vermeidung von Siedeverzug in der Flissigkeit. Der Motor
wird nur abgeschaltet, wenn die Heizfunktion nicht aktiv ist. Die
Funktion Rihren wird gestoppt, wenn wahrend des Timerzyklus
die Heizfunktion nie gestartet wurde und die Timerzeit abgelaufen
ist.

Hinweis:
Durch Eingabe des Wertes 00:00:00 (hh:mm:ss) wird der Counter
aktiviert. Der Counter zeigt die abgelaufene Versuchszeit.

Display

In diesem Menu kann der Benutzer festlegen, dass der Timer im
Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

pH-Sonde

Kalibrierung

Um den pH-Wert verschiedener Flussigkeiten zu bestimmen, ist im
Gerdt eine pH-Messfunktion integriert.

Vor dem Start einer pH-Messung, muss der pH-Messflhler mit dem
Gerat kalibriert werden.

Die Kalibrierung dient dazu, Gerat und die verwendete pH-Sonde
aufeinander abzugleichen. In diesem Prozess werden Nullpunkt und
pH-Gradienten fur die Messkette bestimmt. Zur Kalibrierung sollten
pH4, pH5 und pH7 Pufferlésungen nach DIN 19266 verwendet
werden.

Hinweis:
Elne pH Kalibrierung kann nur bei gestecktem Temperatursensor
gestartet werden.

- Scrollen Sie im MenU zum Icon pH-Sonde

« Offnen Sie das Untermen( durch Dricken des Bedienknopfes (D)

« Offnen Sie das Untermen(l ,Kalibrierung” und bestatigen Sie
durch Drlicken des Bedienknopfes (D).

- Tauchen Sie die pH-Sonde und den Temperaturflhler in die
gewdlnschte Pufferldsung.

- Bestatigen Sie den Wert, sobald er stabil ist durch Drlcken des
Bedienknopfes (D)

- Folgen Sie den Anweisungen auf dem Display und tauchen
Sie die pH-Sonde und den Temperaturfuhler in die nachste
Pufferldsung.

- Bestatigen Sie wieder den angezeigten Wert.

» Bei der 3 Punkt-Kalibrierung muss eine dritte Pufferldsung
verwendet werden.

Nachdem die Kalibrierung erfolgreich durchgefiihrt wurde,
konnen pH-Messungen durchgeflhrt werden.

Hinweis:

Die Verwendung des Temperaturfhlers ist eingeschrankt durch die
maximal zuldssige Temperatur.

Stellen Sie sicher, dass die Temperatur der Flussigkeit die erlaubte
max. Temperatur der pH-Sonde nicht Uberschreitet.

Display

In diesem MenU kann der Benutzer festlegen, dass die pH-Sonde
im Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

Betriebsart

Der eingestellte Modus wird auf dem Display (10) dauerhaft
angezeigt.
Modus A
Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem
Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten
des Gerates ist der Status der Funktionen Ruhren und Heizen

ausgeschaltet (OFF).



Modus B

Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem
Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten des
Gerates wird der Status der Funktionen Heizen und Ruhren vor
dem letzten Ausschalten Ubernommen (ON oder OFF).

Modus C

In diesem Modus kann mit oder ohne Temperaturmessfihler
gearbeitet werden.

Nach dem Einschalten des Gerates mit dem Gerateschalter, starten
die Funktionen Rihren und Heizen mit zuletzt eingestellten Status
und den zuletzt eingestellten Werten. Die eingestellten Sollwerte
aus den Betriebsarten A und B kénnen nicht verandert werden.

Display

In diesem Men( kann der Benutzer festlegen, welche Informationen
(Drehmomenttrend, pH-Wert, Timer oder Graph) auf dem
Hauptbildschirm angezeigt werden. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Graph

Achszuordnung
In diesem MenlU kann der Benutzer 2 aus den 4 Optionen

(Temperatur, Drehzahl, Drehmoment oder pH-Wert) fur die
Achsenzuordnung auswahlen. Ein Hakchen bedeutet, dass die
Option aktiviert ist.

Achsenskalierung
Die Achsen konnen automatisch oder manuell skaliert werden.

Programme

Unter dem MenU ,Programme” koénnen 5 benutzerdefinierte
Drehzahl(rpm)-Zeit-Profile erstellt werden. Zusatzlich kann der Be-
nutzer festlegen, ob der Intervallbetrieb in den Programmen aktivi-
ert ist oder nicht.

Ist der Intervallbetrieb aktiviert, werden die fir den , Intervallmo-
dus” eingestellten Werte flr Betriebszeit/Stoppzeit Ubernommen.

Hinweis: Falls der Benutzer den Intervallbetrieb in einem Segment
eines Programms aktivieren muss, sollte er die ,Betriebszeit/
Stoppzeit” in der Menuoption ,Intervall” einstellen und inz-
wischen die Funktion ,Betrieb/Stopp” in der MenUoption , Inter-
vallmodus” aktivieren (siehe Abschnitt , Riihren”).

Nachdem ein Programm ausgewahlt wurde, sind die folgenden
MenUoptionen verfugbar:

Starten: Zum Starten des gewahlten Programms auf Abruf.

Beim Starten des ausgewahlten Programms durch Dricken der
MenUoption ,Start” mit dem Dreh-/Druckknopf wird der Benutzer
am Bildschirm zur Auswahl von ,Infinite loop” (Endlosschleife)
oder , Loop count” (Schleifenanzahl) aufgefordert. Drlicken Sie den
Dreh-/Druckknopf, um die Einstellung , Endlosschleife” zu bestati-
gen und starten Sie die Programmsteuerung, oder geben Sie eine
Zahl ein und drucken Sie dann den Dreh-/Druckknopf, um die
eingegebene Schleifenanzahl zu bestatigen, und starten Sie dann
die Programmsteuerung.

Bearbeiten: Zum Bearbeiten der gewahlten Programmparameter.
Mit dem Dreh-/ Druckknopf auf ,Bearbeiten” drlicken, um mit
der Bearbeitung der ausgewahlten Programmparameter zu begin-
nen. Der Benutzer kann ein ausgewahltes Segment im Programm
bearbeiten, 16schen, einfligen oder speichern.

Wenn der Benutzer die Programmzeit fUr mindestens ein Seg-
ment bearbeitet, erscheint ein Hakchen () fur das betreffende
Programm.

Loschen: Zum Ldschen des gewahlten Programms.

Wenn ein ausgewahltes Programm durch Driicken mit dem Dreh-/
Driickknopf auf die Menuoption ,,Léschen” geldscht wird, werden
alle Programmparameter geleert. Das Hakchen (/) verschwindet.

View (Ansicht): Details zum ausgewahlten Programm anzeigen.

Sicherheits

ZeitUberschreitung

Im MenUpunkt , Zeituberschreitung” wird definiert, wie lange eine
Unterbrechung der Kommunikation zwischen Magnetrihrer und
der WiCo - Box ohne Reaktion des MagnetrUhrers bleibt.

Bei Uberschreiten der eingestellten Zeitbegrenzung werden die
voreingestellten Temperatur- und Drehzahlwerte aktiv.

Hinweis: Die Standardvorgabe flr das Zeitlimit betragt 30 Sekun-
den.Der Benutzer kann bis zu 60 Minuten fir dieses Zeitlimit ein-
stellen.

Im MenU ,Sicherheitsdrehzahl” kann der Benutzer, fir den Fall
dass zwischen der RET control-visc station und dem Wireless
Controller die Kommunikation abbricht oder die Kommunikation
Reichweite Uberschritten wurde, die Drehzahl festlegen, die fir die
Ruhraufgabe geeignet und sicher ist.

Hinweis: Die Standardvorgabe der Sicherheitsdrehzahl betragt 50
rom und wird nach Ablauf des Zeitlimit eingestellt. Der Benutzer
kann bis zu 1700 rpm fir dieses Drehzahllimit einstellen.

Wenn der Intervallmodus aktiviert ist, lauft das Gerat sofort in der
eingestellten Sicherheitsdrehzahl oder eingestellten Drehzahl weit-
er, wenn diese kleiner ist als die Sicherheitsdrehzahl.

In der Option , Temperature” (Temperatur) kann eine fir die Heiza-
ufgabe geeignete und sichere Temperatur angegeben werden.
Diese Sicherheitstemperatur wird bei einem Kommunikationsau-
sfall zwischen dem Rihrwerk und dem Wireless Controller oder
dann aktiviert, wenn die Kommunikationsreichweite Uberschritten
wurde.

Hinweis: Die Sicherheitstemperatur kann im Bereich von 0 - 340
°C eingestellt werden.

Passwort

Im MenU ,Passwort” kann der Benutzer die Einstellungen der
Wireless Controller mit einem Passwort schutzen (Werkseitig:000).

Safe Temp Bestatigung

Bei dieser Option muss der Benutzer die Sicherheitstemperatur der
Heizplatte beim Hochfahren bestatigen.

Er5

In dieser Zeit wurde erkannt, dass der Temperaturfehler nicht in
das Medium eingefuhrt wurde, wenn die Heizung eingeschaltet ist.

Hinweis: Der Benutzer kann flr dieses Zeitlimit einen Wert von 1
bis 30 Minuten einstellen.

Ist das Zeitlimit auf O gesetzt, wird die ,,Error 5”-Fehlererkennung
deaktiviert.

/\ VORSICHT

Diese Funktion ist nur in den folgenden Féllen aktiv:
- Die Fuhlertemperatur ist < 50 °C
- Der Unterschied zwischen Soll- und Fuhlertemperatur ist > 5 K



Einstellungen

Languages (Languages)

Mit der Option ,Languages” kann der Benutzer die gewlnschte
Landessprache durch Drehen und Dricken des Dreh-/Druckknopfs (D)
auswahlen. Ein Hakchen zeigt die flr das System gewahlte Sprache.

Einheiten

Mit der Option ,Einheiten” kann der Benutzer durch Drehen und
Dricken des Dreh-/Druckknopfs (D) die Maf3einheit fir den im Dis-
play angezeigten Temperaturwert in ,,°C" oder ,°F" wahlen. Ein
Hakchen zeigt die fir das System gewahlte MafSeinheit an.

Display

Mit der Option ,Display” kann der Benutzer Hintergrundfarbe
und Helligkeit zwischen schwarz und weil§ &ndern und sich Infor-
mationen zum Firmware-Update anzeigen lassen. Ein Hakchen be-
deutet, dass die Option aktiviert ist.

Ton

Mit der Option ,Ton" kann der Benutzer den Tastenton aktivieren
bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option aktiviert ist.
Werkseinstellungen

Wahlen Sie die Option , Werkseinstellungen” durch Drehen und
Drlcken des Dreh-/Druckknopfs. Das System wird Sie auffordern,
die Wiederherstellung der Werkseinstellungen zu bestatigen. Bei
Betatigung der ,,OK"-Taste setzt das System alle Einstellungen auf
die ursprunglichen, werkseitigen Standardwerte zuruck (siehe Bild
~Mendlstruktur”).

Kommunikation

Bluetooth

In der Option ,Bluetooth” kann der Benutzer die , Bluetooth”-
Funktion aktivieren bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Das Gerat ermdglicht dem Benutzer eine Bluetooth-Verbindung zu
einer WiCo - Box herzustellen.

Das Gerat kann mit der WiCo-Box in einem Bereich von 10 m (bei
freier Sicht / keine Hindernisse) wireless betrieben werden.
Beachten Sie hierzu die separate Bedienungsanleitung zur WiCo-
Box.

Eurostar control

Die neue Sicherheitsfunktion des RET Uberwacht das Verhalten
eines angeschlossenen Eurostars und stoppt die Heizfunktion
wenn die Ruhrgeschwindigkeit des Eurostars unter ein bestimmtes
Minimum fallt. Der RET stoppt den Heizprozess auferdem,
wenn der Eurostar in einen Fehlerzustand wechselt oder die
Kabelverbindung zwischen RET und Eurostar getrennt wird.

Der Eurostar kann wahlweise entweder Uber die RS 232 oder die USB-
Schnittstelle mit dem RET control verbunden werden. Die verwendete
Schnittstelle muss im MenU entsprechend angegeben werden.
Hauptmenu - Einstellungen - Kommunikation - Eurostar control
Wichtige Info bei der Verwendung der USB-Schnittstelle fiir
die Kommunikation zwischen RET und Eurostar:

Das USB-Kabel muss immer zuerst mit dem RET verbunden werden
und dann mit dem Eurostar.

Fir die RuUhrgeschwindigkeit muss eine minimale Grenze
vorgegeben werden. Wenn der Ist-Wert der Ruhrgeschwindigkeit
die minimale Grenze unterschreitet, wird die Heizfunktion des RET
abgeschaltet und der RET wird in den Fehlerzustand versetzt.

Die neuen Mens sind ausschlielich in Englisch.

Informationnen

In der Option ,Informationen” erhilt der Benutzer einen Uber-
blick Uber die wichtigsten Systemeinstellungen des Ruhrwerks
RET control-visc.

Anschliisse und Schnittstellen

Bluetooth

Micro-USB

BNC connector (nur fir pH-Sonde)

Netzanschluss
RS 232

9-pin connector

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




Serial RS 232 interface and USB

USB Schnittstelle

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem zur Ver-
bindung des Gerates mit dem PC. Mit USB ausgestattete Gerdte
kénnen im laufenden Betrieb miteinander verbunden werden (hot-
plugging).

Angeschlossene Gerdte und deren Eigenschaften werden automa-
tisch erkannt. Die USB-Schnittstelle dient in Verbindung mit lab-
worldsoft® zum ,Remote”-Betrieb und kann auch zum Firmware-
Update benutzt werden.

USB Gerdite-Treiber

Laden Sie zuerst den aktuellen Treiber fur IKA®-Gerate mit USB
Schnittstelle unter http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-
driver.zip und installieren Sie den Treiber, indem Sie die Setup
Datei ausfUhren. AnschlieSend verbinden Sie das IKA®-Gerat
durch das USB-Datenkabel mit dem PC.

Die Datenkommunikation erfolgt Uber einen virtuellen COM-
Port. Konfiguration, Befehlsyntax und Befehle des virtuellen
COMPorts sind wie unter RS 232 Schnittstelle beschrieben.

Konfiguration
Die serielle Schnittstelle RS 232 kann dazu verwendet werden,

das Gerat extern mittels Computer und geeigneter Anwenderpro-

gramme (labworldsoft) zu steuern.

Zur Erhéhung der Sicherheit bei der Steuerung des RET

control-visc mit einem PC, kann eine ,Watchdog”-Funktion,

zur Uberwachung des kontinuierlichen Datenflusses, aktiviert
werden (siehe Kapitel ,Watchdog-Funktion”.

« Die Funktion der Schnittstellenleitung zwischen Laborgerat und
Automatisierungssytem sind eine Auswahl aus den in der EIA
- Norm RS 232, entsprechend DIN 66020 Teil 1 spezifizierten
Signale. Die Belegung der Signale ist dem Bild zu entnehmen.

« FUr die elektronischen Eigenschaften der Schnittstellenleitung
und die Zuordnung der Signalzustande gilt die Norm RS 232,
entsprechend DIN 66259 Teil 1.

« Ubertragungsverfahren: Asynchrone Zeichentbertragung in Start
— Stop Betrieb.

« Ubertragungsart: Voll Duplex

« Zeichenformat:  Zeichenerstellung gemafS Datenformat in
DIN 66022 fir Start-Stop Betrieb. 1 Startbit; 7 Zeichenbits; 1
Paritatsbit (gerade = Even); 1 Stopbit.

RTS: (PIN 7) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER darf nicht senden

CTS: (PIN 8) LOW (positive Spannung)
/ COMPUTER empfangsbereit

CTS: (PIN 8) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER nicht empfangsbereit

« Zugriffsverfahren: Eine Datenlbertragung vom Gerdat zum
Computer erfolgt nur auf Anforderung des Computers.

Befehlssyntax
Flr den Befehlssatz gilt folgendes:

« Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das Labor-
gerat (Slave) geschickt.

« Das Laborgerat sendet ausschliefslich auf Anfrage des Rechners.

« Befehle und Parameter, sowie aufeinanderfolgende Parameter
werden durch wenigstens e i n Leerzeichen getrennt (Code: hex
0x20).

+ Jeder einzelne Befehl inklusive Parameter und Daten und jede
Antwort werden mit CR LF abgeschlossen (Code: hex 0xOD und
0x0A) und haben eine maximale Lange von 10 Zeichen.

» Das Dezimaltrennzeichen in einer Flieskommazahl ist der Punkt
(Code: hex Ox2E).

Die vorhergehenden Ausfuhrungen entsprechen weitgehend den

Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises (NAMUREmpfehlungen

zur Ausflhrung von elektrischen Steckverbindungen fur die analoge

und digitale SignaltUbertragung an Labor-MSR Einzelgeraten. Rev.

1.1).

Ubersicht der verfiigbaren NAMUR-Befehle
Verwendete Abkirzungen:
X,y= Numerierungsparameter (Integerzahl)
m = Variablenwert, Integerzahl
n = Variablenwert, FlieSkommazahl
Mediums-Temperatur
Heizplatten Temperatur
Heizplatten- Sicherheitstemperatur
Drehzahl
Viskositatstrend
Warmetrager- Temperatur
0 pH Value
0 Weight Value

XXX X X X X XX
Il
OO ~NUTDNWN —

« Ubertragungsgeschwindigkeit: 9600 Bit/s =54  Error 5 Ansprechzeit in s (180 <= n <= 1200)
+ Datenflusssteuerung: Hardwarehandshake RTS/CTS X=55 " Intermit Mode Zykluszeit in s (10 <= n <= 600)
RTS: (PIN 7) LOW (positive Spannung) X =56 Intermit Mode Dauer der Unterbrechung in s
/ COMPUTER darf senden (5<=n<=60)
NAMUR Befehle Funktion Anzeige
(zusatzlich)
IN_NAME Anforderung der Bezeichnung
IN_PV_X X=1;2;3;4,5,7;80;90 | Lesen des Ist-Wertes
IN_SOFTWARE Anforderung der Software Identnummer, Datum, Version
IN_SP_X X=1;2;3;4,7;8;12; | Lesen des gesetzten Sollwertes
42;54;55;56;
IN_TYPE Anforderung der Laborgerateerkennung
OUT_NAME name Ausgabe der Bezeichnung name. (Max. 6 Zeichen, Default: IKARET)
OUT_SP_12@n Setzen der WD-Sicherheitstemperatur mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_42@n Setzen der WD-Sicherheitsdrehzahl mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_Xn X=1;2;4;7; Setzen des Soll-Wertes auf n
54,55,56




OUT_WD1@m

Watchdog Modus 1: Tritt das WD1-Ereignis ein, so wird die Heiz- und die Rihrfunktion
ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Se-
kunden, mit Echo der Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss
immer innerhalb der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden

OUT_WD2@m

Watchdog Modus 2: Tritt das WD2-Ereignis ein, so wird der Drehzahlsollwert auf die
gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursollwert auf die gesetzte WD-
Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die Warnung WD wird angezeigt. Das WD2 Ereig-
nis kann mit OUT_WD2 @O0 zurlickgesetzt werden - dadurch wird auch die Watchdog-
funktion gestoppt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Sekunden, mit Echo der
Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss immer innerhalb
der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden.

RESET

Ausschalten der Geratefunktion.

START_X

X=1:2;4,5;7
X=80;90

Einschalten der Gerate - (Remote) Funktion
Aktivierung der alten Watchdogfunktion. Erfolgt innerhalb von 60 Sekunden keine Soll-
wertvorgabe, wird die (alte Funktion) Heizung abgeschaltet.

Remote

STOP_X

X=1;2;4,5;7
X=80;90

Ausschalten der Gerate - (Remote) Funktion.
Die mit OUT_SP_X gesetzte Variable bleibt erhalten. Beinhaltet den Befehl RMP_STOP.

Remote

.Watchdog” Funktionen, Uberwachung des seriellen Datenflusses

Verbindungsmoglichkeit zwischen RET control-visc und externen

Findet nach der Aktivierung dieser Funktion (siehe Namur Befehle),
innerhalb der gesetzten Uberwachungszeit (, Watchdogzeit”) keine
erneute Ubertragung dieses Befehles vom PC statt, so werden die
Funktionen Heizen und RUhren entsprechend dem eingestellten
.Watchdog”-Modus abgeschaltet, oder auf vorher gesetzte Soll-
werte weitergeregelt.

Zur Unterbrechung der Ubertragung kann es z.B. durch Betriebs-
systemabstlrze, Stromausfall am PC, oder Unterbrechung des
Verbindungskabels zum RET control-visc kommen.

.Watchdog”— Modus 1

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird die Heiz- und die Ruhr-
funktion ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt.
.Watchdog”— Modus 2

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird der Drehzahlsollwert auf
die gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursoll-
wert auf die gesetzte WD-Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die
Warnung WD wird angezeigt.

Geraten

Zur Verbindung zwischen RET control-visc und externen Geraten
sind von IKA® folgende Adapter und Adapterkabel erhaltlich.

PC 1.1 Kabel

Das Kabel PC 1.1 wird zur Verbindung de 9-poligen Buchse zum
Computer benétigt.

° ® N o
[EAF T VI
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Zubehor

» Magnetstabchen: + H135.410 Einsatz Rundkolben 10 ml

@ 6 mm; Lange max. 15 mm « H135.411 Einsatz Rundkolben 25 ml

g 7 mm; Lange max. 60 mm +H135.412  Einsatz Rundkolben 50 ml

2 10 mm; Lange max. 80 mm +H135.5 Reaktionsblock Rundkolben 500 ml
RS 1 Ruhrstabchenset +H135.510  Einsatz Rundkolben 200 ml
* RSE RUhrstabentferner *+ H135.511 Einsatz Rundkolben 250 ml
+ H 1000 Badaufsatz 1| +H135.512  Einsatz Rundkolben 300 ml
+ H 1500 Badaufsatz 1,5 | +H135.6 Reaktionsblock Rundkolben 1000 ml
« H 3000 Badaufsatz 3 | + H135.610 Einsatz Rundkolben 500 ml
- H5000 Badaufsatz 5 | cH16V Stativstab
« H 8000 Badaufsatz 8 | +H16.3 Ausleger
+H 1353 Aufnahmeplatte - H38 Haltestange
+ H135.310 Quarter 20 ml «H44 Kreuzmuffe
+H135.311  Quarter 30 ml + PT100.50 Temperaturmessfuhler
+H135.312  Quarter 40 ml + PT100.51 Temperaturmessfihler glasummantelt
+ H135.313 Quarter 4 ml « PT1000.50  Doppeltemperaturmessfuhler
+H135.314  Quarter 8 ml - PT1000.51  Doppeltemperaturmessfuhler glasummantelt
+ H135.315 Quarter 16 ml « RET control-visc WiCo
*H135.4 Reaktionsblock Rundkolben 100 ml

weiteres Zubehor siehe www.ika.com



Storungen

Das Gerat zeigt eine Storung durch eine Fehlernummer ,Er X" (sie-
he Fehlertabelle) im Display an.

Die Heizung wird bleibend ausgeschaltet (Ausnahme: WD -siehe
Tabelle).

Die Ruhrfunktion lauft bei Stérungen im Heizungskreis mit der vor
der Stérung eingestellten Drehzahl weiter (Ausnahme: WD - siehe
Tabelle).

Um eine Stérung zurlickzusetzen, muss das Gerat einige Sekunden
Uber den Netzschalter ausgeschaltet werden - evtl. muss die Aus-
schaltdauer lange genug sein, bis sich die Temperaturen ausgegli-
chen haben (Restwarmeanzeige darf nicht mehr aktiv sein, siehe
Restwarmeanzeige).

Der Sicherheitskreistest findet jeweils innerhalb ca. 20 Sekunden

nach dem Einschalten des Gerates statt, nach diesem Test werden
die anderen Uberwachungsfunktionen aktiviert.

Falls sich Stérungen nicht direkt beseitigen lassen, sollten sie
einen RESET durchfiihren (sieche Menlpunkt , Einstellungen”)!
Sofern sich die Storungen auch hierdurch nicht beseitigen las-
sen, muss das Gerat von einem technischen Service tberpriift
werden.

Tabelle Fehlermeldungen und Stérbeseitigung

Fehler |Beschreibung Ursachen Auswirkung Lésungen
Er2 |Im Remotebetrieb (PC), bei|+ PC sendet innerhalb der gesetzten|Heizung ausgeschaltet |+ Andern der Watchdogzeit
aktivierter Watchdogfunktion| Watchdogzeit keine Daten Motor ausgeschaltet « Innerhalb der gesetzten Watchdog-
in  Modus 1,  keine|+ Verbindungsleitung zum PC unter- zeit Daten (OUT_WDx@m) vom PC
Kommunikation zwischen PC| brochen senden
und RET control-visc » \erbindungsleitung und Stecker Uberpri-
fen
Er3  |Gerateinnentemperatur Uber |+ Warmestau zwischen Heizplatte|Heizung ausgeschaltet | Gerat ausschalten und abkuhlen las-
80 °C und Gehause sen, danach wieder einschalten
+ Zuldssige  Umgebungstemperatur + Versuchsaufbau andern
Uberschritten + Zulassige maximale Umgebungs-
temperatur einhalten
Er4  |Drehzahlabweichung zwischen |+ Blockieren des Motors oder Uber-|Heizung ausgeschaltet |+ Reduzieren des Lastmomentes z.B.
Sollund Ist-Drehzahl grofser als | last Motor ausgeschaltet kleineres Magnetstabchen
300 rpm » Solldrehzahl reduzieren
Er5 |Keine Temperaturerhdhung|« Messfihler nicht im Medium Heizung ausgeschaltet |+ Messfihler in das Medium eintau-
am MessfUhler bei bleibender|« Volumen des zu temperierenden chen
Temperaturdifferenz  (ausge-|  Mediums zu grof3 + Volumen des Mediums reduzieren
wabhlte Zeit im Men() « Die Warmeleitfahigkeit des zu tem- + Warmetragerdl mit besserer Warme-
perierenden Mediums ist zu klein leitfahigkeit verwenden
+ Die Warmeleitfahigkeit des Gefaldes + Glasgefald durch Metalltopf ersetzen
ist zu klein -, Time-out"-Zeit erhdhen
+ Bei indirekter Beheizung ist der ge-
samte  Warmelbertragungswider-
stand zu grof3
Er6  |Unterbrechung des Sicherheits-| « Defekte Verbindungskabel Heizung ausgeschaltet |+ Kabel austauschen
kreis
Er 13 |SAFETEMP P Einstellbarer |+ Soll-Ist-Differenz des einstellbaren|Heizung ausgeschaltet |+ Nach dem Einschalten die SAFE TEMP
Sicherheitskreis defekt Sicherheitkreises fur die Mindest- auf einen anderen Wert einstellen, falls
temperaturliberwachung danach der Fehler beseitigt ist, kann bei
erneutem Einschalten wieder der zuvor
gewdunschte Wert eingestellt werden
Er 14 |Temperaturmessfihler 1 + Kurzschluss am Stecker des Tem-|Heizung ausgeschaltet |+ Stecker Uberprifen
Kurzschluss peraturmessfihlers « Temperaturmessfihler ersetzen
* Kurzschluss an der Verbindungs-
leitung oder am Sensor des Tem-
peraturmessfihlers
Er 21 |Fehler beim Heizplatten- « Sicherheitsrelais ¢ffnet nicht Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest sen, danach wieder einschalten
Er 22 |Fehler beim Heizplatten- + S_CHECK kann keine hohe H_S_|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest TEMP generieren sen, danach wieder einschalten
Er 24 |Die Heizplattentemperatur |+ Die SAFE TEMP H (Probe) wurde|Heizung ausgeschaltet |- Heizplatte abkuhlen lassen
hat die SAFE TEMP H niedriger als die aktuelle Temperatur « SAFE TEMP H (Hotplate) hoher einstel-
(Hotplate) uberschritten der Heizplatte eingestellt len
« Unterbrechung des Heizplatten Re-
geltemperaturfihlers




Fehler |Beschreibung

Ursachen

Auswirkung

Lésungen

Er 25 |Heizung-

Schaltelementiberwachung

» Schaltelement (Triac) des Heizungs-
regelkreises hat Kurzschluss
Sicherheitsrelais hat den Heizkreis
unterbrochen

Die Heizung oder die Zuleitung ist
unterbrochen

Unterbrechung des Heizplatten Si-
cherheitstemperaturfuhlers

Heizung ausgeschaltet

Gerat ausschalten und abkihlen las-
sen, danach wieder einschalten

Er 26 |Differenz zwischen dem
internen Heizplatten
Regel- und Sicherheits-

temperaturfihler zu grof3

UnregelmafBige  Temperaturvertei-
lung auf der Heizplatte durch punk-
tuelle Warmeabfuhr

Defekt des Regel- oder Sicherheits-

Heizung ausgeschaltet

Gerat ausschalten und abkihlen las-
sen, danach wieder einschalten

Bei der Verwendung von Metallblok-
ken usw. auf flachige Auflage auf der

temperaturfihlers

Heizplatte bzw. gleichmalSige War-
meabfuhr achten

Er 31 |Defektin der Uberwachung
des Heizungsschaltelements

(Triac)

Heizung ausgeschaltet Service kontaktieren

Er 41 |RUhrstababriss

rung abgerissen

Der RUhrstab ist viermal hinterein-|Die Solldrehzahl wurde
ander, ohne explizite Sollwertande-{um min. 300 rpm

Kleinere Solldrehzahl wahlen
Kleineres Ruhrstabchen wahlen

.

.

reduziert
Heizung ausgeschaltet

Wartung und Reinigung

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der natrli-
chen Alterung der Bauteile und deren statistischer Ausfallrate.

@"IDN@

Verwenden Sie nur von IKA® empfohlene Reinigungsmittel.

Ziehen Sie zum Reinigen den Netz-
stecker.

Verschmutzung | Reinigungsmittel
Farbstoffe Isopropanol
Baustoffe Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol

Kosmetika Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol
Tensidhaltiges Wasser

Tensidhaltiges Wasser

Nahrungsmittel
Brennstoffe

- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.

- Tragen Sie zum Reinigen des Gerates Schutzhandschuhe.

- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekontami-
nationsmethoden angewendet werden, fragen Sie bitte bei IKA®
nach.

Ersatzteilbestellung

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

- Geratetyp

- Fabrikationsnummer des Gerates, siehe Typenschild

- Software Version (zweiter Anzeigewert beim Einschalten des Gerates)

- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteiles, siehe
www.ika.com.

Reparaturfall

Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die gereinigt
und frei von gesundheitsgefdahrdenden Stoffen sind.

Fordern Sie hierzu das Formular ,,Unbedenklichkeitsbeschei-
nigung” bei IKA® an oder verwenden Sie den download Aus-
druck des Formulares auf der IKA® Website www.ika.com.

Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalverpackung
zurlck. Lagerverpackungen sind fir den Rickversand nicht aus-
reichend. Verwenden Sie zusatzlich eine geeignete Transportver-
packung.

Technische Daten

Bemessungsspannung VAC |220...230 £ 10%
oder VAC 115+ 10%
oder VAC | 100 +10%
Frequenz Hz 50/60
Gerateaufnahmeleistung W 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Rihren
Motor: Kugelgelagerter, birstenloser EC-Motor




Anzahl Ruhrpositionen

1

Motorleistungsaufnahme max. W 22
Motorleistungsabgabe max. W 12
Drehzahlbereich rom | 0; 50 bis 1700
Soll-Drehzahl-Einstellauflésung rpm 1
Ist-Drehzahl-Anzeigeaufldsung rom 1
Drehzahlabweichung (ohne Last, 115/230 V, bei 1700 rpm, RT 25 °Q) % 2
Ruhrmenge (H,0) | 20
Heizen
Selbstheizung der Heizplatte (RT:22 °C/Dauer:1 h) °C 35
Heizplattenwerkstoff Edelstahl 1.4301
Heizplattendurchmesser mm 135
Heizleistung (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heizgeschwindigkeit (1 1 H,0 in H15) K/min | 7
Temperaturbereich °C RT ... 340
Max. Temperatur des Mediums (je nach Gefaf) °C 265
Soll-Temperatur-Einstellauflosung K 0,1
Ist-Temperatur-Anzeigeaufldsung
- der Mediumstemperatur K 0,1
- der Warmetragertemperatur K 1
Einstellbarer Sicherheitskreis Heizplatte °C 50-380(+5°C)
Sicherheitskreis-Einstellauflosung K 1
Temperaturmessfuhler im Medium PT 100 oder 2 x PT 1000, DIN EN 60751 KI. A
Abweichung der Temperaturmessflhler K <==+[0,15 + 0,002°(T)]
(PT 100 oder 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
Abweichung der Temperaturmessstrecke K <=+0,3<100 °C
K <=+0,5>100°C
Abweichung der Temperaturmessstrecke + Fuhler K <=+ 0,45 bei 0 °C
K <=+ 0,85 bei 100 °C
Abweichung der Heizplattentemperatur K + 3 ohne Gefal3, Heizplattenmitte bei 100 °C
Regelhysterese mit Temperaturmessfuhler K +0,2
(500 ml Wasser, 600 ml Becherglas, Ruhrstab 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
Regelhysterese Heizplatte K + 3 ohne Gefal3, Heizplattenmitte bei 100 °C
Zul. Umgebungstemperatur °C + 5 bis + 40
Zul. relative Feuchte % 80
Zul. Einschaltdauer % 100
Schutzart nach DIN EN 60529 IP 42
Wiegebereich 10 - 5000
max. Belastbarkeit Wiegefunktion 5000
Wiegebereichtoleranz <500: + 1
>500:+5
Verschmutzungsgrad 2
Uberspannungskategorie I
Schutzklasse 1 (Schutzerde)
Gerateeinsatz uber NN m max. 2000
Abmessungen (B x T x H) mm 160 x 270 x 85
Gewicht kg 2,7

Technische Anderungen vorbehalten!
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We declare under our sole responsibility that this product is in compliance with the regulations 2014/35/EU, 2014/30/EU and 2011/65/
EU and conforms to the standards or normative documents: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529

and EN ISO 12100.

Warranty

According to IKA®'s Terms and Conditions of sale and delivery, this product is covered by a warranty for a period of 24 months. In case
of making a warranty claim, please contact your local dealer or, if you wish, you can send the device directly to our factory. Please include
the sales invoice and state the reasons for your guarantee claim. In this case, you are responsible for shipping and handling costs.

The warranty does not cover wearing parts, nor to defects that are the result of improper use, insufficient care and maintenance or failure
to follow the instructions in this operating manual.

A

A\

/\ WARNING

/\ CAUTION

@@ ATTENTION

Explication of warning symbols

General hazard

This symbol indicates information which is essential for your health. Failure to observe this information
may be detrimental to health or may result in injuries.

This symbol indicates information which is important for ensuring that the device functions without

any technical problems.

Failure to observe this information could damage the device.

This symbol indicates information which is important for proper use of the device and/or ensur-
ing that the device functions correctly. Failure to observe this information can lead to inaccurate

results.

ATTENTION - risk of damage due to magnetism.

DANGER - note on hazards arising from a hot surface.



Safety instructions

« Please read the instruction manual in full before use and
follow the safety instructions.

« Keep the instruction manual in a place where it can be accessed
easily.

General instructions

- Ensure that only trained staff use the device.

- Be sure to comply with all safety instructions, directives and all
matters of health, safety and accident prevention in the workplace.

« The plug must be earthed (grounded contact).

Caution - magnetism!
Beware of possible effects from the mag-
netic field (pacemakers, data media, etc.).

@ ATTENTION

Burns hazard!

A Exercise caution when touching housing
components and the heating plate. The

heating plate can reach temperatures of up to 320 °C. Watch for

residual heat after appliance has been switched off.

The device should only be transported once it has cooled!

Device configuration

Do not operate the device in explosive at-

& mospheres, in the presence of hazardous

materials or under water.

« Install the device on a flat, stable, clean, non-slip, dry and fire-
resistant surface.

« The device feet must be clean and undamaged.

« The power supply cable and cables to the external sensors must
not be allowed to come into contact with the heated mounting
plate.

« Prior to each use, always check the device and accessories for

damage. Never use damaged parts.

Permissible media / Contamination / Side reactions

Caution! Only media whose flashpoint
AWARN'NG lies above the set safety temperature lim-
it (50 °C - 380 °C) may be processed or
heated with this device.
The set safety temperature limit must be at least 25 °C below the
flashpoint of the medium in use.

Pay attention to the risks associated with:
/A\ WARNING

- flammable materials
- flammable media with low steam pressure
- glass breakage
- incorrect vessel size
- overfilling of medium
- unstable vessel.
» Only process pathogenic materials in closed vessels under a suit-
able extractor hood. Please contact IKA® if you have any ques-

tions.
& ergy input during processing is harmless.
This also needs to take into account other

sources of energy such as, for example, light irradiation.

« At high speeds the mounting plate is liable to warming, even if
the device is not in heating mode.

« Bear in mind the possibility of contamination or unwanted chem-
ical reactions.

« There is the possibility that friction from rotating accessory parts
can result in contamination of the medium being processed.

« Bear in mind the following when using PTFE-coated magnetic
rods: Chemical reactions of PTFE occur in contact with molten

or solute alkali metals and alkaline earth metals as well as with

fine powders of metals in groups 2 and 3 of the periodic table

Only work with media for which the en-

at temperatures above 300 - 400 °C. Only elementary fluorine,
chlorine trifluoride and alkali metals attack it; halogenated hy-
drocarbons have a reversible swelling effect.
(Source: Rémpp “Chemie-Lexikon” and “Ullmann” Vol. 19)
« Only glass-coated magnetic rods should be used in conjunction
with solute alkali metals or alkaline earth metals or at tempera-
tures above 250 °C.

Performing trials

/\ WARNING

Always wear personal protective equip-
ment in accordance with the hazard class
of the media being worked with.

Otherwise there is the risk of the following:

- spraying and evaporation of liquids

- ejection of parts

- release of toxic or inflammable gases.
- If any of the following happens, reduce the speed:

- medium sprays out of vessel due to excessive speed

- process is not smooth

- vessel moves around on the mounting plate.

Accessories

- Safe operation can only be ensured when working with acces-
sories as described in the “Accessories” section.

» Only put together accessories with the power supply cable dis-
connected.

» Refer to the operating instructions for the accessories.

« Ensure that the external temperature sensor is inserted into the
medium to a depth of at least 20 mm when connected.

« Accessories must be connected securely to the device and must
not come loose on their own. The centre of gravity of the device
must be located within the mounting plate.

Power supply / switching off the device

» The specified settings on the rating plate must coincide with the
actual power supply.

» The plug for the power supply connection must be easy to access
and remove.

» The device is only disconnected from the power supply when the
power or device plug is removed.

After an interruption to the power supply,
/N\ WARNING

the device starts up again in Mode B.
Protection of the device

» The device must only be opened by trained, skilled personnel.

» Do not cover the device, even partially, with elements such as
metallic plates or sheets otherwise it may overheat.

« Avoid knocks or impact to the device or accessories.

« Ensure the mounting plate remains clean.

« Observe minimum distances between devices. Between device
and wall should be 100 mm (min), above the assembly should be
800 mm (min).




Unpacking

« Unpacking
- Unpack the device carefully
- Any damage should be notified immediately to the shipping
agent (post office, railway network or transport company)

* Scope of delivery
- RET control-visc heated magnetic stirrer
- Power supply cable
- Operating instructions
- Screwdriver (safety circuit)
- USB cable

- Protective cover: H 104

- Magnetic stirring bar: IKAFLON 30 and 40 mm
- Temperature sensor: PT 100.70

- O Ring

-
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Please slide the O-Ring on the power cord plug to avoid ingress of
water into the connector.

Correct use

* Use
- for mixing and/or heating liquids.

 Area of use (only indoors)
- laboratories - schools
- pharmacies - universities
The device is suitable for use in all areas apart from domestic areas

and areas directly connected to a low-voltage supply which also
serves domestic areas.

The safety of the user cannot be guaranteed if the device is used
in conjunction with accessories which are not supplied or recom-
mended by the manufacturer, if the device is used contrary to the
intended purpose against the manufacturer’s instructions or if the
device itself or PCB has been subjected to modifications by third
parties.

Assembling the support rod

» Remove the threaded plug (P)

« Remove the protective cap from the
support rod

- Place the washer between the hous-
ing and the nut

« Screw in the support rod manually
until it cannot be tightened further

« Tighten the nut using an SW17 open-
end spanner

« Assemble the accessories using a
cross sleeve

Note:

When using bath attachments with a diameter over 180 mm,
please use support rod in conjunc-
tion with an extension. (See “Ac-
cessories”)

Risk of tipping!

Make sure that the center of mass
of the attached device does not
protrude over the safe area indicat-

ed with a dotted rectangle.

safe area




Setting the safety temperature limit

The maximum achievable heating plate temperature is restricted
by an adjustable safety temperature limit. Once this limit has been
reached, the device stops heating.

The safe temperature limit must
AWARN'NG always be set at least 25 °C lower
than the flash point of the media to
be processed!

The adjustable maximum heating plate temperature is at least 10
°C under the set safety temperature limit.

Setting range: [50 °C] to [max. SET temperature + 50 °C]
Factory setting.: [max. SET temperature + 50 °C]

Setting the safety temperature limit
After switching on the device, the safety temperature limit (7) can
be adjusted using a screwdriver.

Do not turn the setting screw beyond the clockwise or anticlock-
wise stop. This will cause irreparable damage to the potentiometer.
« Set the main switch (A) to the ON position

» Using the screwdriver supplied, turn the “Safe Temp” setting
screw (B) to the clockwise stop.

« Use the temperature rotary knob (C) to set the target temperatu-
re to the desired “Safe Temperature” and wait until the tempera-
ture is achieved.

 Turn the “Safe Temperature” setting screw (B) slowly anticlo-
ckwise until the heating function switches off and the display
shows [Er 25 ].

« The "Safe Temp” value (7) is displayed on the screen.

Setting the safety temperature limit as to
be done as described.

The value “Safe Temperature” shown on
the display only serves for visualization.

/\ WARNING

Functional test: safety circuit switch-off

« Heat the device to a temperature of over 50 °C.

» Set the safety temperature limit as far to the left as possible (50
°C) and set the mains switch (A) to the ON position.

« The display will show:




Operation

Remove the protective film from the mounting plate before use! The “Back” menu key is used to change between menu items.

Start-up

& Set the main switch (A) to the OFF position

& Insert the power supply cable into the mains socket (K)
& Set the main switch (A) to the ON position

o Standard mode A is selected (see “Menu (details)”)

Stirring

& Set the speed using the rotary knob (D)
= The set value is shown on the display (J)
@ Press the rotary knob (D) to start the stirring function

= The symbol (16) appears when the motor is active

Heating

& Set the safety temperature limit (see “Menu (details)”)
< Set the target temperature using the rotary knob (C)

= The set value is shown on the display ())

@ Set the temperature control mode (see “Menu (details)”)
& Press the rotary knob (C) to start the heating function

The target and current temperature are shown permanently on the display ()):
= When the heating function is switched on, the heating symbol (4) is displayed.

\ The maximum adjustable heating plate temperature setting is 340 °C \

= Whenever the mounting plate is at a temperature above 50 °C, the display (J) shows E‘h and the current tempera-
ture is shown, even if the device is switched off.

Connecting an ex-

< Set the main switch (A) to the OFF position

& Connect the safety contact thermometer compliant with DIN 12878 Class 2 or temperature sensor PT 100 (individual
sensor) or PT 1000 (double sensor) to socket (L)

< Set the main switch (A) to the ON position

ternal thermometer| ® Temperature sensor PT 100 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
(direct temperature display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
control in the me- nal temperature probe” symbol (11) appears.
dium) ® Temperature sensor PT 1000 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
nal temperature probe” symbol (11) appears. The temperature of the
carrier fluid (3) is also displayed.
& Press the (G) key
& Wiait until the system is stable (once the system is stable, a “g” appears after the digit 0).
L & Place the weight in the centre of the heating plate and wait until the system is stable again.
Weighing

® = The maximum display range is up to 2000 g
= The weighing range is max. 5000 g
= It is only possible to use the weighing mode when the heating or stirring functions are not active.

@® = The weighing module can be calibrated.

pH measurement

"

= See section entitled “Menu (details)

Timer

& Press the (H) key
& Set the time in hours, minutes and seconds by turning the knob (D) and confirm by pressing it; the timer function starts to
count down the remaining time once the heating or stirring function has started (see “Menu (details)").

®  Once the timer reaches 0, the heating function is switched off, even if the motor has only just been started.
If the heating is activated during the timer sequence, only the heating is switched off, but the motor continues
to run (delay in boiling).




Menu stri

ucture

Stirring

Heating

Menu (overview)

Factory settings

Torque trend MEASUMEMENT. .......ovvviitre it |r !
Stirring bar decoupling...........ooooii : =
— Intermittent Mode T RUN/STOP v 1-
Interval TRun Time... : 00:00 [mm:ss]
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1
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SPEEA. ..o -
Torque:
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1
Program 1:
Program 2. ... I-

1
Program 3. .. 5
Program 4. ... 1-

1
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Menu (details)

Stirring

——— Time Out SO
—E SPEEA ..o 1 100 rpm
Temperature: -
= PaSSWOID ... 1000
1
— Safe temp confirmation ... : =
1
o TS -
7Settings — Languages T ENGliSh...oooii : English
T DeULSCN. ..., : -
[ Francais.........ccooviiiiiiii -
T ESPaROl.. ..o : -
P taliano......ooo 1 -
T BAREE . : =
[ 5._}%01 ................................................. 1 -
T IS e : =
— Portuguese................o 1 -
b DYCCKUM A3bIK. ... v, : -
— 1
— Unit —— Temperature L OC e : °C
oF -

Firmware Update Information

— Display Background T Black ...ovoviiiens ! Black
1
White ..o [
|
1
]
I

: 00:30 [mm:ss]

— Sound Key Tone ......ocooovoviiiiiiie ] -
1
1
— Factory Settings = = = = = = = = = = & # fff e e - - - - == -
1
1
— Communication*E BIUELOOth. ... I-
Eurostar Control ——RS232... -
—EUSB ............................ .
Minimum Speed........., -
1
— Information SHITING. ..o, -
Heating L
Safety ........ 0
Software ... =
Firmware Update Information.................. 1-
1
Change the menu items by turning the rotary knob (D) and confirm by pushing it. b e e e e m— - - - 4

Torgue trend measurement

The torque trend measurement is used to deduce the change in
viscosity of the reaction medium.

The devices are not designed to measure absolute viscosity. They
only measure and display the relative change in the viscosity of the
medium from a starting point specified by the user.

Once the speed of the motor and magnetic rod in the medium
have stabilised to the target speed, the viscosity measurement is
started at 100%.

Consequently, an increase in the measured torque trend is indicated
by a value > 100% and a reduction in values < 100%.

The value can always be reset to 100% by pressing the “Back” (F)
membrane key.

Note:

Torque trend measurement only works for a constant set
speed for the duration of the measurement.

As a result, intermittent mode cannot be used in
conjunction with torque trend measurement.

The current control variable is saved as the reference 100% AP
and shown on the digital display. The change in the viscosity is
then shown in %. Depending on whether the viscosity increases
or decreases, the percentage rises or falls above or below 100%
respectively.

Stirring bar decoupling

If the device detects that a stirring bar has broken away, the stirring
function is interrupted temporarily in order to pick up the bar. The
system then returns to the previously set speed. When the system
detects a bar decoupling, this is indicated with a special symbol
(2 instead of symbol 16). If another stirring bar decoupling
occurs within the next 3 minutes (as long as the target speed has
not been modified), once the bar is recovered the system only goes
up to a speed of 100 rpm. In the case of 4 consecutive stirring
bar decouplings -with less than 3 minutes’ normal speed between
them - the error message ER 41 is displayed. The speed is reduced
to 200 rpm and the heating is switched off.

In such cases, the testing conditions will need to be reconsidered.



Note:

The user is responsible for ensuring the suitability/function
of the stirring bar decoupling monitoring for the current
conditions: stirring bar, speed, vessel, medium, etc.

Stirring bar decoupling monitoring does not work if the stirring
bar already breaks away before the system has reached the
set target speed!

The higher the torque to be transferred, the more safely the stirring
bar decoupling monitoring works.

In a glass beaker with water, the stirring bar decoupling for a bar
from 40 mm (d=8 mm) upwards can be seen from 300 - 1200 rpm.
Longer stirring bars, larger bar surface areas, e.g. Trika, or higher
speeds increase the torque to be transferred.

Heating

Intermittent mode

Intermittent mode consists of regular, cyclical interruption of
the stirring function. The run time and interval can both be set.
When switching on the device, the time for each is displayed if
intermittent mode is activated.

Speed limit

The "Speed limit” menu allows the user to set the desired maximum
upper speed limit for the stirrer. The initial setting is the maximum
permissible speed of the stirrer. If the user changes this setting, the
Wireless Controller saves the new value for future stirring tasks.

If the “Speed limit” has been changed, then the speed can be ad-
justed only within the new range.

Regulation of the temperature of the medium using PT 100

Control method

temperature sensor

When using the PT 100, the selected temperature control mode is
shown on the digital display by the .~ symbol.

The set value temperature (2) and

the actual temperature (5) shown on

the display refer to the temperature

of the medium. The heating plate

temperature is limited by the actual %
safety circuit temperature (7). The
medium temperature is controlled
by means of a microcontroller. The
medium temperature is measured by
the PT 100 temperature sensor and
is heated up as quickly as possible
without overshooting to the set
temperature. The microcontroller is
capable of adjusting automatically
to the different heating capacities of
various vessels and their contents. As
a result, the heat is distributed in an
optimum fashion with no temperature
drift or ripples.

Regulation of the temperature of the medium using PT 1000
double temperature sensor

Operation with the PT 1000 double
sensor is indicated on the digital
display by the # symbol. One
temperature sensor is located in the
heat carrier and the other is located
in the reaction medium. The set
value temperature (2) refers to the
temperature of the medium. The
heat carrier temperature is shown on
the display as an additional current
temperature with the symbol il .

The actual temperature of the reaction
medium is shown as the actual
temperature (5). The heating plate
temperature (and therefore the heat
carrier temperature) are limited by the
actual safety circuit temperature (7).
The reaction medium temperature is
limited by the set temperature limits (carrier/reaction temperature
limit).

The user is able to set the device to three different methods
depending on their specific needs. The selected temperature
control method is displayed alongside the symbol (11).

Fast PID: combines the advantages of the PID and two-point
methods (very fast
heating and high T
accuracy; possible | se-
overheating).

'
'
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Accurate PID: For use with very sensitive materials which need to

be handled
carefully. .
Advantages: ' ,I/
- very accurate warming /
of the liquid /
« no exceeding the target !
temperature !

Disadvantages:
+ slow heating operating

2pt
Two-point:
For media which is not too sensitive.
Advantages:
- Heating much more .
rapid than PID set-| £ -

Disadvantages:
«  Possible overheating of
upto 10K

Limits

In order to ensure that neither the medium nor the carrier fluid
overheat, the user can set separate temperature limits.

Medium limit:

The "Medium limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the medium.

Carrier limit:

The “Carrier limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the carrier fluid.

Limit information:

The "Limit information” menu shows the set medium limit and

carrier limit.



Temperature sensor

Calibration:

In order to use tolerances to limit temperature deviations, the
user can calibrate the temperature sensor in conjunction with the
device.

2-point calibration:

Calibration using two temperatures

3-point calibration:

Most accurate way of calibrating the temperature sensor at three
different temperatures

Note:

A calibration carried out by the user is indicated on the display with
the symbol (11) shown in red. The calibration of the PT100 and
PT1000.50 double sensor are carried out separately.

Reset calibration:

The menu allows the user to reset the calibration for the
temperature sensor.

Weighing

Measurement

The weighing module is a function which allows the user to
perform simple weighing tasks.

To start the weighing process, press the (G) button on the front
membrane or alternatively select “Weighing” from the menu. Press
the rotary knob (D) to start the weighing function.

Note:
The heating and stirring functions must be deactivated.

[t may take several moments for the system to stabilise.

Once the system is stable, a “g” will be shown alongside the
measured value.

Calibration

Place the calibration weight on the mounting plate and wait
until the device indicates that the calibration process has been
completed.

This process needs to be repeated two or three times before clo-
sing calibration mode.

Once the calibration process has been completed successfully, the
weighing module is ready for use.

Regularly re-calibrate the device.

Timer

Set

The Timer function allows the user to stop the heating process
after a certain time has lapsed. The Timer function can be set for
up to 99 hours, 59 minutes and 59 seconds.

Note:

The time starts to count down when starting both functions
(heating and/or stirring).

Once the heating function is activated, the timer function only
refers to heating. The stirring function continues to operate as
previously, thereby avoiding a delay in boiling in the liquid. The
motor is only switched off when the heating function is not active.
The stirring function is stopped if the heating function is not started
during the timer cycle and the time runs out.

Note:

By entering a value of 00:00:00 (hh:mm:ss), the counter is
activated. The counter shows the time elapsed during the current
experiment.

Display
The menu allows the user to specify that the “Timer” is shown on
the display. A tick shows that the option is activated.

pH probe

Calibration

The device has an integrated pH measuring feature for determining
the pH of different liquids.

The pH sensor must be calibrated before being used to attempt a
pH measurement.

The calibration is used to adjust the pH probe and the device
so that they work together correctly. As part of the process,
the neutral and pH gradient are specified for the measurement
chain. To complete the calibration, use pH4, pH5 and pH7 buffer
solutions in accordance with DIN 19266.

Note:
a pH calibration can only be carried out with an inserted
temperature sensor.

« Scroll down to the “pH probe” icon in the menu

+ Open the submenu by pressing the rotary knob (D)

+ Open the “Calibration” submenu and confirm by pressing the
rotary knob (D)

« Place the pH probe and temperature sensor in the required buffer
solution.

+ Once the value is stable, confirm it by pressing the rotary knob
(D).

« Follow the instructions on the display and place the pH probe
and temperature sensor in the next buffer solution.

» Confirm once more the value displayed.

« In the case of a 3-point calibration, a third buffer solution must
be used.
pH measurements can be carried out once the calibration has
been completed successfully.

Note:

The use of the temperature sensor is limited by the maximum per-
missible temperature.

Ensure that the temperature of the liquid does not exceed the
maximum permissible temperature.

Display
The menu allows the user to specify that the “pH probe” is shown
on the display. A tick shows that the option is activated.

Mode

The set mode is shown permanently on the display (10).

Mode A

All the settings are retained when the device is switched off or
disconnected from the mains. When the device is switched on, the
status of the stirring and heating functions is set to (OFF).

Mode B

All the settings are retained when the device is switched off or
disconnected from the mains. When the device is switched on, the
status of the stirring and heating functions is set to whatever it was
before the device was last switched off (ON or OFF).



Mode C

In this mode, the device can be used either with or without a
temperature sensor.

When the device is switched on using the main switch, the stirring
and heating functions are started in the last set status and at the
last set values. The set nominal values in operating modes A and B
cannot be modified.

Display

In this menu the user can specify what information(Torque trend
measurement, pH value, Timer or Graph) will be displayed on the
main screen. A tick shows that the option is activated.

Graph

Axis Assignment
In this menu the user can select 2 options from the 4 options

(Temperature, Speed, Torque or pH) for axis assignment. A tick
shows that the option is activated.

Axis Scaling

For axis scaling, the user can choose either the automatic method
or the manual method.

Programs

Under menu “Programs”, 5 user-defined speed (rpm)-time pro-
files can be created. In addition, the user could define the intermit-
tent mode is activated or not in the programs.

If the intermittent mode is activated, the run time/stop time value
from “Intermittent Mode” setting will be taken.

Note: If user need to activate the intermittent mode in one segment
of a program, he should set the “Run time/Stop time" in menu
option “Interval”, meanwhile activate the “Run/Stop” function in
menu option “Intermittent Mode" (see section “Stirring”).

Once a program has been selected, the following options are avail-
able:

Start: Start the selected program upon request.

When the selected program is started by pressing on menu option
“Start” with rotary/push knob, the screen allows the user to choose
“Infinite loop” or “Loop count”. Press “OK" with rotary/push knob
to confirm “Infinite loop” and start the program control, or input
numbers and then press “OK” with rotary/push knob to confirm
“Loop count” and start the program control.

Edit: Edit the selected program parameters.

Start to edit the selected program parameters by pressing on menu
option “Edit” with rotary/push knob. The user can edit, delete, in-
sert or save one selected program segment in the program.

When user edits the program time for at least one segment, a tick
(\)) for respective program will appear.

Delete: Delete the selected program.

If a selected program is deleted by pressing on menu option “Delete”
with rotary/push knob, all the program parameters will be emptied.
The tick () disappears.

View: Show details of the selected program.

Safety

Time out

The “Time out” function is used to define how long an interruption
in communications between the magnetic stirrer and the wireless
controller box can be before there is a reaction in the magnetic
stirrer.

If the set time limit is exceeded, the pre-selected temperature and
speed values become active.

Note: The initial setting for the time limit is 30 seconds. The user
can set a value of up to 60 minutes for this time limit.

In the "Speed” option, the user can specify a speed that is
appropriate and safe for the stirring task. The safe speed applies
if there is a communication failure between the stirrer and the
Wireless Controller or the communication range is exceeded.
Note: The initial setting of the safe speed is 50 rpm, and is
implemented after expiry of the time limit. The user can set a value
of up to 1700 rpm for this speed limit.

If the intermittent mode is activated, the device immediately
switches to run at the set safe speed, or the set speed if that is less
than the safe speed.

In the “Temperature” option, the user can specify a temperature
that is appropriate and safe for the heating task. The safe tem-
perature applies if there is a communication failure between the
stirrer and the Wireless Controller or the communication range is
exceeded.

Note: The setting range for the safe temperature is 0 - 340 °C.

Password
In the “Password” menu, the user can protect the Wireless Controller

settings using a password (factory setting: 000).

Safe temp confirmation

This option requires the user to accept the hot plate safe temperature
value during the start-up.

Er5
The time is taken to recognise that the sensor has not been placed
in the medium when the heating is switched on.

Note: The user can set a value from 1 to 30 min for this time limit
depending on the application.
If time limit is set to O min, the Error 5 detection is disabled.

/N\ CAUTION

This function will only be active if:
- Sensor temperature is < 50 °C
- Difference target temperature / sensor temperature > 5 K




Settings

Languages:
The “Languages” option allows the user to select the desired lan-

guage by turning and pressing the rotary/push knob (D). A tick
indicates the language that is set for the system.

Units:

The "Units” option allows the user to select the desired unit for
displaying the temperature. The choice is between "°C" or "°F”
and is made by turning and pressing the rotary/push knob (D). A
tick indicates the unit that is set for the system.

Display:

The "Display” option allows the user to change the background
color between “Black” and “White”, and display “Firmware Update
Information”. A tick shows that the option is activated.

Sound:
The “Sound” option allows the user to activate/deactivate the key
tone. A tick shows that the option is activated.

Factory Settings:
Select the “Factory Settings” option by turning and pressing the

rotary/push knob. The system requests confirmation to restore the
factory settings. Pressing the "OK” button resets all the system
settings to the original standard values set at dispatch from the
factory (see “Menu structure”).

Communication:

Bluetooth

The "Bluetooth” option allows the user to activate/deactivate the
"Bluetooth” function. A tick shows that the option is activated.

The device allows the user to establish a connection to a wireless
controller box.

The device can then be operated via a wireless controller box
within a range of 10 m (without obstructions).

Please refer to the separate instruction manual for the wireless
controller box for more details.

Eurostar control

The new safety feature of the RET monitors the behavior of a
connected Eurostar and stops the heating process when the
Eurostar stirring speed falls below a specific minimum speed. The
RET also stops the heating process whenever the Eurostar is in
an error state or the cable connection between the RET and the
Eurostar gets lost.

The Eurostar can be connected with the RET control either via
RS232 or USB. The used interface has to be selected in the menu.
Main Menu - Settings - Communication - Eurostar control
Important information when the USB interface is used for the
communication between the RET and the Eurostar:

The USB cable has always be connected with the RET first and then
with the Eurostar.

For the stirrer speed of the Eurostar has to be a minimum speed
set. When the actual value of the stirrer speed falls below the
minimum limit the heating function of the RET will be stopped and
the RET will be set in an error state.

The new menus are only in English.

Information:
The "Information” option offers the user an overview of the most
important system settings of the stirrer RET control-visc.

Connections and interfaces

Bluetooth

Micro-USB

Power supply connection

BNC connector (only for pH probe)

RS 232

9-pin connector

Pt1000-2

)
S
)
=
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Pt100




Serial RS 232 interface and USB

USB interface

The Universal Serial Bus (USB) is a serial bus for connecting the
device to the PC. Equipped with USB devices can be connected to
a PC during operation (hot plugging). Connected devices and their
properties are automatically recognized. Use the USB interface in
conjunction with labworldsoft® for operation in “Remote” mode
and also to update the firmware.

Installation

First, download the latest driver for IKA® devices with USB in-
terface from http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.
zip and install the driver by running the setup file. Then connect
the IKA® device through the USB data cable to the PC. The data
communication is via a virtual COM port. Configuration, command
syntax and commands of the virtual COM ports are as described in
RS 232 interface.

Configuration
The RS 232 serial interface can be used to operate the device using

a computer and a suitable user program (labworldsoft).

In order to increase safety when operating the RET using a

PC, a watchdog function can be activated which monitors

the continuous data flow (see section entitled: “Watchdog

function”).

+ The functions of the interface circuit between the laboratory
device and the automation system are a selection from the
signals specified in the EIA standard RS232 as per DIN 66020

CTS: (PIN 8) LOW (positive voltage)
/ COMPUTER ready-to-receive
CTS: (PIN 8) HIGH (negative voltage)
/ COMPUTER not ready-to-receive
+ Access method: data transmission from the device to the
computer only occurs after a request from the computer.

Command syntax
The following points should be noted for the instruction set:

« Commands are generally sent from the computer (master) to
the lab device (slave).

+ The lab device only responds to requests from the computer.

« Commands and parameters, as well as consecutive parameters,
must be separated by at least o n e space (code: hex 0x20).

+ Each individual command including parameters and data and
all responses are completed with CR LF (code: hex 0x0OD and
0x0A) and can have a maximum length of 10 characters.

+ The dot is used for decimal separators in a floating-point value
(code: hex Ox2E).

The details given above generally comply with the recommendations

of NAMUR (NAMUR recommendations for the design of electrical

plug-in connectors for analogue and digital signals in laboratory

MSR devices. Rev. 1.1).

Summary of available NAMUR commands
Abbreviations used:
X,y= numbering parameter (integer)

Part 1. The assignment of the different signals can be seen in  m = variable value, integer

the image. n = variable value, floating-point number
« Standard RS 232, corresponding to DIN 66259 Part 1 is valid X = 1 medium temperature(external temperature sensor)

for the electronic characteristics of the interface circuits and X = 2 hot plate temperature

assignment of signal states. X = 3 hot plate safety temperature
« Transmission process: asynchronous character transmission in X = 4 speed

start-stop operation. X = 5 viscosity trend
- Transmission type: full duplex X = 7 heat transfer medium temperature
« Character format: character composition according to data X = 80 pH value

format in DIN 66022 for start-stop operation. 1 start bit, X = 90 Weight value

7 character bits, 1 parity bit (even), 1 stop bit. X = 54 Error 5 response time in seconds (180 <= n <= 1200)
+ Transmission speed: 9,600 bit/s X = 55 Intermittent mode cycle time in seconds
- Data flow control: hardware handshake RTS/CTS (10<=n<=600)

RTS: (PIN 7) LOW (positive voltage) X = 56 Intermittent mode, duration of interruption in seconds
/ COMPUTER can transmit (5<=n<=60)
RTS: (PIN 7) HIGH (negative voltage)
/ COMPUTER cannot transmit
NAMUR commands Function Display
(additional)
IN_NAME Title request
IN_PV_X X=1,2;3;4,;5,7;80,90 | Current value reading
IN_SOFTWARE Software ID number, date, version request
IN_SP_X X=1;2;3;4,7;8;12; Set target value reading
42,54,55;56;

IN_TYPE Lab device identification request

OUT_NAME name

Output of identification name. (Max. 6 characters; default: IKARET)

OUT_SP_12@n Setting WD safety limit temperature with set value echo
OUT_SP_42@n Setting WD safety limit speed with set value echo
OUT_SP_Xn X=1;2:4.7; Setting of target value to n

54:55;56




OUT_WD1@m

Watchdog mode 1: if event WD1 should occur, the heating and stirring functions are
switched off and ER 2 is displayed. Set watchdog time to m (20 - 1,500) seconds, with
watchdog time echo. This command launches the watchdog function and must be
transmitted within the set watchdog time.

OUT_WD2@m

Watchdog mode 2: if event WD2 should occur, the speed target value is changed to the
WD safety speed limit and the temperature target value is changed to the WD safety
temperature limit value. The warning WD is displayed. The WD2 event can be reset
with OUT_WD2@O0 - this also stops the watchdog function. Set watchdog time to m
(20 - 1,500) seconds, with watchdog time echo. This command launches the watchdog
function and must be transmitted within the set watchdog time.

RESET

Switches off the device function.

START_X X=1,2,4,5,7

X=80; 90

Switching on of device - (remote) function
Activation of the previous watchdog function. If no target value is entered within
60 seconds, the (old function) heating is switched off.

Remote

STOP_X X=1,2,4,5,7

Switching off of device - (remote) function The variables set with OUT_SP_X remain

Remote

X=80; 90

saved. Includes command RMP_STOP.

"Watchdog” functions; monitoring of the serial data flow

Connection possibilities between the RET control-visc and

If, once this function has been activated (see NAMUR commands),
there is no retransmission of the command from the computer
within the set time (“watchdog time”), the heating and stirring
functions are switched off in accordance with the set “watchdog”
function or are changed to the set target values.

The data transmission may be interrupted by, for example, a crash
in the operating system, a power failure in the PC or an issue with
the connection table between the computer and RET control-visc.

“Watchdog” - mode 1

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the heating and stirring functions are switched
off and ER 2 is displayed.

"Watchdog” - mode 2

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the speed target value is changed to the WD
safety speed limit and the temperature target value is changed
to the WD safety temperature limit value. The warning WD is
displayed.

external devices

The following adapters and adapter cables are available from IKA®
for connecting the RET control-visc to external devices.

PC 1.1 cable

The PC 1.1 cable is used to connect the 9-pin plug to a computer.

© e~ o
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Accessories

+ Magnetic stirring bar: + H135.410 Insert for 10 ml round flask

g 6 mm; max. length 15 mm « H135.411 Insert for 25 ml round flask

g 7 mm; max. length 60 mm «+H135.412  Insert for 50 ml round flask

g 10 mm; max. length 80 mm +H135.5 Reaction block for 500 ml round flask
*RS1 Set of magnetic stirring bars + H135.510 Insert for 200 ml round flask
* RSE Stirring bar remover +H135.511 Insert for 250 ml round flask
+ H 1000 Beaker 11 +H135.512 Insert for 300 ml round flask
+ H 1500 Beaker 151 +H135.6 Reaction block for 1,000 ml round flask
+ H 3000 Beaker 31 + H135.610 Insert for 500 ml round flask
+ H 5000 Beaker 51 cH16V Support rod
- H 8000 Beaker 8| «-H16.3 Extension
+H 1353 Flask carrier + H38 Holding rod
+ H135.310 Quarter 20 ml reaction vessel - H44 Cross sleeve
« H135.311 Quarter 30 ml reaction vessel - PT 100.50 Temperature sensor
+H135.312  Quarter 40 ml reaction vessel « PT 100.51 Temperature sensor, glass coated
+H135.313  Quarter 4 ml reaction vessel + PT 1000.50 Double temperature sensor
+H135.314  Quarter 8 ml reaction vessel + PT 1000.51  Double temperature sensor, glass coated
+ H135.315 Quarter 16 ml reaction vessel « RET control-visc WiCo
*H135.4 Reaction block for 100 ml round flask

for further accessories see www.ika.com.



The device will indicate that there is a fault by displaying an error
message “Er X" (see table) on the screen.
Heating will be switched off permanently (exception: WD - see

table).

The stirring function continues to operate at the pre-set speed if
there is a fault in the heating circuit (exception: WD - see table).

Troubleshooting

The safety circuit test takes place within 20 seconds of switching
on the device; after the test, the other monitoring functions are
activated.

If a fault cannot be eliminated directly, you must perform a

RESET (see “Settings” menu). If the faults still cannot be elimi-
nated, the appliance must be inspected by a technical service

In order to reset the device after a fault, it may need to be discon-  technician.
nected from the power supply for several seconds. The period the
device is switched off may also need to be longer if the tempera-
tures need to be counterbalanced (residual heat display may no
longer be active; see “Residual heat display”).
Error messages and troubleshooting table
Fault |Description Causes Effect Solutions
Er2 In remote operation (PC)|» PC does not transmit any data|Heating switched off |+ Change watchdog time
mode with activated| Within the set watchdog time Motor switched off « Transmit data from PC within set
watchdog function in|* Connection to PC interrupted watchdog time (OUT_WDx@m)
mode 1: no communica- + Check cable and plug
tion between PC and RET
control-visc
Er3 Device internal tempera-|» Heat accumulation between|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ture exceeds 80 °C heating plate and housing switch on again
« Permitted ambient temperature + Change experiment
exceeded « Observe maximum permissible am-
bient temperature
Er4 Difference between target|+ Motor blocked or overloaded Heating switched off |+ Reduce load torque or use smaller
and actual speed exceeds Motor switched off magnetic rods
300 rpm + Reduce target speed
Er5 No temperature increase|s Sensor not in medium Heating switched off |+ Place the sensor in the medium
in sensor at continuous|+ Volume of medium to be mea- + Reduce the volume of the media
temperature  difference| sured too large + Use a carrier fluid with better heat
(selected time in menu) |+ Heat conductivity of medium to conductivity properties
be measured too low * Replace the glass vessel with a
+ Heat conductivity of the vessel is metal pot
too low + Increase the “Time-out” period
* In the case of indirect heating,
the overall heat conductivity re-
sistance is too large
Er 6 Interruption in safety cir-|+ Defective connection cable Heating switched off |+ Replace cable
cuit
Er 13 [SAFE TEMP P adjustable|« Target/current different of the|Heating switched off |+ After switching on, change the
safety circuit defective adjustable safety circuit for mini- SAFE TEMP to a different value; if
mum temperature monitoring this solves the issue, the previous
value can be reset by switching the
device off and on again
Er 14 [Short circuit in temperatu-|+ Short circuit in temperature sen-|Heating switched off |+ Check the plug
re sensor 1 sor plug + Replace the temperature sensor
« Short circuit in the cable or tem-
perature sensor
Er21  |Fault during heating plate|« Safety relay does not open Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
safety test switch on again
Er 22  |Fault during heating plate|« S_CHECK  cannot  generate|Heating switched off [+ Switch device off, leave to cool and
safety test H_S_TEMP switch on again
Er24 [The temperature of the|s SAFE TEMP H (Probe) has been|Heating switched off |+ Leave the heating plate to cool

heating plate exceeds
SAFE TEMP H (Hotplate)

set to lower than the current tem-
perature of the heating plate
Disconnection of heating plate
control temperature sensor

Set the SAFE TEMP H (Hotplate)
higher




Fault |Description Causes Effect Solutions
Er25 |Heating switching ele-[« Heater control circuit switch (TRI-|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ment monitoring AQ) short-circuited switch on again
« Safety relay has interrupted the
heating circuit
+ Heater or the supply line is dis-
connected
« Interruption in heating plate safe-
ty temperature sensor
Er 26  |Difference between inter-|+ Irregular temperature distribution|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
nal heating plate control| across heating plate due to spo- switch on again
and safety temperature| radic heat dissipation « Ensure regular heat dissipation
sensor too large + Defective control or safety tem- when using metal blocks, etc. on
perature sensor the flat surface of the heating plate
Er31 [Defective monitoring of Heating switched off |+ Contact customer service
the heating control circuit
(TRIAQ)
Er41  |Bar decoupling + The bar has broken away four|Target speed reduced|+ Select a lower target speed
times in a row without an explicit|by at least 300 rpm « Select a smaller stirring bar
change in the target value Heating switched off

Maintenance and cleaning

The device should operate without the need for maintenance,
however it is subject to natural wear and tear on parts and their
statistical failure rate.

@"IDN@

Only use cleaning materials recommended by IKA®.

Remove the device from the mains
before cleaning.

Dirt Cleaning agent

Dyes Isopropyl alcohol

Building materials | Water containing detergent/isopropyl alcohol
Cosmetics Water containing detergent/isopropyl alcohol
Food Water containing detergent

Fuels Water containing detergent

- Ensure no liquid enters the device during cleaning.

- Wear protective gloves when cleaning the device.

- Please consult with IKA® before using any cleaning or decon-
tamination methods not specifically recommended.

Ordering spare parts

When ordering spare parts, please make sure to indicate the fol-

lowing:

- device type

- device manufacturing number; see rating plate

- software version (second value displayed when switching on the
device)

- position number and description of spare part; see wwwv.ika.
com.

Repairs

Please only send devices in for repair that have been
cleaned and are free of materials which might present
health hazards.

For this, use the “certificate of compliance” form which you can
obtain from IKA® or can download a version for printing from the
IKA® website at www.ika.com.

If your appliance requires repair, return it in its original packaging.
Storage packaging is not sufficient when sending the device - also
use appropriate transport packaging.

Technical data

Rated voltage VAC | 220...230 + 10%
or VAC 115+ 10%
or VAC 100 = 10%
Frequency Hz 50/60
Power input W 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Stirring
Motor: ball bearing mounted, brushless EC motor




Number of stirring positions

1

Max. motor power consumption W 22
Max. motor output wW 12
Speed range rpm 0; 50 to 1700
Target speed setting resolution rpm 1
Actual speed display resolution rom 1
Speed variation (without load, 115/230V, at 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Stirring capacity (H,0) | 20
Heating
Self-heating of the hotplate (RT:22 °C/duration:1 h) °C 35
Heating plate material Stainless steel 1.4301
Heating plate diameter mm 135
Heat output (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heating rate (1 1 H,O in H15) K/min | 7
Temperature range °C RT ... 340
Temperature medium max. (dep. on vessel) °C 265
Target temperature setting resolution K 0.1
Actual temperature display resolution
- of the medium temperature K 0.1
- of the carrier fluid temperature K 1
Adjustable heating plate safety circuit °C 50-380(+5°Q)
Safety circuit setting resolution K 1
Temperature sensor in medium PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A
Temperature sensor deviation K <==+[0.15+ 0.002 °(T)]
(PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A)
Deviation in section of temperature measurements K <=+0.3<100°C
K <=+0.5> 100 °C
Deviation in section of temperature measurements + sensor K <=+0.45at0°C
K <==+0.85at 100 °C
Deviation in heating plate temperature K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Control hysteresis with temperature sensor K +0.2
(500 ml water, 600 ml glass beaker, 30 mm bar, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
Heating plate control hysteresis K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Permissible ambient temperature °C +5to+40
Permissible relative humidity % 80
Permissible operating time % 100
Protection class according to DIN EN 60529 IP 42
Weighing range 10 - 5000
Load capacity weighing function max. 5000
Weighing range tolerance <500: + 1
>500: 5
Level of contamination 2
Overvoltage category Il
Protection class 1 (protective earth)
Use above sea level m max. 2000
Dimensions (W x D x H) mm 160 x 270 x 85
Weight kg 2.7

Subject to technical changes



Langue d’origine: allemand
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Déclaration de Conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le présent produit est conforme aux prescriptions des directives 2014/35/UE, 2014/30/
UE et 2011/65/UE, ainsi qu‘aux normes et documents normatifs suivants: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN 61326-1,

EN 60529 et EN 1SO 12100.

Garantie

Conformément aux conditions de vente et de livraison d'IKA®, la garantie a une durée de 24 mois. En cas de demande de garantie,
s'adresser au distributeur ou expédier I'appareil accompagné de la facture et de la raison de la réclamation directement a notre usine.
Les frais de port sont a la charge du client.

La garantie ne s'étend pas aux piéces d'usure et n'est pas valable pour les erreurs causées par une manipulation non conforme, un en-
tretien et une maintenance insuffisants ou le non-respect des instructions du présent mode d'emploi.

AN
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/I\ AVERTISSEMENT

/I\ PRUDENCE

M ATTENTION

Explication des symboles

Avertissement de danger générique.

Le présent symbole signale des informations cruciales pour votre sécurité et votre santé. Le non-res-
pect de ces indications peut nuire a la santé et causer des blessures.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement technique de
I"appareil.
Le non-respect de ces indications peut endommager |'appareil.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement de I'appa-
reil et pour sa manipulation. Le non-respect peut avoir pour conséquence des résultats de mesure
imprécis.

ATTENTION - remarque sur une mise en danger en raison du magnétisme.

DANGER - Remarque sur une mise en danger en raison d’une surface chaude.



Consignes de sécurité

« Lire entiérement le mode d’emploi avant la mise en service
et respecter les consignes de sécurité.
» Conserver le mode d’emploi de maniere a ce qu'il soit accessible a
tous.
Indications générales
« Veiller a ce que seul un personnel formé travaille avec I'appareil.
« Respecter les consignes de sécurité, les directives, ainsi que les
mesures de prévention des accidents.
« La prise doit étre mise a la terre (contact a conducteur de protection).
Attention - magnétisme !
@ ATTENTION Tenir compte des effets du champ magné-
tique (pacemaker, support de données...).
Risque de bralure !
A Toucher prudemment les pieces du loge
ment et la plaque chauffante. La plaque
chauffante peut atteindre une chaleur supérieure a 320 °C. Atten-
tion a la chaleur résiduelle apres la mise hors tension!
L'appareil doit étre transporté a froid !

Installation de I'appareil

N'utilisez pas I'appareil dans des atmos-

A pheres explosives, avec des matieres dan-

gereuses et sous |'eau.

« Placez I'appareil a un endroit dégagé sur une surface plane, stable,
propre, non glissante, seche et non inflammable.

« Les pieds de I'appareil doivent étre propres et ne pas étre abimés.

+ Le cable secteur et les cables des sondes externes ne doivent pas
entrer en contact avec la plaque d'appui chauffante.

« Avant chaque utilisation, contrélez I'état de |'appareil et des
accessoires. N'utilisez pas de pieces endommageées.

Milieux autorisés/Impuretés/ Réactions

Attention! Avec cet appareil, ne peu-

vent étre traités et chauffés que des

agents dont le point d'inflammation dé-

passe la température de sécurité limite

(50 ... 380 °Q).

La limite de température de sécurité fixée doit toujours étre au

moins de 25 °C inférieure au point d'inflammation de I'agent utilisé.

Attention aux risques suivants :

A AVERTISSEMENT

A AVERTISSEMENT

- Des matériaux inflammables

- Des milieux combustibles a faible pression de vapeur

- bris de verre

- dimensionnement du récipient erroné

- niveau de remplissage du milieu trop élevé

- état du récipient non stable.

Ne traitez des substances pathogénes que dans des récipients fer-
més et sous une hotte d’aspiration adaptée. En cas de questions,

contactez IKA®.
A quelles I'apport d'énergie pendant I'opé-
ration ne pose pas probleme. Ceci s'ap-

plique également aux autres apports d'énergie, par ex. la radiation
lumineuse.

En cas de vitesses de rotation élevées, la plaque de composants
peut s'échauffer méme sans chauffage par I'aimant d’entraine-
ment.

Attention aux salissures et réactions chimiques éventuelles non
souhaitées.

Eventuellement, des particules d'abrasion provenant de I'appareil ou
des pieces en rotation puissent se retrouver dans le milieu a traiter.
En cas d'utilisation de barreaux aimantés revétu, tenir compte de
ce qui suit : Les réactions chimiques du PTFE se produisent au
contact avec des métaux alcalins et alcalino-terreux fondus ou
dissous ainsi qu‘avec des poudres fines des métaux du 2éme et
3éme groupe du systéme périodique a des températures supé-

Ne traitez que des substances pour les-

rieures a 300 - 400 °C. Seul le fluor élémentaire, le trifluorure de
chlore et les métaux alcalins I'affectent, les hydrocarbures halo-
geénes ont un effet de gonflement réversible.
Source : Rompps Chemie-Lexikon et « Ullmann » Vers. 19)
« En cas d'utilisation des métaux alcalins et alcalino-terreux dissous
et a des températures supérieures a 250 °C, il est essentielle de
n’utiliser que de barreaux aimantés !

Réalisations des essais

Portez I'équipement de protection per-
sonnel en fonction de la classe de danger
de la substance a traiter. Sinon, il y a dan-
ger de:

- Pulvérisation et évaporation de liquides

- éjection de pieces

- Libération de gaz toxiques ou inflammables.

« Réduisez la vitesse de rotation si :

- la substance est projetée hors du récipient, parce que la vitesse
de rotation est trop élevée

- le fonctionnement est irrégulier

- le récipient se déplace sur la plaque d’appui.

Accessoires

« Un travail en toute sécurité n'est garanti qu‘avec les accessoires
décrits dans le chapitre « Accessoires ».

« Ne montez d'accessoires que lorsque la fiche secteur est débran-
chée.

« Respectez le mode d’emploi des accessoires.

- S'assurer que la sonde de température externe est insérée dans le
milieu a une profondeur d'au moins 20 mm quand elle est con-
nectée.

« Les accessoires doivent étre correctement connectés de facon siire
a I'appareil et ne doivent pas se détacher seuls. Le barycentre de la
structure doit se trouver dans la surface d'appui.

Alimentation en tension/coupure de I'‘appareil

- L'indication de la tension de la plaque signalétique doit coincider
avec la tension du réseau.

- La prise de courant utilisée pour le branchement sur secteur doit
étre facile d'acces.

« Il n'est possible de couper I'alimentation en courant de I'appareil
qu’en débranchant la prise secteur ou de |'appareil.

Apres une interruption de I'alimentation

électrique, I'appareil redémarre automa-

tiquement en mode B.

A AVERTISSEMENT

A AVERTISSEMENT

Pour protéger I'appareil

- L'appareil ne doit étre ouvert que par un spécialiste.

« Ne couvrez pas I'appareil, méme pas partiellement, par exemple
avec des plaques ou des films métalliques. Le résultat est une sur-
chauffe.

« Evitez les chocs et les coups sur I'appareil ou sur les accessoires.

- Veillez a obtenir une plaque d'appui propre !

« Respecter les distances minimales entre les appareils, entre I'appa-
reil et le mur et au-dessus de la structure (min. 800 mm).




Déballage

« Déballage

- Déballez I'appareil avec précaution
- En cas de dommages, établissez immédiatement un constat
correspondant (poste, chemin de fer ou transporteur)

« Etendue de la livraison

- Agitateur magnétique réchauffable RET control-visc
- Cable secteur

- Mode d’emploi

- Tournevis (circuit de sécurité)

- Cable USB

- Capot de protection H 104

- Barreau aimanté IKAFLON 30 et 40 mm
- Sonde de température PT 100.70

- Le joint torique

I T
‘Lejoint torique l L
pﬁ - —> B— J

Glissez le joint torique sur le cable secteur pﬂ éviter 'infiltration
d’eau (dans la fiche).

Utilisation conforme

« Utilisation
- Pour mélanger et / ou chauffer des liquides.

» Zone d'utilisation (uniquement en intérieur)
- Laboratoires - Ecoles
- Pharmacies - Universités

L'appareil est adapté a une utilisation dans toutes les zones, ex-
ceptées les zones résidentielles qui sont directement raccordées a
un réseau d'alimentation basse tension alimentant des zones rési-
dentielles.

La protection des I'utilisateur n'est plus assurée si I'appareil est uti-
lisé avec des accessoires non fournis ou non recommandés par le
fabricant, ou si I'appareil est utilisé de maniere non conforme, en
ne respectant pas les prescriptions du fabricant, ou si des modifi-
cations ont été effectuées sur I'appareil ou le circuit imprimé par
un tiers.

Montage de la tige de trépied

« Enlever le bouchon fileté (P)

« Détachez le capuchon de protection
de la tige du trépied

« Mettez la rondelle entre le boitier et
I'écrou

« Vissez la tige du trépied a la main
jusqu'a la butée

« Vissez 'écrou avec une clé a fourche
de SW17

« Monter les accessoires avec de man-
chons en croix

Remarque :

Lors de I'utilisation de fixations pour le bain d'un diamétre supéri-
eur a 180 mm, veuillez utiliser une
tige de support avec une extension.
(Voir « Accessoires »)

Risque de basculement !

S'assurer que le centre de gravité
de l'appareil fixé ne sorte pas de
la zone de sécurité signalée par un

rectangle en pointillés.
&

Zone de sécurité




Setting the safety temperature limit

La température maximale atteignable par la plague chauffante est
limitée par un limiteur de température. Lorsque cette limite est
atteinte, I'appareil coupe le chauffage.

La température limite de sécurité
/I\ AVERTISSEMENT| régice doit toujours rester environ
25 °C au moins sous le point
d‘inflammation du millieu a
travailler!

La température maximale réglable de la plaque chauffante est au
moins 10 °C inférieure a la limite de sécurité définie pour la tem-
pérature.

Plage réglable : [50 °C] & [température max. REGLEE + 50 °C]
Réglage d’usine : [température max. REGLEE + 50 °C]

Réglage de la température de sécurité
Apres la mise en marche de I'appareil, la boucle de sécurité (7)
réglable peut étre réglée avec le tournevis fourni.

Ne tournez pas la vis au-dela des butées gauche et droite sous

peine de détruire le potentiométre.

« Placer I'interrupteur principal (A) sur la position marche.

« A 'aide du tournevis fourni, tourner la vis de réglage « Safe Temp »
(B) dans le sens horaire jusqu’en butée.

« Utiliser le bouton rotatif de chauffage (C) pour régler la tempé-
rature cible a la température de sécurité (« safe temperature »)
souhaitée et attendre que la température soit atteinte.

« Tourner lentement la vis de réglage « Safe Temperature » (B)
dans le sens antihoraire jusqu’a ce que la fonction de chauffage
s'arréte et que I'écran affiche[Er 25].

« La valeur « Safe Temp » (7) est affichée a I'écran.

Le réglage de la température de sécurité
doit étre effectué comme cela a été décrit.
La valeur « Safe Temp » correspondante
affichée a I"écran sert uniquement d'indication visuelle.

/I\ AVERTISSEMENT

Test de fonctionnalité du disjoncteur de sécurité

« Chauffez I'appareil a plus de 50 °C.

« Placez la limite de la température de sécurité en butée gauche
(50 °Q) Portez I'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

« Affichage sur I'écran:



Utilisation

Retirez le film protecteur de la plaque d'appui ! Le changement dans le menu est effectué a I'aide de la touche de menu « Back ».

Mise en
service

@ Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position OFF

@ Brancher le cable secteur dans la prise secteur (K)

@ Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

= Le mode standard A est défini. Voir le chapitre « Menu (détails) »

Agiter

@ Régler la vitesse de rotation du moteur avec le bouton de commande (D)
= La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)
< Démarrer la fonction d'agitation en appuyant sur le bouton de commande (D)

@ = Le symbole (16) s'affiche quand le moteur est activé

Chauffer

& Régler la limite de la température de sécurité . Voir le chapitre « Menu (détails) »
& Régler la température de consigne avec le bouton de commande (C)

= La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)

& Régler le mode de régulation de température . Voir le chapitre « Menu (détails) »
< Démarrer la fonction de chauffage en appuyant sur le bouton de commande (C)

La température de consigne et la température réelle s'affichent en permanence a I'écran (J) :
® = Lorsque le chauffage est allumé, le symbole de chauffage (4) s'affiche

‘ Le température max. de la plaque chauffante est de 340 °C ‘

® = Tant que la température de la surface d'appui dépasse 50 °C, m et la température courante de la plaque chauf-
fante s"affichent sur I'écran (J), méme lorsque I'appareil est éteint

Raccordement
du thermomeétre
externe
(régulation directe
de la température
dans le milieu)

& Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position OFF

@ Connecter le thermocontact de sécurité selon DIN 12878 classe 2 ou la sonde de température PT 100 (sonde individuelle
et/ou sonde double PT 1000) a la douille (L)

@ Amener I'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

® Sonde de température PT 100 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) correspond
a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11) s'allume.

®  Sonde de température PT 1000 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) corres-
pond a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11)
s'allume.

Dans le méme temps, la température du liquide porteur (3) s'affiche.

Peser

@ Appuyer sur la touche (G)
& attendre que le systéme soit stable (une fois que le systeme est stable, un « g » s'affiche derriére le chiffre 0.
& Placer le poids au milieu de la plaque chauffante et attendre que le systéme soit stable.

® = La plage d'affichage maximale est de 2000 g
= La plage de pesage maximale est de 5000 g
= La fonction Peser peut étre activée uniquement quand les fonctions Chauffer et Agiter sont désactivées

@® = Le module de pesage peut étre calibré

Mesure du pH

= Voir le chapitre « Menu (détails) »

Minuteur

< Appuyer sur la touche (H)

& Régler le temps désiré en heures, minutes et secondes en tournant le bouton rotatif (D) et confirmer en appuyant.
Aprés le démarrage des fonction Chauffer ou Agiter, la fonction minuterie commence en comptant en arriére. Voir le
chapitre « Menu (détails) »

® Lorsque la minuterie atteint 0, la fonction Chauffer est toujours désactivée, méme si le moteur a été démarré en premier.

Sile chauffage est activé pendant le fonctionnement de la minuterie, seulement le chauffage est désactivé, le moteur
continue de tourner (retard d'ébullition).
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Mesure de tendance de coupe (Torque trend measurement)

La mesure de la tendance de couple permet de déduire la courbe
de viscosité du milieu de réaction.

Les appareils ne conviennent pas pour la mesure de la viscosité
absolue. Seul le changement relatif du milieu en rapport a un
certain point de base défini par d’utilisateur est mesuré et affiché.

Une fois la vitesse de rotation du moteur et du barreau aimanté
se sont stabilisés dans le milieu sur la vitesse de rotation théorique
réglée, la mesure de la viscosité est démarrée a 100 %.

Suite, une augmentation de la tendance du couple mesuré est affichée
par les valeurs > 100 % et une réduction des valeurs < 100 %.

En appuyant la touche « Back » (F), la valeur peut étre réinitialisée
a tout moment a 100 %.

Remarque:

La mesure de tendance du couple ne fonctionne que si la vitesse
de rotation est constante pendant toute la durée de la mesure.
Le mode d'intervalle ne peut pas étre combiné avec la
mesure de tendance du couple !

La grandeur de réglage actuelle est enregistrée comme référence de
100 9% AP et affichée sur I'affichage digital. La variation de la visco-

sité en % s'affiche. Selon I'augmentation ou la diminution de la vis-
cosité, elle est indiquée comme inférieure ou supérieure de 100 %.

Détachement du barreau aimanté (Stirring bar decoupling)

Quand une cassure du baton agitateur est détectée, la fonction
d'agitation s'arréte brievement pour trouver le baton agitateur.
Ensuite, la vitesse est a nouveau augmentée a la derniére vitesse
de rotation de consigne. Une cassure du baton agitateur détectée
est indiquée par le symbole (2 au lieu du symbole 16). Si une
cassure du baton agitateur se produit a nouveau dans les prochains
3 minutes sans avoir modifié la vitesse de rotation de consigne,
une fois le baton agitateur est attrapé, la vitesse de rotation
est augmentée a une vitesse de rotation de cosigne réduite de
100 rpm. En cas d'une quatrieme cassure du baton agitateur — a
une durée d'agitation normale inférieure a 3 minutes — le message
d’erreur ER 41 s'affiche. La vitesse de rotation est réduite a 200 rpm
et le chauffage est désactivé.

Dans ce cas, les conditions d'essai doivent étre nouvellement

sélectionnées.



REMARQUE:

L'utilisateur doit tester I'aptitude et/ou la fonction de la
surveillance de la cassure du baton agitateur pour la structure
respective - baton agitateur, vitesse de rotation, récipient, milieu!
La surveillance de la cassure du baton agitateur de surveillance
ne fonctionne pas si le baton agitateur se casse déja lors de
I'augmentation a la vitesse de rotation de consigne réglée!
Plus le couple a transmettre est élevé, plus la surveillance de la
cassure du baton agitateur est sQre.

La cassure du baton agitateur peut étre détectée dans un bécher a
partir d’une longueur du baton agitateur de 40 mm (d = 8 mm) de
300 a 1200 rpm. Des batons agitateurs plus longs, des surfaces plus
grandes des batons agitateurs, par exemple Trika ou des vitesses
de rotation plus éleveées augmentent le couple a transmettre.

Chauffer (Heating)

Mode intermittent (Intermittent mode)

Le mode de I'intervalle est une interruption cyclique de la fonction
d’agitation. Il est possible de régler la durée de fonctionnement et
I'heure d’arrét. Lors de la mise en marche de I'appareil le temps
respectif est affiché, si le mode d'intervalle est activé.

Limite de vitesse (Speed Limit)

Dans le menu «Speed Limit», |'utilisateur peut régler la limite su-
périeure de vitesse souhaitée de |'agitateur. Le réglage par défaut
est la vitesse de rotation maximum autorisée de ['agitateur. Si
I'utilisateur modifie ce réglage, le Wireless Controller I'enregistre
pour les taches d’agitation suivantes.

Si la «Speed Limit» est modifiée, la vitesse de rotation peut étre
réglée uniquement dans cette plage.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température

Type de réqulation (Control method)

PT 100

Le mode de régulation de la température sélectionné pendant le
fonctionnement avec PT 100 est signalé par le symbole .~ dans
I'affichage digital.

La température de consigne (2) et
la température réelle (5) affichées a
I'écran font référence a la température
du milieu. La température de la
plague chauffante est limitée par
la température réelle du circuit de
sécurité (7). La regulation de la
température du milieu s'effectue
via un microcontréleur. Cela permet
de chauffer la température du
milieu détectée par la PT 100 le
plus rapidement possible et sans
dépassement a la  température
réglée. Le microcontréleur s'adapte
automatiquement aux différentes
capacités thermiques des différentes
récipients a poser utilisés et a leur
contenu. Cela garantit toujours une
régulation optimale de la température sans dérive en température
et ondulation.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température
double PT 1000

Le fonctionnement avec la sonde
double PT 1000 est signalé par le
symbole /% dans I'affichage digital.
Une sonde de température est placée
dans le caloporteur et l‘autre dans
le milieu réactif. La température
de consigne (2) fait référence a la
température du milieu. La température
du caloporteur est indiquée a
I'écran comme température actuelle
supplémentaire avec le symbole 1l .

La température réelle du milieu réactif
est affichée comme température
réelle (5). La température de la
plaque chauffante (et par conséquent
celle du caloporteur) est limitée par
la température réelle du circuit de
sécurité (7). La température du milieu
de réaction est limité par les limites de température définies (limite
de température du caloporteur/du réactif).

L'utilisateur peut personnaliser la régulation de température selon
ses besoins dans trois modes différents. Le mode de régulation de
température sélectionné s'affiche en plus du symbole (11).

PID rapide (fPID):
CombinelesavantagesdePID
et de la régulation a 2 points T
(chauffage  tres  rapide | st
et de haute précision de
régulation, les dépassements
sont possibles).

Y U N,

PID exact: pour les milieux trés sensibles qui doivent étre
traités  avec
prudence. t
Avantage : ' ,'/
+ chauffage tres précis /
du liquide J
+ aucun dépassement de !
la température !
Désavantage :

+ fonctionnement de chauffage le plus lente

2pt
Deux points (2 pt):
Pour les milieux qui ne sont pas trop sensibles.
Avantage :
+ Le chauffage est beau- T
coup plus rapide que le | se-
D

-

Désavantage :

»  Dépassement de la
température du milieu
jusqu’a 10 °K

Limites (Limits)
Pour s'assurer que ni le liquide de réaction, ni le milieu de

transmission sont chauffés a une température trop élevée,
I'utilisateur peut définir des limites de température séparées.

Limite du milieu (Medium limit):

Le menu « Medium limit » (limite du milieu) permet a I'utilisateur de
régler la limite de température maximale souhaitée pour le milieu.
Limite support (Carrier limit):

Le menu « Carrier limit » (limite porteur) permet a |utilisateur de régler
la limite de température maximale souhaitée pour le fluide porteur.
Valeurs limites (Limit information):

Le menu « Limit information » (informations limites) indique les

limites définies pour le milieu et le fluide porteur.



Sonde de température (Temperature sensor)

Etalonnage (Calibration):

Pour réduire les écarts de température causés par les tolérances,
I'utilisateur peut étalonner la sonde de température avec I'appareil.
Etalonnage sur 2 points (2-point calibration:):

Etalonnage & I'aide de deux températures

Etalonnage sur 3 points (3-point calibration):

Maniére la plus précise d’étalonner la sonde de mesure pour trois
températures différentes

Remarque:

Un étalonnage effectué par I'utilisateur est signalé en rouge sur
I'écran par I'affichage du symbole (11) dans la couleur rouge.
L'étalonnage de la sonde double PT100 et PT1000.50 est effectuée
indépendamment I'un de I'autre.

Réinitialiser les valeurs d’étalonnage (Reset calibration):

Le menu permet a I'utilisateur de réinitialiser I'étalonnage de la
sonde de température.

Peser (Weighing)

Mesure (Measurement)

Le module de pesage est une fonction qui permet a |'utilisateur
d’effectuer des taches simples de pesage.

Pour démarrer la fonction pesage, appuyez sur la touche (G) sur la
face avant ou sélectionnez la rubrique de menu Peser. La fonction
de pesage démarre en appuyant sur le bouton de commande (D).

Remarque:
Les fonctions Peser et Agiter doivent étre désactivées.

Il faut un peu de temps, jusqu’a ce que le systeme est stable.
Le systeme stable est indiqué par un « g » a coté de la valeur
mesurée.

Etalonnage (Calibration)

Placez le poids d’étalonnage sur la plague d’appui et attendez que
I'appareil indique que le processus est terminé avec succes.

Cette procédure doit étre effectuée deux ou trois fois avant de
quitter le mode d'étalonnage.

Aprés |'étalonnage réussi, le module de pesage peut étre utilisé.
Effectuez I'étalonnage a intervalles réguliers.

Minuteur (Timer)

Consigne (Set)

La fonction Minuterie permet a I'utilisateur d’interrompre le
processus de chauffage apres une certaine période te temps.
L'intervalle de la minuterie s'étend jusqu’a 99 heures, 59 minutes
et 59 secondes.

Remarque:

Au démarrage des deux fonctions (Chauffer et/ou Agiter) le
temps commence a s'écouler.

Une fois que la fonction de chauffage est activée, la fonction de
minuterie démarre uniquement pour le chauffage. La fonction
d'agitation continue comme avant. Cela sert a éviter un retard
d’ébullition du liquide. Le moteur n’est désactivé que lorsque la
fonction de chauffage n’est pas activée. La fonction Agiter est
arrétée si la fonction de chauffage n’est jamais démarrée au cours
du cycle de la minuterie et le temps de la minuteur a expiré.

Remarque:
En saisissant la valeur 00:00:00 (hh:mm:ss), le compteur est
activé. Le compteur indique le temps d’essai écoulé.

Affichage (Display)

Le menu permet a I'utilisateur de spécifier que le « Timer » (minu-
teur) s'affiche a I’écran. Une coche signifie que I'option est activée.

Capteur de pH (pH probe)

Etalonnage (Calibration)

Pour déterminer le pH des liquides divers, une fonction de mesure
du pH est intégré dans le dispositif.

La sonde de mesure du pH doit étre étalonnée avec |'appareil avant
le début d'une mesure du pH.

L'étalonnage est utilisé pour associer chaque appareil et la sonde
utilisé pour le pH. Au cours de ce processus, on détermine le
point zéro et les gradients du pH pour la chaine de mesure. Pour
I'étalonnage, il faut utiliser les solutions tampons pH4, pH5 et pH7
selon la norme DIN 19266.

Remarque:
Un étalonnage du pH ne peut étre démarré que lorsque le capteur
de température est enfiché.

- Faites défiler le menu jusqu’a I'icone Sonde pH.

» Ouvrez le sous-menu en appuyant sur le bouton de commande
(D). ]

« Ouvrez le sous-menu « Etalonnage » et confirmez en appuyant
sur le bouton de commande (D).

« Plongez la sonde pH et le capteur de température dans la solution
tampon souhaitée.

« Confirmez la valeur, des qu’elle est stable, en appuyant sur le
bouton de commande (D)

- Suivez les instructions a I'écran et plongez la sonde pH et le
capteur de température dans la solution tampon suivante.

« Confirmez de nouveau la valeur affichée.

- Pour |'étalonnage a 3 points une troisieme solution tampon doit
étre utilisee.
Apres que |'étalonnage a été effectué avec succes, vous pouvez
effectuer des mesures de pH.

Remarque:
L'utilisation de la sonde de température est limitée par la
température maximale admissible.

Assurez-vous que la température du liquide ne dépasse pas la tem-
pérature maximale autorisée de la sonde du pH.

Affichage (Display)

Le menu permet a l'utilisateur de spécifier que le « pH probe »
(capteur de pH) s'affiche a I'écran. Une coche signifie que I'option
est activée.

Mode

Le mode réglé s'affiche a I'écran (10) en permanence.

Mode A

Tous les valeurs définies sont conservées apres l'arrét ou le
débranchement de I'appareil. Aprés la mise en marche de I'appareil,
I'état des fonctions Chauffer et Agiter est désactivé (OFF).

Mode B

Tous les valeurs définies sont conservées apres l'arrét ou le
débranchement de I'appareil. Aprés la mise en marche de
I'appareil, I'état des fonctions Chauffer et Agiter avant le dernier

arrét est reprise (ON ou OFF).



Mode C

Ce mode permet de travailler avec ou sans sonde de température.
Apres la mise en marche de I'appareil avec l'interrupteur de
I'appareil, les fonctions Agiter et Chauffer démarrent avec le
dernier état et les dernieres valeurs. Les valeurs de consigne réglées
pour les modes de fonctionnement A et B ne peuvent pas étre
modifiées.

Affichage (Display)

Dans ce menu, l'utilisateur peut spécifier quelles informations
seront affichées a I'écran (Mesure de tendance de coupe, Valeur
pH, minuteur ou graphique). Une coche signifie que I'option est
activee.

Graphique (Graph)

Affectation d'axe (Axis Assignment)

Dans ce menu, I'utilisateur peut sélectionner 2 options d'affectation
d’axe pour les 4 options (température, vitesse, couple ou pH). Une
coche indique que I'option est activée.

Echelle d'axe (Axis Scaling)

Pour I'échelle d'axe, I'utilisateur peut choisir soit la méthode
automatique, soit la méthode manuelle.

Programmes (Programs)

Sous le menu «Programmesy, il est possible de créer jusqu’a 5
profils d’heure/vitesse personnalisés (rpm). De plus, I'utilisateur
pourrait définir si le mode intermittent est ou non activé dans les
programmes.

Sile mode intermittent est activé, la valeur temps de marche/temps
d'arrét sera reprise du parametre «Mode intermittent (Intermit-
tent Mode)».

Remarque: Si |'utilisateur a besoin d'activer le mode intermittent
dans un segment d‘un programme, il doit paramétrer le «Durée
fonct./Durée d’arrét (Run Time/Stop Time)» dans |'option de
menu «Intervalle (Interval)» tout en activant entre temps la fonc-
tion «Fonctionnement/Arrét» dans |'option de menu «Mode in-
termittent» (voir section «Agiter (Stirring)»).

Une fois qu’un programme a été sélectionné, les options suivantes
sont disponibles:

Démarrer (Start): Démarrer le programme sélectionné sur demande.
Lorsque le programme sélectionné est démarré en appuyant sur
I'option de menu « Start » (démarrer) avec le bouton-poussoir/rota-
tif, I'écran permet a I'utilisateur de choisir « Infinite loop » (boucle
infinie) ou « Loop count » (nombre de boucles). Appuyer sur « OK
» avec le bouton-poussoir/rotatif pour valider « Infinite loop » et
démarrer la commande du programme, ou saisir un nombre et
appuyer ensuite sur « OK » avec le bouton-poussoir/rotatif pour
valider « Loop count » et démarrer la commande du programme.

Editer (Edit): Editer les paramétres du programme sélectionné.
Commencer a éditer les parametres de programme sélectionnés
en appuyant sur I'option de menu «Edit» avec le bouton-poussoir/
rotatif. L'utilisateur peut éditer, supprimer, insérer ou enregistrer un
segment de programme sélectionné dans le programme.

Lorsque I'utilisateur édite le temps de programme pour au moins
un segment, une encoche (/) apparait pour le programme respectif.

Supprimer (Delete): Supprime le programme sélectionné.
Si un programme sélectionné est supprimé en appuyant sur

I'option de menu «Delete» avec le bouton-poussoir/rotatif, tous
les paramétres de programme sont vidés. L'encoche (y) disparait.

Affichage (View): affiche des détails du programme sélectionné.

Sécurité (Safety)

Dépassement de temps (Time Out)

L'option de menu « Dépassement de temps » définit la durée pen-
dant laquelle agitateur magnétique ne réagit pas a une interrupti-
on de la communication entre I'agitateur magnétique et le boftier
WicCo.

Lors du dépassement d'une limite de temps, les valeurs de tempé-
rature et de vitesse de rotation préréglées sont activées.
Remarque: la durée limite par défaut est de 30 secondes.
L'utilisateur peut régler une durée limite allant jusqu’a 60 minutes.

Dans le menu «Speed», I'utilisateur peut définir une vitesse
adaptée a la tache d'agitation et sans danger en cas d’interruption
de la communication entre la RET control-visc station et le
Wireless Controller ou en cas de dépassement de la portée de
communication.

Remarque: La vitesse de sécurité par défaut est de 50 rpm et est
réglée une fois la durée limite écoulée. L'utilisateur peut définir une
valeur jusqu‘a 1700 rpm pour cette limite de vitesse.

Si le mode intermittent est activé, I'appareil passe immédiatement
a la vitesse de sécurité définie ou a la vitesse réglée si elle est inféri-
eure a la vitesse de sécurité.

Sous |'option « Temperature » (température), |'utilisateur peut
spécifier une température appropriée et sdre pour la fonction de
chauffage. La température de sécurité est appliquée s'il y a défail-
lance de communication entre |'agitateur et le Wireless Controller,
ou si la portée de communication est dépassée.

Remarque : |a plage de réglage pour la température de sécurité
est comprise entre 0 et 340 °C.

Mot de passe (Password)

Dans le menu «Password», |'utilisateur peut protéger les réglages du
Wireless Controller par mot de passe (par défaut: 000).

Confirmation temp sécurité (Safe temp confirmation)

L'option « Safe temp confirmation » (confirmation de la température
de sécurité) permet a I'utilisateur de valider la valeur de température de
sécurité pour la plague chaude au démarrage.

Er5

Une temporisation est utilisée pour permettre de détecter si le
capteur nest pas placé dans le milieu quand le chauffage se met
en marche.

Remarque : Lutilisateur peut définir une valeur comprise entre
1 et 30 min pour cette temporisation en fonction de |'application.
Si la limite de temps est définie sur 0 min, la détection d’erreur 5
est désactivée.

/\ PRUDENCE

Cette fonction ne sera active que si :
- la température du capteur est < 50 °C
- la différence température cible / température du capteur est > 5 K




Réglages (Settings)

Langues (Languages)

L'élément de menu «Languages» permet a |'utilisateur de sélec-
tionner la langue souhaitée en tournant et en pressant le bouton
poussoir rotatif (D). Une coche indique la langue sélectionnée pour
le systéme.

Unités (Units)

L'élément de menu «Units» permet a |'utilisateur de définir I'unité
de température affichée en «°C» ou en «°F» en tournant et pres-
sant le bouton poussoir rotatif (D). Une coche indique I'unité sélec-
tionnée pour le systeme.

Affichage (Display)

L'option « Display » (écran) permet a |'utilisateur de changer la
couleur darriere-plan entre « Black » (noir) et « White » (blanc), et
d’afficher les « Firmware Update Information » (infos de mise a jour
du firmware). Une coche signifie que I'option est activée.

Son (Sound)

L'élément de menu «Sound» permet a |"utilisateur d'activer ou de
désactiver le signal sonore.

Réglages d’usine (Factory Settings)

Sélectionnez I'élément de menu «Factory Settings» en tournant
et pressant le bouton poussoir rotatif. Le systéme invite I'utilisateur
a confirmer le rétablissement des réglages d’usine. Si la touche
«OK» est pressée, le systeme rétablit tous les réglages d'usine
d'origine (voir figure «Structure des menusy).

Communication

Bluetooth

L'option « Bluetooth » permet a I'utilisateur d‘activer/désactiver la
fonction « Bluetooth ». Une coche signifie que I'option est activée.
Le dispositif permet a I'utilisateur d'établir une connexion Bluetooth
avec un boitier WiCo.

L'appareil peut étre utilisé sans fil a I'aide du boitier WiCo dans un
rayon de 10 m (avec ligne de vision dégagée / sans obstacles).
Respecter le mode d’emploi séparé du boitier WiCo.

Eurostar control

La nouvelle fonction de sécurité du RET surveille le comportement
d’un Eurostar branché et arréte la fonction de chauffage lorsque la
vitesse de mélangeage de I'Eurostar passe sous un seuil minimum
défini. En outre, le RET arréte le processus de réchauffement
lorsque I'Eurostar passe dans un état d’erreur ou que la liaison par
cable entre le RET et I'Eurostar est débranchée.

L'Eurostar peut étre raccordé au contrdle RET soit via le port R$232,
soit via le port USB. Le port utilisé doit étre indiqué dans le menu.
Menu principal - Réglages > Communication - Eurostar control
Informations importantes en cas d’utilisation du port USB
pour la communication entre le RET et I'Eurostar:

Le cable USB doit toujours étre d‘abord branché au RET, puis a
I'Eurostar.

Un seuil minimum doit étre prescrit pour la vitesse de mélangeage.
Lorsque la valeur réelle de la vitesse de mélangeage passe sous le
seuil minimum, la fonction de chauffage du RET est désactivée et
le RET est placé en état d'erreur.

Les nouveaux menus sont exclusivement en anglais.

Informations (information)

L'élément de menu «Information» donne a I"utilisateur un apercu
des réglages systeme les plus importants de I'agitateur RET con-
trol-visc.

Ports et interfaces

Bluetooth

/

Micro-USB

BNC connector (uniquement pour la sonde du pH)

Connexion au
réseau

RS 232

Connecteur
9 broches

Pt1000-2

)
S
)
=
&

Pt100




Interface série RS 232 et USB

Port USB

L'Universal Serial Bus (USB) est un systéme de bus en série permettant
de relier I'appareil au PC. Les appareils dotés de I'USB peuvent étre
reliés entre eux en cours de fonctionnement (hot-plugging).

Les appareils reliés et leurs caractéristiques sont détectés automatique-
ment. Le port USB sert au fonctionnement a distance, en combinaison
avec labworldsoft®, et peut servir également a la mise a jour du mi-
croprogramme.

Pilotes USB

Téléchargez d’abord le pilote actuel pour les appareils IKA® dotés d'un
port USB a I'adresse http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-dri-
ver.zip et installez le pilote en exécutant le fichier Setup. Reliez ensuite
I"appareil IKA® au PC avec un cable USB.

La communication des données se fait via un port COM virtuel. La
configuration, la syntaxe d'instruction et les instructions du port COM
virtuel sont identiques a celles décrites pour I'interface RS 232.

Configuration
L'interface série RS-232 peut étre utilisée, pour commander

I'appareil de I'extérieur a |'aide d’un ordinateur et d’un programme

d’application adapté (labworldsoft).

Afin d’améliorer le contréle de la sécurité du controle RET

avec un PC, on peut activer une fonction « chien de garde »,

pour surveiller en continu le flux de données (voir chapitre

« Fonction de chien de garde ».

+ La fonction de la ligne de l'interface entre l'instrument de
laboratoire et le systéme d'automatisation consiste en une
sélection des signaux spécifiés par la norme EIA - RS 232,
selon DIN 66020 partie 1. Pour la disposition des signaux, se
rapporter a l'illustration

« Pour les propriétés électroniques de la carte d'interface et
I'attribution des statuts des signaux, la norme RS 232 s’applique,
selon la norme DIN 66259 partie 1.

CTS : (BROCHE 8) BASSE (tension positive)
/ ORDINATEUR prét a recevoir
CTS : (BROCHE 8) HAUTE (tension négative)
/ ORDINATEUR non prét a recevoir
« Procédure d'acceés : Une transmission de données entre |'appareil
et I'ordinateur a lieu uniquement a la demande de I'ordinateur.

Syntaxe de la commande

Pour la phrase d’instruction, les indications suivantes

s'appliquent :

+ Les commandes sont généralement envoyées de |'ordinateur
(maitre) a I'instrument de laboratoire (esclave).

+ Linstrument de laboratoire n'envoie des données qu'a la
demande de I'ordinateur.

« Les commandes et les paramétres, ainsi que la séquence
des parametres sont séparés au moins par un espace (code :
hex 0x20).

+ Chaque commande individuelle y compris les parametres et
les données et chaque réponse doit se terminer par la CR LF
(code : hex 0xOD et Ox0A) et avoir une longueur maximale de
10 caracteres.

+ Le séparateur décimal d'un nombre en virgule flottante est le
point (code : hex Ox2E).

Les versions précédentes correspondent en grande partie aux

recommandations du groupe de travail NAMUR (Recommandations

NAMUR pour l'exécution de connecteurs électriques pour la

transmission de signaux analogiques et numériques sur des unités

individuelles de laboratoire MSR. Rév. 1.1).

Résumé des commandes NAMUR disponibles
Sigles utilises :
X,y= Parameétres de numérotation (nombre entier)

m = Valeur de variable, nombre entier
+ Procédure de transmission : Transmission asynchrone des n = Valeur de variable, nombre & virgule flottante
caracteres en mode Start — Stop. X = 1 Température du milieu
+ Type de transmission : Duplex intégral X = 2 Température de la plaque de chauffage
+ Formats de caractéres : Caractéres conformes au format de X = 3 Température de sécurité de la plaque de chauffage
données indiqué dans la norme DIN 66022 pour le mode X = 4 Vitesse de rotation
Start — Stop. 1 bit de début ; 7 bits de caractére ; 1 bit de parit¢ X = 5 Tendance de la viscosité
(direct = pair) ; 1 bit de stop. X = 7 Température du caloriporteur
+ Vitesse de transmission : 9 600 bits/s X = 80 pH value
+ Controle du flux de données : Synchronisation du matériel RTS/ X = 90 Weight value
cTs . B X = 54 Erreur temps de réponse 5 en s (180 <= n <= 1200)
RTS : (BROCHE 7) BASSE (tension positive) X = 55 temps de cycle mode intermittent en s
/ ORDINATEUR autorisé a envoyer (10 <=n<=600)
RTS : (BROCHE 7) HAUTE (tension négative) X = 56 durée d'interruption mode intermittent en s
/ "ORDINATEUR ne doit pas envoyer (5<=n<=60)
de données
Commandes NAMUR Fonction Affichage
(facultatif)
IN_NAME Requéte de la désignation
IN_PV_X X=1;2;3;4,5;7;,80,90 | Lecture de la valeur réelle
IN_SOFTWARE Requéte du numéro d’identification du logiciel, de la date, de la version
IN_SP_X X=1;2;3;4;7;8;12; | Lecture de la valeur prescrite fixée
42 :54:55;56;
IN_TYPE Demande de détection de I'instrument de laboratoire

OUT_NAME nom

Emission de la désignation. (Max. 6 caracteres, par défaut : IKARET)

OUT_SP_12@n Réglage de la température de sécurité du chien de garde avec écho de la valeur
définie

OUT_SP_42@n Fixez la vitesse de rotation de sécurité WD avec I'écho de la valeur fixée

OUT_SP_Xn X=1;2;4;7;54; | Définissezn comme valeur de consigne

55,56




OUT_WD1@m

Mode chien de garde 1 : Si I'événement WD1 se produit, les fonctions chauffage
et d'agitation se désactivent et ER 2 s’affiche. Mettez le temps du chien de garde
surm (20 a 1 500) secondes, avec I'écho du temps du chien de garde. Cette ins-
truction déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans
le délai défini pour le chien de garde.

OUT_WD2@m

Chien de garde, mode 2 : Si I'événement WD2 se produit, la valeur de consigne
de vitesse prend la valeur de consigne de vitesse de sécurité WD et la température
de consigne prend la valeur de la température de sécurité WD. L'avertissement
WD s'affiche. L'incident WD2 peut étre réinitialisé avec OUT_WD2@0. La fonc-
tion Chien de garde est alors interrompue. Mettez le temps du chien de garde sur
m (20 a 1 500) secondes, avec |I'écho du temps du chien de garde. Cette instruc-
tion déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans le
délai défini pour le chien de garde.

RESET

Arrét du fonctionnement de I'appareil.

START_X X=1,;2,4,5,7
X=80; 90

Activer la fonction (remote) de I'appareil
Activation de I'ancienne fonction de chien de garde. Si aucun point de consigne
n’est saisi dans les 60 secondes, le chauffage (ancienne fonction) s'éteint.

Remote

STOP_X X=1,;2,4,5,7

X=80;
90

Arrét la fonction (remote) de I'appareil La variable établie avec OUT_SP_X est
conservée. Comporte l'instruction RMP_STOP.

Remote

Fonctions de « Chien de garde », controle du flux de données

série

Si, aprés I'activation de cette fonction (voir commandes Namur),
au cours de la période de surveillance définie (« Temps de chien de
garde ») aucune retransmission de cette commande n’a lieu depuis
le PC, les fonctions de chauffage et d’'agitation selon la mode de
« chien de garde » défini sont désactivées ou encore reprennent les
valeurs de consigne définies précédemment.

Linterruption de la transmission peut venir par exemple d'une
défaillance du systéme d’exploitation, d’une panne de courant sur
le PC, ou de l'interruption du cable de raccordement au RET.

« Chien de garde » — mode 1

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors les fonctions
chauffage et agitation seront désactivées et ER2 s'affiche.

« Chien de garde » — mode 2

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors la valeur
de consigne de la vitesse de rotation prend la valeur de sécurité
prévue et la valeur de la température de consigne prend également
la valeur de sécurité prévue. L'avertissement WD s'affiche.

Connectivité entre le contrdle RET et les appareils externes

Pour la connexion entre le contréle RET et les appareils externes les
adaptateurs et cables d'adaptation IKA® suivants sont disponibles.

Cable PC 1.1
Le cable PC 1.1 est nécessaire pour connecter la douille a 9 broches
a I'ordinateur.

10 o1
RXD2 2RxD

™3 370

a0 04
GND 5 5GND PC
60 06
RTS 7 7RTS

cse 8cTs
90 o9

Accessoires

« Batonnets magnétiques : - H135.410 Insert piston rond 10 ml

@ 6mm ; longueur maxi 15 mm +H135.411  Insert piston rond 25 ml

@ 7mm ; longueur maxi 60 mm +H135.412  Insert piston rond 50 ml

@ 10mm ; longueur maxi 80 mm +H 1355 Bloc de réaction piston rond 500 ml
*+RS1 Ensemble de batonnets agitateurs + H135.510 Insert piston rond 200 ml
+ RSE Extracteur de batonnets agitateurs « H135.511 Insert piston rond 250 ml
- H 1000 Accessoire de bain 11 +H135.512  Insert piston rond 300 ml
+ H 1500 Accessoire de bain - 1,51 +H135.6 Bloc de réaction piston rond 1000 ml
+ H 3000 Accessoire de bain = 3| +H135.610 Insert piston rond 500 ml
+ H 5000 Accessoire de bain 51 -H16V Tige de trépied
- H 8000 Accessoire de bain = 8| +H16.3 Potence
+H135.3 Plaque de prise + H38 Barre de support
+ H135.310 Quart 20 ml «H44 Manchon en croix
+ H 135.311 Quart 30 ml - PT 100.50 Sonde de température
+H135.312  Quart 40 ml + PT 100.51 Sonde de température revétue de verre
+ H135.313 Quart 4 ml « PT 1000.50 Double sonde de température
+H135.314  Quart 8 ml « PT 1000.51 Double sonde de température revétue de verre
+H135.315  Quart 16 ml « RET control-visc WiCo
*H135.4 Bloc de réaction piston rond 100 ml

Pour d'autres accessoires, voir www.ika.com



Défauts

L'appareil indique un défaut a I'aide d'un numéro d'erreur « Er X »
(voir tableau des erreurs) dans I'affichage.

Le chauffage est coupé en permanence (exception : WD - voir Ta-
bleau).

La fonction d'agitation continue en présence de défauts dans le
circuit de chauffage avec la vitesse réglée avant I'apparition du
défaut (exception: WD - voir Tableau).

Pour réinitialiser une faute, I'appareil doit étre mis hors tension
a l'aide de l'interrupteur principal pendant quelques secondes
— éventuellement la période de mise hors circuit doit étre suffi-
samment longue pour permettre |'égalisation des températures

('indicateur de chaleur résiduelle peut ne plus étre actif, voir Indi-
cateur de chaleur résiduelle).

Le test du circuit de sécurité a toujours lieu dans les 20 secondes
aprés avoir allumé |'appareil, apres cet essai, les autres fonctions de
surveillance sont activées.

S'il n’est pas possible d'éliminer les erreurs directement, vous
devez effectuer une réinitialisation (RESET) (voir le menu « Ré-
glages ») ! Si ceci ne permet toujours pas d'éliminer les dé-
fauts, I'appareil doit étre vérifié par un service d’assistance
technique.

Tableau des messages d’erreur et des dépannages

Erreur | Description Causes Effet Solutions
Er2 Dans la commande a di- + Le PCn’envoie aucune donnée pen- | Chauffage éteint « Modification du temps du chien de
stance (PC), en activant la dant le délai défini pour le chien de | Moteur coupé garde
fonction de chien de garde garde « Pendant le délai défini pour le chien
en mode 1, aucune commu- |+ Interruption du cable de raccorde- de garde envoyez des données (OUT_
nication n'a lieu entre le PC ment au PC WDx@m) du PC
et le controle RET « Vérifiez le conducteur de raccordement
et la fiche
Er3 Température interne de « Accumulation de chaleur entre la Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
I'appareil de plus de 80 °C. plague chauffante et le logement dir, puis remettez-le en fonction
« Température ambiante admissible « Modification de I'essai de construction
dépassée « Respecter la température d'environne-
ment maximale admise
Erd Différence entre la valeur - Moteur bloqué ou surchargé Chauffage éteint « Réduction du couple de charge par
nominale et la valeur effecti- Moteur coupé exemple plus petits batonnets magné-
ve de la vitesse supérieure a tiques
300 rpm « Réduction de la vitesse de consigne
Er5 Aucune augmentation dela |« Sonde non en contact avec le milieu | Chauffage éteint « Plonger la sonde dans le milieu
température sur la sonde en | = Volume du milieu a tempérer excessif « Réduire le volume du milieu
présence d'une différence de |+ La conductivité thermique du milieu a « Utiliser une huile de transmission de
température résiduelle (tem- tempérer est trop petite chaleur ayant une meilleure conductivi-
porisation sélectionnée dans | « La conductivité thermique du réser- té thermique
le menu) voir est trop petite « Remplacer le bocal en verre par un pot
* En cas de chauffage indirect Ia en métal
résistance totale de transmission de « Augmentez le temps de «Time-
la chaleur est trop grande out»
Er6 Interruption du circuit de + (able de raccordement défectueux | Chauffage éteint  Remplacer le cable
sécurité
Er 13 | SAFE TEMP P circuit de sécu- | « Différence entre valeurs nominales et | Chauffage éteint « Aprés avoir réglé SAFE TEMP a une
rité réglable défectueux réelles du circuit de sécurité réglable autre valeur, si le probléme est résolu,
pour le suivi de la température mini- vous pouvez repartir de nouveau avec
male la valeur souhaitée précédemment
définie
Er14 | Court-circuit de la sonde de |« Court circuit sur la fiche de la sonde | Chauffage éteint - Vérifier la fiche
température 1 de température  Remplacer la sonde de température
- Court-circuiter sur le conducteur de
raccordement ou le capteur de la
sonde de température
Er 21 Erreur lors du test de sécurité | « Le relais de sécurité ne s'ouvre pas | Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes dir, puis remettez-le en fonction
Er22 Erreur lors du test de sécurité | « S_CHECK ne peut générer aucune Chauffage éteint « FEteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes haute H_S_TEMP dir, puis remettez-le en fonction
Er24 | Llatempérature des plagues |« La valeur SAFE TEMP H (Sonde) a été | Chauffage éteint - Laissez refroidir la plaque
de chauffage a dépassé SAFE |  réglée plus bas que la température « Placer SAFE TEMP H (plague chauf-
TEMP (plaque chauffante) actuelle de la plaque chauffante fante) a une température plus haute
« Interruption des plagues de chauf-
fage du capteur de température de
réglage




Erreur | Description Causes Effet Solutions
Er25 | Surveillance de I'élément de |« L'élément de commutation (Triac) Chauffage éteint - Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
chauffage du circuit de réglage du chauffage dir, puis remettez-le en fonction
présente un court-circuit
« Le relais de sécurité a interrompu le
circuit de chauffage
« Le chauffage ou I'accés est inter-
rompu
- Interruption de la sonde de tem-
pérature de sécurité des plaques
chauffantes
Er26 | Trop grande différence entre |« Distribution irréguliere de la tempéra- | Chauffage éteint » Eteignez I'appareil et laissez-le refroi-
la température de réglage et ture sur la plaque chauffante a cause dir, puis remettez-le en fonction
la température de sécurité d'une dissipation de chaleur sélective « Lors de I'utilisation de blocs de métal,
des plaques de chauffage « Défaut de la sonde de température de etc. sur une plaque plane de la plaque
internes réglage ou de sécurité chauffante, veiller a une dissipation
uniforme de la chaleur
Er31 Défaut de surveillance de Chauffage éteint « Contacter le service apres-vente.
I'élément de commande de
chauffage (TRIAC)
Er41 Rupture de la tige d'agitation | « L'agitateur est tiré vers le bas quatre | La vitesse de consignea | = Choisissez une plus petite vitesse de
fois d'affilée, sans changements été réduite d'au moins consigne
explicites du point de consigne 300 rpm + Choisissez de plus petits batonnets
Chauffage éteint d'agitateur

Entretien et nettoyage

L'appareil fonctionne sans entretien. Il n'est soumis qu’au vieillis-
sement naturel des composants et a leur taux de panne statis-
tique.

Nettoyage

Utiliser exclusivement des détergents autorisés par IKA®.

Pour le nettoyage, débrancher la
fiche secteur.

Type d’encrassement | Détergent

Colorant Isopropanol

Matériaux de construction | Eau contenant des tensioactifs/isopropanol

Cosmétiques Eau contenant des tensioactifs/isopropanol

Aliments Eau contenant des tensioactifs

Combustibles

Eau contenant des tensioactifs

- Lors du nettoyage, aucune humidité ne doit pénétrer dans I'ap-
pareil.

- Porter des gants de protection pour nettoyer |'appareil.

- En cas d'utilisation de méthodes de nettoyage ou de décon-
tamination autres que celles qui sont recommandées, demander
conseil a IKA®.

Commande de piéces de rechange

Pour la commande de pieces de rechange, fournir les indications

suivantes :

- Modele de I'appareil

- Numéro de fabrication de I'appareil, voir la plaque signalétique

- Version du logiciel (2e valeur affiché a la mise en marche de I'ap-
pareil)

- Repére et désignation de la piece de rechange, voir
www.ika.com.

Réparation

N’envoyer pour réparation que des appareils nettoyés et
exempts de substances toxiques.

Utiliser pour cela le formulaire « Certificat de régularité » fourni
par IKA® ou imprimer le formulaire téléchargeable sur le site Web
d’IKA® : www.ika.com.

Si une réparation est nécessaire, expédier |'appareil dans son em-
ballage d’origine. Les emballages de stockage ne sont pas suffi-
sants pour les réexpéditions. Utiliser en plus un emballage de trans-
port adapté.

Caractéristiques techniques

Tension de mesure VAC 220..230 £ 10%
ou VAC 115+ 10%
ou VAC 100 + 10%
Fréquence Hz 50/60
Puissance absorbée w 650
Affichage TFT
Minuteur h 99 h 59 min 59 sec
Aaqiter




Moteur :

Roulement a billes moteur sans balais EC

Nombre de positions d’agitation

1

Absorption de puissance du moteur maxi W 22
Puissance de sortie maxi du moteur W 12
Plage de vitesse rom | 0; 50 a 1700
Résolution du réglage de la vitesse de consigne rom 1
Résolution du réglage de la vitesse effective rpm 1
Ecart de régime (sans charge, 115/230 V, a 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Quantité mélangée (H,0) | 20
Chauffer
Auto-échauffement de la plaque chaude (t. amb. : 22 °C/durée : 1 h) °C 35
Matériau des plaques de chauffage Inox 1.4301
Diametre des plaques de chauffage mm 135
Puissance de chauffage (100/115/230 V) W 600 + 5%
Vitesse de chauffage (11 H,O dans H15) K/min | 7
Plage de température °C RT ... 340
Température max. du milieu (selon récipient) °C 265
Résolution du réglage de la température de consigne K 0.1
Résolution d’affichage de la température effective
- de la température du milieu K 0.1
- de la température du fluide caloporteur K 1
Circuit de sécurité réglable de la plague chauffante °C 50-380(+5°Q)
Résolution de réglage du circuit de sécurité K 1
Sonde de température en contact avec le milieu PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
Ecart de la sonde de température K <==+[0.15 +0.002 °(T)]
(PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 cl. A)
Ecart de la section de mesure de température K <=+0.3<100 °C
K <=+0.5>100°C
Ecart de la section de mesure de température + sonde K <=+045a0°C
K <=+0.85a 100 °C
Ecart de température des plaques chauffantes K + 3 sans pot, milieu des plagues chauffantes a 100 °C
Hystérésis de réglage avec sonde de température K +0.2
(500 ml d'eau, gobelet en verre de 600 ml, Tige d"agitateur 30 mm, 800 rpm,
PT 100.70, 50 °C)
Hystérésis de réglage de la plaque chauffante K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Température ambiante permise °C +5a+40
Humidité relative admissible % 80
Durée d'activation permise % 100
Type de protection selon DIN EN 60529 IP 42
Plage de pesage 10 - 5000
Capacité de charge max. de la fonction de pesage 5000
Tolérance de la gamme de pesage <500: + 1
>500:+5
Niveau de contamination 2
Classe de surtension I
Degré de protection 1 (Terre de protection)
Altitude maximale d’utilisation de I'appareil m max. 2000
Dimensions (I x p x h) mm 160 x 270 x 85
Poids kg 2.7

Toutes modifications techniques réservées !



CcxoaHbIN A3bIK: HEMELKNM

CopeprkaHue
CTpaHunua

DfieMeHTbl YNpaBneHna 1 aucnnen 2 Ynpasnexue 56
CepTundhrkaT COOTBETCTBUA 52 MeHto(o630p) 57
fapaHTVA 52 Pa3bembl 1 HTepdEeNChI 62
YCoBHble 0603HaYeHVs 52 MpuHagnexHocTn 64
YKa3aHus Mo TexHnke 6e30nacHoCTM 53 HencnpasHoctn 65
Pacnakoska 54 Texobcny>xnBaHme 1 o4MCTKa 66
Mcnosnb3oBaHve No Ha3HaveHuo 54 TexHn4eckmne gaHHble 66
MoHTax HOXKW LUTaTVBa 54

YCTaHoBKa Npefjena MakcMasbHO AOMyCTUMON TeMnepaTypsl 55

CepTudmkaTt COoTBETCTBUA

Mbl C MONHOW OTBETCTBEHHOCTBLIO 3aAB/AEM, YTO AaHHbIM NPOLYKT COOTBETCTBYET TpeboBaHMAM AokymMeHToB 2014/35/EC, 2014/30/
EC 1 2011/65/EC 1 oTBevaeT cTaHOapTam Wan ctaHdapTM3oBaHHbIM fJokymeHTam EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN
61326-1, EN 60529 v EN ISO 12100.

fapaHTUA

B cooTBeTCTBUM C ycnosusamy npofaxu v noctasku IKA® cpok rapaHTum coctaBasfeT 24 mecaua. Mpu HacTynaeHnu rapaHTUHOro
CnyyYas NpocuM obpallaTbca K MPOAaBLy WK OTNPaBWTb NPUOOP C NPUAOXKEHWEM MNATEXHBIX LOKYMEHTOB W yKa3aHWeM MpUYyvHb
pekiamalmy HenocpeaCTBEHHO Ha Hall 3aBOf,. Pacxodbl no nepeBoske HepeT Ha ceba nokynatesb.

lapaHTVIs He PacnpOCTPaHAETCA Ha U3HALLMBAIOLLMECA AeTanu, Clydan HeHaaiexallero obpaLlenus, HeAOCTaTOYHOro yxoaa 1 obcy-
KVBAHWA, He COOTBETCTBYIOLLIENO YKa3aHUAM HACTOSALLEro PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTalmu.

AN

A

A NPEAYNPEXAEHUE

/I\ OCTOPOXHO

® sHuMAHME

A

YC/NoBHble 0003HaYeHus

ObLuee ykaszaHve Ha OMNacHOCTb.

3TUM CUMBOJIOM OTMeYeHa UHhOpMaLs, MMeloLLas NepBoCTeNneHHoe 3HauyeHne AN 6e30nacHoCTU
3p0poBbsA. [peHebpexeHue 370/ MHDOPMALLNEN MOXET HaHECTH yLiepb 3[0POBbIO 11 NPUBECTY K TPABME.

3TUM CUMBONIOM OTMEYeHa MHGOPMALVs, UMeEIoLWaA 3HaYeHue Ansi HOPMAJIbHOro TeXHUYeCcKoro
¢hyHKLMOHUPOBaHUsA nNpubopa.
MpeHeGpexeHue 3T0i nHGOPMaLMeR MOXET NPUBECTU K NOBPEX/EHNIO annapara.

ITUM CUMBOMNIOM OTMeYeHa MHbopMaLns, MMetoLwas 3HavyeHue ans 6ecnepeboitHol paboTbl Npubo-
pa 1 Hapgne>Xkallero oGpaLLeHnsa C HUM. [IperebpexeHne 370/ MHGOPMaLel MOXeT NPUBECTH K MOJTyye-
HUIO HETOYHBIX PE3YIILTATOB.

BHUMAHWE: yka3aHue Ha yrpo3y BO3AeNCTBUA MarHeTusma.

OMACHOCTb: ykasaHue Ha 0nacHOCTb NPU KOHTAKTe C ropAveil NOBEPXHOCTLIO.



YKa3aHusa Nno TexHuKe 6e3onacHoCcTu

'"QPEA BBOAOM B 3KCrjiyaTaluuio noJIHOCTbio npquTaﬁTe
PyKoBOACTBO MO 3Kcriyataumum n cononaﬁTe yKa3saHunAa
no TexHuke 6e30MacHOCTU.

. XpaHMTe PyKOBOACTBO NO 3KCMJ1yaTalu B LOCTYNMHOM 1A BCeX MeCTe.

06Luye ykazaHns
« (niewTe 3a TeM, YToGbl ¢ NpBOPOM paboTan ToNbKO 06y4EeHHbIA NepcoHan.

- Cobniopalite ykazaHua no TexHuke 6e30MaCHOCTI, AMPEKTUBbI, NPeannca-
HWA N0 OXpaHe Tpyaa W NpefoTBPALLEHNIO HECHACTHbIX CyYaes.

- Po3eTka CeTi 3neKTpOnUTaHUA [OMKHa ObiTh 3a3eMnena (LoNXHa UMeTb
KOHTAKT 3aLLMTHOrO NPOBOSA).

BHumaHue: marHeTusm!
@ BHUMAHME YynTbiBaNTe BO3OENCTBUS MArHUTHOrO MOAA
(kapamoCTUMyNATOPLI, HocuTenn UHGopMa-
unn...).

OnacHOCTb NoJsly4YeHUs oXKoros!
A Cobniogaitte OCTOPOXHOCTb MpU NPUKOCHOBE-
HWW K OeTanAm Kopnyca W HarpesatenbHOW nnactuHe. HarpesatenbHas
nnacTuHa MOXET HarpesaTbca A0 Temneparypsl cBbiwe 320 °C. Y4utbl-
BaiiTe 0CTATOYHOE TeMN0 NOCe BbIKIoYeHNs!
TpaHcnopTupoBKa annapaTa AOMNYCKaeTCA TOJIbKO B XOJIOAHOM
cocToAaHum!

KoHcTpykuma annapara

3anpelyaeTca  kcnnyatnposatb npubop

A BO B3pbIBOOMACHON aTMocdepe, C onacHbIMy

BeLLecTBaMi 1 ML, BOLON.

* YCTaHOBWTE annapar Ha POBHOW, YCTOMYMBOW, YUCTON, HECKONb3ALLEN, CY-
XO 11 OTHECTOVKOW NOBEPXHOCTH.

« Hoxku annapata [onXHbl 6bITb YUCTHIMU 1 HE UIMETb NOBPEXAEHNI.

» CeTeBoi kabesib 1 NPOBOAA BHELLIHMX N3MEPUTENbHBIX AATYMKOB HE AOMXK-
Hbl KacaTbCA HarpeBaemMon YCTaHOBOYHOW MANTbI.

» Mepen KaxabiM NCNONb30BaHWEM NpoBepAiTe Npubop W NPUHALNEXHO-

CTU Ha Hanuyue NoBpexaeHuin. He ncnonb3ynte NoBpeXaeHHbIe feTany.

Jonyctumble paboyie cpefibl/3arpsi3HeHNa/nob0YHbIe peakLum
BHumaHue! 37oT npubop npenHasHayeH
TONBKO Ans 06paboTKM MM Harpesa cpep, C
TeMnepatypoit BOCMIAMEHEHUA BbILLe YCTa-
HOBJIEHHOrO Mpefena MakcumanbHon Temnepatypel (50... 380 °C).
3a[jaHHbIl Npefen MakcuMarnbHo A0NYCTUMOI TeMMepaTypbl JOXeH ObiTb
He MeHee yeM Ha 25 °C HuXe TOUYKM BOCNIaMEHeHNs HarpeBaeMon Cpefpl.
YunTbiBalTE ONACHOCTD, NCXOAALLYHO OT:

A NPEAYNPEXXAEHUE

A NPEAYNPEXXAEHUE

- BOCM/IAMEHAOWMXCA MaTepuanos;
- TOPKOYUX CPEQ, C HU3KUM ABNEHNEM Napa;
- bos cTekna;
- BbIOOPa COCYAa HEMOAXOAALLMX Pa3MepoB;
- CJIULLIKOM BbICOKOTO YPOBHA 3aN0HEHNA COCYAa Cpenon;
- HeYCTOMYMBOrO NONOXeHMsA COCYLa.

+ 06pabatbiBaiiTe NaToOreHHble MaTepuabl ToNbKO B 3aKPbITbIX COCYAAX NpH
COOTBETCTBYIOLLEM OTBOZE. MpU BO3HUKHOBEHMN BOMPOCOB 0bpaluaitTech

B komMnaHuio IKA®.
A 3Hepruvm npu 06paboTke KOTOPbIX He Bbi3biBaeT
OnaceHni. 3T0 OTHOCUTCA U K OpyrUM BUZaM

3Hepruu, Hanpumep, K CBETOBOMY W13y4eHuio.

* YCTaHOBOYHaA NWTa MOXET pa3orpeBaTbCa 1 0e3 pexuma HarpesaHus Bcnes-
(TBYe AeiCTBUA MarHUTOB NPUBOAA NPY BbICOKOW CKOPOCTY BPALLEHWA.

* Y4uTbIBalTe BOIMOXHbIE 3arpA3HEHNA U HeXeNnaTeNbHble XUMIyeckie peakumu.

« [MpomyKThl M3HOCA BPALLAIOLLMXCA ieTanei NpUHaANEeXHOCTeR MOTyT
nonactb B 0bpabarbiBaemyto cpepy.

« Mpu MCMONB30BAHNM MATHUTHBIX CTepHelt ¢ obonoukon u3 NTO Heob-
XOAMMO Y4uThIBaTL CledytoLLee: Xumuyeckue peakuun NMTO HaymHatoTca
NPV KOHTaKTe C pacniaBfeHHbIMN WAW PacTBOPEHHBIMYU LLENOYHBIMU ¢

ObpabatbiBaliTe ToNbKO Cpefpl, 00pa3oBaHme

LL{eN0YHO3EeMENTbHBIMY MeTaNamu, a Takxe TOHKOAUCNEPCHBIMU NOPOLL-
KaMu MeTasinos u3 2-it 1 3-it rpynnbl NEpUOANYECKON CUCTEMbI MpU Tem-
nepatype cabie 300 — 400 °C. Tonbko 3nemeHTapHbI GTOp, TPUGTOPUL,
XJ10pa 1 LeNoYHbIe MeTailbl Pa3befatoT ero; ranoreHyrneson0poab! Aew-
CTBYIOT 06paTMMO pactumpstoLLe.

(McTounmk: CnpasoyHmkn Rompps Chemie-Lexikon n Ullmann, Tom 19)
Mpy NCNOb30BaHUM PACTBOPEHHBIX LLUEOYHbIX W LLUEI0YHO3EMeNbHbIX
MeTasoB, a Takxe npu Temnepatypax csbiwle 250 °C cnefyer npuMeHsATb
MarHUTHble CTepXHU CO CTEKNAHHON 0607104KOM.

[poBefeHme nccnenoBaHuil

Mcnonb3yiiTe CpencTBa MHAMBMAYANbHON 3a-
WWTbI B COOTBETCTBUM C KNACCOM OMACHOCTY
obpabatbiBaemolt cpefpl. B npoTMBHOM Cf1y-
yae BO3HWKAET ONaCHOCTb BCIEACTBUE:

- OpbI3r W NCNapeHuii XuakocTei;

- Bblbpoca aetanei;

- BbICBOOOX/EHNA TOKCUYHBIX MW FOPHOYMX Fa30B.
* YMeHbLLaiTe CKOpOCTb BPALLEHNA, eciu:

- BUIELCTBME BbICOKOW CKOPOCTM BpaLLeHNA cpefia pasbpbi3ruBaetca u3

cocyna;
- NOSABNAETCA HECMOKOWMHbIN XOf;
- COCYA, NepeMelLaeTca no YCTaHOBOYHON NauTe.

puUHaANeXHOCTH
- besonacHaa pabota obecneynBaeTca T01bk0 NPY MCMONb30BAHIN NPUHAA-

JIEXHOCTEN, ONNUCaHHbIX B rNase «MpuHapneXXHoCTuy.

« Mepen yCTaHOBKON NPUHAMIEXHOCTER 00eCTOYLTE YCTPORCTBO.

« CobntofialiTe MHCTPYKLLMKO NO IKCNAYaTaLMU NPUHAANEXHOCTEN.

« Ybenutech, 4TO BHELUHWIA [AT4uk Temnepatypbl NpU MOAKIIOHeHUU
MOrpyXeH B Cpefly Ha ryOuHy He MeHee 20 MM.

» MpuHaLNeXHOCTI CnedyeT HafleXHO KPenuTb Ha annaparte, YT00bl OHU He
MOrJIN CAMOMPOU3BONIBHO OTCOBAUHUTLCA. LIeHTp TAXeCTU KOHCTPYKLMK
BCerna LLOSIXeH HaX0AUTbCA Ha YCTaHOBOYHOW MOBEPXHOCTY.

A MPEQYNPEX/EHUE

MuTaHKe/BbIKNOYEHNE annapata

+ [laHHble HanpsXeHna Ha TMNOBOW Tabnuyke LOMXHbI COBMAAATH C Napa-
METPaMM CETEBOTO HaMpPAXEHMA.

» Po3eTka N ceTeBoro NpoBofa A0MKHA ObITb Nlerko JOCTYMHON.

+ OTcoeAmMHeHVe annapara OT CeTW OCYLLUECTBAACTCA TONLKO W3BNIEYEHNEM
CeTeBOro LUTeKepa unu LWTekepa npubopa.

Mocne npepbIBaHWA Nofga4u Toka annapar npu

B0300HOBMEHMM NOAAYN aBTOMATNYECKM Nepe-

XOLWT B pexum B.

A NMPEQYNPEX/EHWUE

Ons 3awmtel npubopa

+ OTKpbIBaTb annapat MOryT TObKO KBANMMUUMPOBAHHbIE CNELMANUCTI.

+ He 3akpbiBaiiTe npubop, Aaxe YacTWYHO, HanpuUMep MeTannyeckumu
nnactiamu uau onbrot. CnefcTBUEM 3TOrO ABAAETCA Neperpes.

» V136eraiiTe TON4YKOB U yAaPOB MO aNNapaTy UaN NPUHALIEXHOCTAM.

« CnenTe 3a YACTOTON YCTAHOBOYHOW MAKTBI.

« Cobntopiaite MUHUMANbHbIE PACCTOAHMA MexXay Npubopamu, Mexay npu-
DOpOM 1 CTEHOW, @ TakXe Haf KOHCTpyKUmelt (He MeHee 800 MM).

. >100mm | . >100mm |



PacnakoBKa

* PacnakoBka
- OCTOpOXHO pacnakyite npubop.
- Mp¥ HanMyMn NOBPEXAEHIA HeMeIeHHO BLIACHUTE X NPUYNHY (NOYTa,
Xene3Has Aopora Ui TPAHCNOPTHOE areHTCTBO).

* KomnnekT nocraBku
- MarHutHaa mewanka RET control-visc ¢ nogorpesom
- Kabenb nutaHns
- VHCTpyKUma no skcnnyataumu
- OTBepTKa (414 Lenu aBapuitHom 3aLLuTbl)
- USB-kabenb

Ncnonb3oBaHue

* MNMpumeHeHue
- [Ins CMeLLMBaHNsA UM HarpeBaHna XULKOCTeN.

* O6GnacTb NpUMeHeHNs (TONIbKO B MOMELLLeHUAX)
- Nabopatopuu - YyeOHble 3aBefieHNs
- AnTekn - YHuBepcutetsbl

ﬂpM60p NpUrofeH ond skcnnyatauuy 8 N0ObIX NOMELLEHNSAX, 33 UCKoYe-
HWEM XWbIX NOMELLIEHNA 1 30H, HanpAMYyo NOAKTHOYEHHBIX K CETWU NMUTaHNA
HU3KOr0 HanpaXxeHna, KOTopas 00ecneynBaeT Takke MUTaHKe XUMbiX pal?1-
OHOB.

- 3awnTtHbIN kKonnak H 104

- MarnutHbi crepxxeds IKAFLON 30 1 40 mm
- llatunk Temneparypsl PT 100.70

- YNIOTHUTENbHOE KOMbLO

=
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YnoTHuTeNbHOR
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O & _. @3

YcTaHoBuTe YNNOTHUTENIbHOE KOJIbLLO KPYroro ce4eHunsa Ha kabenb ceTeBoro
NNUTaHKS, YTOObI npeaoTBpaTnTL NonadaHne BoAbl (B paabeM).

no Ha3Ha4YeHuio

3alunTa Nonb30BaTeNs He rapaHTUPYeTCs, ecin Npubop KCMNYaTMpyeTcs ¢
MPUHALNEXHOCTAMMI, KOTOPbIE NOCTABNEHbI HEe MPONU3BOAMUTENEM WUIN He pe-
KOMeHZ0BaHbl M, UK el Npubop SKCNAYaTUpyeTCs He B COOTBETCTBIM C
Ha3HaueHWeM U1 BOMPeKH AaHHbIM NPOM3BOAUTENS, UIN €C/W Ha npnbaope
WM NeYaTHON nnate TPETbUM IMLOM NPOBELEHbI N3MEHEHWS.

MOHTa)X HOXKKU LWUITaTUBaA

* Ynanure pe3b6osyto 3arnywky (P)

» CHAMMTE 3aLLNTHBIA KONTMAYOK HOXKM
WTaTMBa

« MopnoxuTe Wardy Mexay Kopnycom 1
rankon

* BKpyTuTe HOXKY LUTAaTMBA OT pyKn A0
ynopa

* 3aTAHUTE ranky ¢ NOMOLLbIO Ktoya SW17

* YCTaHOBMTE NPUHALNEXHOCTU C MOMOLLBIO
Kpectoobpa3Hbix MydT

lpumevaHue.

Mpy MCNONb30BaHNK BCTaBOK OaHW AvaMeTpom cBbitle 180 MM
NCMONb3YNTe  OMOPHYID  CTOMKY
BMecTe C  youvHuTenem. (Cm.
pasfen «MpuHagneXXHOCTN)

MACHOCTb

OnacHOCTb ONpPoKUAbIBaHUA!
Ybenutecb, 4YTO LEHTP TAXKeCTn
NPWCOEANHEHHOrO YCTPONCTBA He
BbIXOAWT 3a Mnpenenbl 6e3onacHon
30Hbl, MOKA3aHHOW MyHKTUPHBIM
NPSAMOYTOSIBHUKOM.

be3onacHasa 30Ha




YcTaHOBKa npeaena MakCMmasbHO JONYyCTUMOM TeMmnepaTypbl

MakcuManbHas JocTiraemas TemmepaTypa HarpeBaTesbHbIX
MNacTMH  OTPaHWYMBAETCS  C  MOMOLLBbID  PErYINPYeMOro
3alUWMTHOrO OrpaHWuMTENs TemnepaTypbl. MpyU GOCTUXKEHUN 3TOW
TemnepaTypbl NPUGOP OTK/IHOYAET Harpes.

MpepynpexxaeHue: BepxHuii npegen
Temnepatypbl [O/DKEH ObITb He
MeHee, 4yeM Ha 25 °C HuKe TOUKM
BOCMNJlaMeHeHunsa HarpeBaemoro
marepuana.

A MPEAYNPEXIEHVE

MakcuManbHas HacTpaviBaemasi TemriepaTypa HarpeBaTeslbHON
MAUTEl He MeHee YeM Ha 10 °C HMXe 3aAaHHOro MpenesibHoOro
3HaueHus 6e30MacHoON TeMmnepaTypbl.
OvanasoH Hactpowku: or [50 °C] po [makc.
Temnepatypa +50 °C]

3aBodckue Hacmpolku: [makc. SAAAHHAA memnepamypa +50 °C]

3AOAHHAA

YcraHoBka 6e30nacHou TemnepaTypbl

Mocne  BkMtOYeHWs  npubopa  BO3MOXHA  peryavMpoBska

perynvpyemon uenu obecneveHns 6HesonacHoctv (7) npu

NMOMOLLLX NpWIaraeMon OTBEPTKM.

He BbIBOpauMBanTe peryiMpoBOYHLIA BWHT 3a JeBblA WK

npasblii ynop, Tak Kak B 3TOM C/yyae MNPOWCXOZMT MOoMKa

NOTEHUVOMETPA.

« YCTaHOBUTE rf1aBHblI BbikmoYaTesb (A) B nonoxenne ON (BKJL.).

« C MOMOLLbIO BXOASALIEN B KOMMMEKT OTBEPTKM MOBEPHUTE
BWHT HacTpoliku Safe Temp (Be3onacHas Temnepatypa) (B) no
YacoBOW CTpesike A0 ynopa.

+ C NMOMOLLbIO PYYKM PerynnpoBku Temnepatypbl (C) HacTponTe
LeneBylo TeMmnepaTypy [O COOTBETCTBYIOLLErO 3HauYeHus
«be3onacHol TeMnepaTypbl» ¥ NOAOXAWTE, NMOKa TemnepaTypa
YCTAHOBUTCS.

« MefneHHO NoBepHUTE BUHT HacTpolikn Safe Temp (BesonacHas
TemnepaTypa) (B) nNpOTMB 4acOBOW CTPesiKK, MOKa Harpes
BbIKJIOYMUTCA U Ha Avcriiee oTobpasnTcs olwmbka .

+ Ha aKpaHe oTOGpasuTCsa 3HaveHWe HGe3onacHon TemnepaTypbl

7).

HacTpolika  npefienibHOro  3HayeHus
HesonacHoi  TemnepaTypbl  OOJSKHa
BbINOSHATBCA B COOTBETCTBUM  C
OnVICaHHbIM MOPSLKOM.

3HayeHue Safe Temp (Be3onacHas TemnepaTypa), oTobpaxkaemoe
Ha Aycrnee, Cy>KUT TObKO ANs BU3yanm3aumn.

/A MPERYPEX(IEHHE

MNpoBepka PyHKUNN 3aLLUUTHOIO OTKJIKOYEHUA

* [porpewTe Nnpnbop o Temnepatypsl Bbile 50 °C.

+ YCTaHOBUTE MakKCMMaslbHO Jonyctumyto Temnepatypy 50 °C
(NnoBepHUTe perynaTop [O yrnopa BfeBO) W MNepeBeduTe
BblIKJItOYaTenNb Npubopa (A) B nonoxerne ON («Bks.»).

» MHOvKauvs Ha gucnnee:



YnpaBJieHUe(kpatkoe pykoBoacTEO)

I'Iepe;L BBOAOM B 3KCMU1yaTalMto yAaINTE 3aLLUNTHYIO NJTEHKY C )/CTaHOBO‘-IHOVI nanTsl! I'Iepexou B MEHIO OCyLLeCTB/IAETCA C MOMOLLbIO KHOMKK Back («Ha3am»)

< YcTaHoBUTE BhIKITIOuaTeNb npubopa (A) B nonoxerue OFF («Bbikn.»)

Beoa B @ BcTaBbTe WHYp NUTaHNA B ceTeByto po3eTky (K)
&
KCnAyaTaLmio YcTaHosuTe BbIKNIOYATENb npubopa (A) 8 nonoxenue ON (Bkn.)
= HacTpoeH CTaHAapTHbIR pexum A (cm «Mehio (nogpobHoe onncaxue))
& HacTpoiiTe 4acToTy BpalleHna [BuraTens ¢ nomMoLblo pyyku (D)
Mepemewnsanye = HacTpoeHHOe 3HaueHne oTobpas3uTca Ha aucnnee ()
< [11A 3anycka CMeLUNBaHNA HaxmuTe KHonky (D)
@ = [locne BKAOYEHUS ABUraTeNs Ha AuUcnnee nossasetcs cumeon (16)
@ HacTpoiiTe MakcuManbHoO fONycTuMyto Temnepatypy(cm «MeHio (noapobHoe onncarue))
= YCTaHOBWTE 33JaHHYI0 TeMnepaTypy C MOMOLLbIO pyyku ynpasnerua (C)
= HacTpoeHHoe 3HaueHne oTobpa3uTca Ha aucnnee (J)
@ HacTpoiiTe pexum perynnpoBanus Temnepatypbl (M «MeHio (nofpobHoe onucanme)»)
Harpes & [11A BKNI0YEHNA DYHKLAM HarpeBaHUa HaxmuTe KHonky (C)
3afiaHHan 1 hakTuyeckas Temneparypa nocToAHHO 0ToDpaxatoTca Ha aucnnee ()):
® = Tpy BKJI0YeHUM HArpeBanuA Ha Ancniee noABnAeTca cumson (4)
\ HactpanBaemas Temneparypa HarpesaresibHov naacTiHbl coctaBnaer Makc. 340 °C \
® = Ecm Temnepatypa yCTaHOBOYHOW NAnThl NpeBbiwaeT 50 °C gaxe Npu BbIKTOYEHHOM Npnubope Ha Aucnnee oTobpaxaerca
cumson (J) Lh 1 TekyLLas TeMnepaTypa HarpeBaTenbHoM NNacTUHbI
< YcTaHoBKTe BbIKiTlouaTens npubopa (A) B nonoxerue OFF («Bbikn.»)
& Mopkntoyute 6e30NacHbIi KOHTaKTHbI TepMomeTp knacca 2 DIN 12878 wnn fatunk temnepatypsl PT 100
Mopxnioyerue (ommHapHbIit gatunk) nim PT 1000 (aBoiHOM AaTuwK) K rHe3my (L)
BHELLHero Tepmo- " YcTaHoBKTE BbIKIOYaTeNb npubopa (A) B nonoxeHne ON («Bkn.»)
merpa ®  [Larumk Temnepatypel Pt 100 = OTobpaxaemas Ha aucnnee (J) haktuyeckasn Temnepatypa (5) COOTBETCTBYeT Temne-
(npamoe patype cpebl. Ha aucnnee nosisnaetcs cumon «flarauk (11).
perynupoBakue Temne-
patypbl ®  [arunk Temnepatypsl PT 1000 = Otobpaxaemas Ha fncnnee (J) haktuyeckas Temnepatypa (5) LaTynka TemnepaTtypsl
B Cpefle) COOTBETCTBYET Temnepatype cpedbl. Ha fucriee noasnserca cumson «BHewHni nar-
4k Temnepatypsi» (11).
OnHOBpeMeHHO oTobpaxaeTc Temnepatypa TenaoHocuTens (3).
& HaxmuTe kHonky (G)
= [loxauTech CTabuamsaumm cuctemsl (nocae crabuamsauum cuctemsl nocne Ldpsl 0 NoAsAseTcAa CUMBOA g.
< [lomecTuTe rpy3 N0 LeHTPY HarpeBaTeNbHON NNACTUHbI 1 [OXANTECH CTabNAN3ALAN CUCTEMBI.
B3BewumBaHune

@ = MakcmanbHbl AnanasoH HAMKauuu coctasnser 2000 r
= [lnana3oH B3BeLNBaHNA cocTaBnsaer makc. 5000 r
= QYHKLMIO B3BELLIMBAHMA MOXHO aKTUBIMPOBATH, TONLKO e DYHKLLAW HArpeBa W CMeLLIMBAHWA BbIKIOYEHbI.

® = Mogynb B3BeLIMBaHNA MOXHO kanubposaTb

N3mepenue pH

= (M. pasgen «MeHto (nogpobHoe onucanme)»

Tanmep

@ Haxmute kHonky (H)

& HacTpoiite TpebyeMoe Bpems B Yacax, MAHYTax 1 CeKyHaX, BpaLLas 1 HaxuMas Ans noaTBepxaeHus pyyky (D). Mocne 3anyc-
Ka DYHKLLAW HarpeBaHWA WM CMeLUMBAHNA TailMep HaunHaeT 0bpaTHbIA oTcyeT BpeMeHu (cM «MeHio (nogpobHoe onuca-
HIE)»)

® Nocne ncteyenns Bpemenu 10 0 yHKUNA HarpeBaTens BCEraa BbIKIOYAETCA AaxXe i nepef 3TuM Obl 3anylieH ABura-
TeNb.
Mpyn BKIOYEHUN HAarpeBaHUA BO BpeMA paboTbl TaliMepa OTKIIOYAETCA TONbKO HarpeBaHue, a iBUraTeNb NPoAoNXaeT pado-
TaThb (3a/lepXKa Knunexus).




CTpyKTypa MeHIo

B36anTbiBaHue

gL

MeH10 (0630p)

V13MepeHyie TpeHaa KPYTALLErO MOMEHTA. ............

OTKIIOHEHNE MarHUTHON BEPTYLLKM. .................

— Pexum ¢ npepblBaHWAMK —[ 3anyck/oCTaHoB. .

Bpems ocTaHoBa......... | 00:00 [mm:ss]
TTIPEAEIT CKOPOCTM . et : 1700 rpm
1
!
— MeTop ynpasneHnss ———— BbicTpbiil PID (fPID).......ooooiiiiiiiiiil : fPID
F— TOYHBIM PID ..o | T
L— [ByxTO4KOBbIi (2 pt): -
— lpegensbl r— CPEOHUA MPELEI. ...t |-
|— Mpegen HOCI/ITeJ'Iﬂ........................................:-
L— NHDOPM. O MPELENE. ... 1"
L— [Natunk TemnepaTypbl —— Kanubposka —[ KannbpoBska no 2 Toukam ...... =
Kanmbposka no 3 Toukam.. -

L— COPOC KANMOPOBKM. ... L =

Kannbposka —[

NHTepsan T Bpems 3anycka.......

KannbpoBKa nMo 3 TOUKAM. . ...

ﬂ B3selumBaHue —[I/IsmepeHme -

Kannbposka o 2 Toukam. ..

,,' 00:00 [mm:ss]

.1 200...5000 g
: 200...5000 g

HACTPONKMU MO YMOJTYaHUIO

1
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

! 1

1 1

1 1

1 1

VT, e 1 00:00:00 [hh:mm:ss] |
TUACTUIOM . ..o, : - :

! 1

1 1

1 1

m,ﬂ,amm pH ——— Kanmbposka TKaﬂ%posKa N0 2 TOMKAM. ... b 1
Kannbposka no 3 Toukam... : = :

L IACTIIEM . et e I- 1
1 1

1 1

! 1

% PO KM T A : A :
—~ B 1- 1
L 1_ 1
G e e I ]

! 1

1 1

[wncnnen V3MepeHmne TPEHAA KPYTALLETO MOMEHTA. ........ouuuiitaieiiiii e I- 1
1 1

SHAUEHME PH s " \
TAVMED e e I- 1
TPADUK. oo - |

1 1

1 1

I'PACDI/IK Ha3zHaueHue ocen TEMMEPATYPA. et : = :
CKOPOCTD. et | T 1

KPYTALLAA MOMEHT. ..., : - :

MacwTab ocei ABTOMATUYECKM. ... I |

1 1

PYUHOW. ..o 1- |

! 1

1 1

Mporpammei I'Iporpavvuvla1: :
TIPOMPAMME 2.0 1- 1

1 1

TIPOMPAMME 3. | - ]
TIPOTPAMMA 4. I.- 1

1 1

MIPOMPAMME 5.0 - B



MeHto (noapo6Hoe onucaHue):

B3banTbiBaHue (Stirring)

1
1

be3sonacHocTb —— [pocTown YCTaH. e ; 00:30 [mm:ss] |
CKOPOCTD it 1100 rpm !

1 1

TEMMEPATYPA. ..o T 1

e TTPOMIb. ..o : 000 :

1 1

I— MopTBepxaeHVe 6e30MaCHON TEMMEPATYPb....coeeeeeeeeeeeeeeaeearieee I- 1

! 1

1 1

el = o TP RRN I- 1
] 1 1
7HaCTp0|?u<|/| A3 1 English.........coi : English :
F— Deutsch. ... - 1

F— Francais...........cocooeiiiii - 1

F— ESPafiol.........ooooiiiieiii I- !

F— Italiano.......ooo : = :

7 E]ZK?S ................................................ 1 1
O, 1 - 1

e IS == |

— Portuguese................... : = :

— PYCCKMMA A3BIK.......oveeeie |- |

— 1 1

! 1

- J— - o Io )
EAuHUb! 3Meperins — Temnepatypa L G I C ]

OF 1- 1

— Owncnnen ®oH LqeprIl;l................““...............:LleprII;I :
BembI. ... = 1

VHchopmaLys 06 06HOBAEHNUM MUKPONPOrPaMMHOTO : :

obecreyerns I |

— 3ByK TOH KNABULLL. ... : - :
1 1

— 3aBOACKME HaCTPOVKL ---------___________:_ :
— CoeauHeHne —EBluetooth .............................................. |- 1
Eurostar Control ——RS232........cccccoiiinn. |- |

—EUSBI = 1

Minimum Speed.......... : - :

— WHdopmauys B36ANTBIBAHME. ...\ 1- !
Harpes : = :

besonacHOCTb. ... 1 \

MporpaMMHOe 0BecrneyeHme. ... .........vvvve.e. |- 1

JHcopwaLyA 06 0BHOBNEHII MAKDOMPOPaMMHOTO 0beCTeyeHys I = 1

1

MepekniouaiiTe NyHKTbI MeHIo, Bpalljas pyuky (D) 1 NOATBEPXAAA UX HAXKATUEM PyyKM. -

3mepeHne (Torque _trend

measurement)

TpeHAa KpyTAllero MoMeHTa

/13MepeHue HanpaBieHnA N3MEeHeHWA BPALLAoLLEro MOMEeHTa No3BoseT
caenatb BblIBOA 00 M3MeHEeHW BA3KOCTW PeakLMOHHOW cpefibl.
Mpubopbl He paccyUTaHbl Ha W3MepeHUs abCOMIOTHOM BA3KOCTY.
BbINONHAETCA TONBKO U3MEPEHUE N UHAMKALUMA U3MEHEHW B Cpede
OTHOCKTE/TbHO 334aHHOMO MOJ1b30BaTeNIeM UCXOAHOIO 3HAYEHUS.
Mocne cTabunu3aLym 4acToTbl BPALLEHVA ABUTaTeNS 1 MAarHUTHOTO CTEPXHS
Ha 3aaHHOM 3HaYeHWUW HaYMHaeTCA n3MepeHme Baskocth co 100 %.

B [anbHedlueM MOBbILEHME YacTOTbl  BpalleHWs  0603HavaTCs
3HadeHnaMn > 100 %, a CHUKeHVe — 3HadeHnammn < 100 %.

HaxaTtuem Ha kHonky Back («Ha3am») (F) MoxHo cbpocuTb 3HaueHve Ha 100 %.
MpumeyaHue.

DYHKUMA M3MepPEeHWUsA HanpaBieHMA W3MEHEHUA BpalLaloLLero
MOMEHTa [eACTBYeT TOJNIbKO, €CIM Ha Bpems W3MepeHus
yCTaHOBJIEHA NOCTOAHHAA YacToTa BpPaLLeHUA.
PeXkum uHTepBaNoOB Henb3A coyeTatb €
HanpasieHna U3MeHeHUsA BpaLlaloLero MomeHTal
TekyLLiee YCTaHOBNEHHOE 3HaueHNe CoxpaHseTca kak 1009% AP 1 otobpa-
XaeTcA Ha umdposoM aucnnee. Ha aucnnee otobpaxaeTcs n3MeHeHne

U3MepeHuem

BA3KOCTW B %. B 3aBUCYMOCTW OT MOBbILLEHWA UMW CHUKEHWSA BA3KOCTM
370 3HaueHue OyaeT MeHblue unn HGonble 100 %.

OTKNIOHEHWE MArHUTHOM BepTyLkK (Stirring bar decoupling)

Mpn 0bHapyXeHU OTpbIBa CTEPXHA ANS NepemMellnBaHns yHKUMA
nepemeLLVBaHNA BbIK/IIOYAETCA Ha KOPOTKOE BPeMA 1A YNaBUBaHUA
CTEPXHA ANA MepemMeLuvBaHWA. 3aTeM 4acToTa BpallieHud CHOBa
YBENINYMBAETCA A0 NpefBapuUTENIbHO YCTaHOBIEHHOW 3aaHHON YacTOTbI
BpaLLeHVs. Mpu 0BHapYXeHWN OTPbIBA CTEPXHA ANS NepPeMeLLMBaHIA
Ha gucnnee otobpaxaetcs cumson (€ BMecTo cumBosa 16). Ecm
B TeyeHue nocneaylowyx 3 MuHyT (6e3 M3MeHeHWs 3aflaHHOM YacToTbl
BPALLIEHs) CHOBA NPOWUCXOANT OTPbIB CTEPXKHS ANA NepemMelLBaHus, TO
nocne yNaBNvnBaHUA CTepXHA 44 nepemMeLLiBaHuA YacToTa BpaLLleHua
YBENMYMBAETCA [0 YMeHblueHHoW Ha 100 rpm 33gaHHOM YacToThbl
BpaLLeHVA. Mpyn YeTBEPTOM OTPbIBE CTEPXKHS AJ1A NepemeLunBaHus (pu
NPOAOMKUTENBHOCTY NepeMeLLMBaHUA MeHee 3 MUHYT) Ha Aucnnee
otobpaxaetca coobuleHne o6 owwnbke ER 41. YactoTa BpalleHus
CHvxaeTcd Ha 200 rpm, a Harpes OTKJIIOYaETCA.

B 3TOM C/yyae aKCnepuMeHTanbHble YCIoBKA Heobxooumo BbibpaTb

3aHOBO.




NPUMEYAHUE.

Monb3oBaTeNlb  JOMKEH  MPOTECTUPOBATb
(DYHKUMOHMPOBaHNE  CUCTEMbI  KOHTPONS  OTpbIBA  CTEPXHS
nepemelUnBaHMA ] COOTBETCTBYIOLIEA KOHCTPYKLWM:  CTEpXXeHb
ANS  MepeMellMBaHWA,  YacToTa  BpalleHus,  cocyd,  cpenal
CuCTeMa KOHTPONA OTpbIBa CTEPXKHS /1A NepeMeLLMBaHNA He paboTaer,
€C/IM - OTPbIB CTEMXHA ANS NepeMeliMBaHUS NPOUCXO[UT YXKEe Mpu
YBENMYEHNM YaCTOTbI BPALLEHWs 10 YCTaHOBNEHHOTO 3a[JaHHOrO 3HaueHUs!!

Yem Bbllle MepedaBaeMblii BpaLLAIOLMA MOMEHT, TeM HafexHee
paboTaeT CUCTeMA KOHTPONS OTPbIBa CTEPXKHS AN NepeMeLLMBaHNS.

B XMMMYeckoM CTakaHe C BOJOW OOHapyxeHWe OTpbiBa CTEPXHSA
N7 NepeMeLUVBaHWA BO3MOXHO HauMHas C AJUHbI CTepXHA A7A
nepemeLLnBaHua 40 Mm (d=8 Mm) B Amana3zoHe ot 300 go 1200 rpm. bonee
DJIMHHbBIE CTEPXH [NA NepeMeLLMBaHmA, CTEPXHN ANs nepemMellnBaHms
€ 60MbLLIOV NOBEPXHOCTBIO, Hanpumep, Trika, nan Bonee BbiCOKas YacToTa
BpALLEHNA YBENUYMBAIOT NepeAaBAEMbIN BPALLAOLLMIA MOMEHT.

NPUrogHoOCTb [z

ansa

Harpes (Heating)

Pexxnm ¢ npepbiBaHuamu (Intermittent mode)

PeXWUM WHTEPBANOB — 3T0 UMK/INYECKOe npepbiBaHne  yHKLMNW
nepemeLLMBaHMA. B 3TOM pexuvMe MOXHO HAcTpOWTb Bpems paboTl
W Bpems OCTaHOBKW. [pw BKoYeHMM npubopa Ha Aucnaee npw
aKTMBMPOBAHHOM pexyMe UHTepBanoB 0TOOPaxaeTcA 3aAaHHOe BpeM.

MNpepnen ckopoctut (Speed Limit)

B MeHI0 «Speed Limit» nonb3oBatens MOXeET yCTaHOBUTb TpebyeMblii BEpXHUIA
npefesn CKOpoCTM BpalleHua Ana Mewanky. CTaHOapTHON YCTaHOBKOW
ABNIAETCA MaKCUMaNbHaA [ONYCTUMAsA CKOPOCTb BpalleHna Mewanku. Ecam
noNb30BaTeNb U3MeHsAeT 3Ty ycTaHoBky, NynbT Wireless Controller coxpaHset
3T0 3HayeHne ana OyayLLx 33034 nepemeLUnBaHNA.

Mpn M3MeHeHHOM 3HayeHWu napametpa «Speed Limits (Mpegen ckopocTy
Bpameva) CKOpOCTb  BpallleHnd  MOXHO  yCTaHaBNMBaTb TOJMIBKO B
COOTBETCTBYIOLLEM AMaNa3oHe.

PerynupoBaHue Temnepatypbl cpefbl C MOMOLBKO AaTyvKa

MeTon ynpasnenus (Control method)

Temnepatypbl PT 100

BbibpaHHbIN pexunmM perynmpoBaHunsa TeMnepaTtypbl Npu paboTe ¢
natynkomM PT100 obo3Ha4aeTcs Ha gucnnee CUMBOSIOM .~ .
YcTaBka TemnepaTtypbl (2) 1 dakTuyeckas Temnepatypa (5),

0T06pa>KaeMb|e Ha ancnnee,

OTHOCATCA K TemnepaType cpeapl.
TemnepaTypa TEePMONANTLI
orpaHuyeHa akTnyeckonm
TeMnepaTypor KOHTypa be3onacHoCTH
(7). PerynupoBaHve TemnepaTypsbl
cpenbl OCYLIECTBAAETCS C MOMOLLBIO

MUKPOKOHTpOS1EePa. Mpn  3TOM

Temnepatypa cpefbl, W3MepeHHas

c nomoupbto PT 100, mMakcMmanbHO .
6bICTPO 1 63 OTKINOHeHNi fOBOANTCA -.:_'.‘3" |
[0 YCTaHOBNEHHOW TemnepaTypsbl. 2
MWKPOKOHTPOSIIEp  aBTOMATUYECKH

afjanTupyeTca K Pa3INYHON

Tenn0eMKoCT Pa3nNYHBIX

YCTAHOB/IEHHbIX ~ COCYHOB U UX
copgepxunmomy. 3To  obecnednsaeT
ONTUManbHbIV TemnepaTypHbIN
pexunm 6e3 TemnepaTypHoro apenda v nynbcaumn.

PerynupoBaHue TemnepaTypbl cpefbl C MNOMOLLLIO [ABOWNHOIO
natyvka Temnepatypbl PT 1000

Pabota ¢ pgatumkom PT 1000
oTobpaxaetcs Ha LUMPOBOM
aucnnee  CUMBOJIOM /;f OfuH
JaT4YnK  TeMrepaTypbl  PacrnosioxXeH
B TennoHoUTesne, a BTOPOW —
B peakUMOHHOW cpede. YcTaBka
Temnepatypbl  (2) oTHoCUTCA K
TeMnepaType cpedpl. TemnepaTypa
TENSIOHOCUTENST  MOKa3bIBAeTCA  Ha
Oucnnee  Kak  OOMNONHWTENbHas
Tekyllas TemrepaTtypa C CMMBOJSIOM
DakTmyeckan Temneparypa
peakUMOHHOW Cpefbl 0TOOpaxaeTcs
KaK  (pakTmyeckas  TemnepaTypa
(5). TemnepaTypa TepmonauTbl (a
cnepoBaTeNibHO, U TemnepaTypa
TennoHocuTens) orpaHuyeHa
hakTyeckon  TemnepaTypow  KOHTypa
TemnepaTypa peakUVOHHON Cpefpl
yCTaBku  TemnepaTypbl  (npegensi
peakLunw).

6e30nacHOCTM
orpaHudyeHa npegenamu

(7).

TemnepaTypbl  HocuTens/

Monb30BaTeNb MOXET afanTpoBaTh PeryNnpoBaHue Temneparypbl B O4HOM
113 TPeX PeXMMOB B 3aBUCUMOCTY OT CBOWX NOTPEOHOCTEN. BbibpaHHbI pexim
peryn1poBaHna Temnepatypbl 0TobpaxaeTca B fononHerue k cumsony (11).

BbicTpbiii PID (fPID):
0bbeanHsaeT B cede
npenmywecrsa NMAA- u T
[1BYXNO3ULMOHHOTO set-
perynupoBaxna (o4eHb ObicTpoe
HarpeBaHue 1 BblCOKas
TOYHOCTb PerynupoBaHus,
OTK/IOHEHMS BO3MOXHbI).

aPID
TouHbi PID (Accurate PID:):
LA 04eHb YyBCTBUTENbHBIX
cpef, TpebytoLLmx 0coboi
OCTOPOXHOCTW B 0BpaLLeHnn. '
MpenmyLecTsa: J'/
* BbICOKaA TOYHOCTb -Ill
HarpeBaHuA XUaKOCTA ,."'
+ OTCYTCTBME OTK/IOHEHUI OT /
HaCTPOEHHOW TeMnepaTypbl
HenoctaTku:
* MeSIeHHOE HarpeBaHve.

[BYXTOUKOBBIN (2 pt):
[ns cpeq, C HeBbICOKOM YyBCTBUTENBHOCTBIO.

MpenmyllecTsa: !

+ borsee Bblcokas ckopocCTb q
HarpeBaHuA Nno CpaBHEHWIO
¢ NNA-perynuposaHuem

HepocTatku:

+ OTK/IOHEHWA TemnepaTypbl
cpenbl go 10 °K

R S N

-

MNpepensi (Limits)

Y706bl rapaHTUPOBATb, YTO HIN peaKLIMOHHAA Cpeda, HU TENIOHOCHTENb He ByayT
neperpeTbl, N0Nb30BaTeNlb MOXET 3afaTb OTENbHbIE NPefesbl TeMNepaTypsl.
CpenHuin npegen (Medium limit):

MeHio Medium limit (MpegenbHoe 3HayeHwe [AnA Cpedbl) no3sonser
N0/b30BaTeNI0 HACTPanBaTh Tpedyemoe NpeaenbHoe 3HaueHne MakcMManbHoN
TemMnepaTypbl AnA Cpesbl.

Npepen Hocutens (Carrier limit):

MeHio Carrier limit (MpenensHoe 3HayeHWe OnA HOCUTENs) nNo3BonAeT
n0Ab30BaTeNI0 HaCTpauBaTh Tpedyemoe NpeaeibHoe 3HaYeHe MakCMManbHoN
TeMNepaTypbl AnA XUAKOCTU-HOCUTENA.

Nudhopm. o npepene (Limit information):

MeHio Limit information (MHdopmaunsa o npeaenbHbix 3Ha4eHUsAxX) oTobpaxaer
npefenbHoe 3HaueHre AnA Cpedbl U NpefeNbHoe 3HayeHe Ans HoCUTena.



Hatyvk TeMnepaTypbl (Temperature sensor)

Kannbposka (Calibration):

OnAa  ymeHblUeHWA OTKJIOHEHWI TeMnepaTypbl C  MOMOLLbIO
[lOMycKOB  NOSb30BaTeNlb  MOXET  KanvbpoBaTb  AaT4MK
TemnepaTypbl BMecTe C NpMbopoM.

Kanvbposka no 2 Toukam:

KanmbpoBka C nCnonb3oBaHWeM [BYX 3HAYeHW TemnepaTypbl
Kanvbposka no 3 Toukam:

Hanbonee TouHad kannbpoBka W3MepUTENbHOrO [JaTymka C
MOMOLLbIO TPEX PA3/IMYHbIX 3HAYEHUI TemMnepaTypbl

lMpumeyaHue.

BoinonHsemMas nonb3oBaTeneM KanavbpoBka oTobpaxkaeTcs Ha
aucnnee ¢ nomoLLpto cumeona (11) kpacHoro LeeTa. Kanvbposka
natymkos PT100 1 PT1000.50 BbinonHAETCA HE3aBUCUMO Opyr OT
apyra.

Cbpoc kannbposku (Reset calibration):

5TO MEHI0 MO3BOSISET MOMb30BATEMO  OCYLLECTBAATL  CHPOC
KasMOPOBKM AaTumka TeMrepaTypsbl.

B3gewwwmBaHue (Weighing)

N3mepeHmne (Measurement)

Mofynb  B3BelWMBaHWA — 3TO  yHKUMSA, NO3BONAOLLAA
NOJIb30BATESIO BbINOHATL MNPOCTbIE ONepaLyn B3BELLMBAHYIS.
[na 3anycka dyHKUMKM B3BELUMBAHUA HaxXmuTe KHOMKy (G) Ha
nepenHe naHenu unu BeibepuTe NyHKT Wiegen («B3selunBaHme»)
B MeHt0. [1nsa 3anycka B3BeLUVBaHWA HaxmuTe pyyky (D).

lMpumeyarue.
DYHKLUMM HarpeBa 1 CMeLUMBaHWUA AOMKHbI ObITb BbIKJIIOYEHbI.

Ona ctabunusaumm cuctembl TpebyeTcs HeKOTopoe Bpems.
Mocne cTabunmsaumm cMcTeMbl PSLOM C M3MEPEHHBIM 3HaYeHNEM
NosABAAETCA CUMBON g.

Kannbposka (Calibration)

YNoxXuTe KanubpOBOUHBIA BEC Ha YCTAHOBOYHYIO MNAUTY W
LOXANTeCh COOBLLEHVA 06 yCneLlHOM 3aBepLUeHUM OnepaLmm.
3Ty onepaLuio HeOBXOAVMO BbINOAHNTL ABaXAbl UM TPUXAbI A0
BbIXOZa U3 pexuMa KannbpoBKu.

Mocne ycnewHoR KannbpoBkW MOAy/b B3BELLVBAHUS MOXHO
1CMonb30BaTh.

BbinonHANTe kanMbpoBKy perynsapHo.

Tanmep (Timer)

YcraH (Set)

QyHKUMA  TarmMepa  MO3BOJIAET  MOJSIb30BATENIO
HarpeBaHve Yepes onpeaeneHHoe Bpems.
[vana3oH Tanmepa coctaBnaeT 99 yacos, 59 MUHYT 1 59 cekyHa.

npepsaTtb

lpumeyaHue.

Mpu 3anycke obeux GyHKUUIA (Harpes/nepemelLvBaHue)
HauvHaeTcs obpaTHbIN OTCHET BPEMEHMU.

Ecm akTvBHa yHKUMA Harpesa, Talmep [LeMCTBYeT TOMbKO
ana 3Ton dyHkumm. OyHKUMA nepemMellnBaHvAa NpOJoKaeT
paboTaTb, kak Mnpexne. 3TO Mo3BosiseT u3bexaTb 3af4epXKu
KWMEHWs XWOKOCTW. [BwraTeNnb OTK/IIOYAETCs, TOMbKO ecnu
PyHKUMA  HarpeBa HeakTMBHa. @yHKUMA nepemMelunBaHus
OCTaHaBNVBAETCA, €C/IN Ha NPOTAXKEHNM LMK TanMepa yHKLUMSA
HarpeBa He BKOYanach a Bpema Tanmepa UCTekso.

lpumeyarue.
Mpu BBOAE 3HaueHWs 00:00:00 (44:MM:CC) aKTUBMPYETCA CHETUMK.

CyeTyMK NOoKasblBaeT ncTekLlee BpeMA OonbiTa.

Oucnnen (Display)

[laHHOe  MeHIo  MO3BOJIAET  MOMb30BATENO  OMpemensTb
oTobpaxeHWe TaiiMepa Ha aucnnee. Gaxok O3HavaeT, YTo 3Ta
(hyHKUMA aKTUBMpOBaHa.

Datunk pH (pH probe)

Kanvbposka (Calibration)

Mprbop ocHalleH yHKUMEN n3MepeHna pH ons onpeneneHus
3HaueHus pH pasNYHbIX XNOKOCTEN.

Mepen Havanom n3mepeHuns pH HeobxoaMmo oTKannMbpoBaTh
LaTunk pH BMecTe ¢ npubopom.

Kanubposka  CIyxuT  gna  cornacoBaHws  npubopa
ncnonbsyemoro fatyvka pH. B 3Tom npouecce onpepensetca
HyfneBasa Touka W rpaaMeHT pH u3meputensHoe uenw. [nAa
KanmbpoBkM HeobXOAMMO WCMOMb30BaTb BydepHble pacTBOpbI
pH4, pH5 1 pH7 cornacHo DIN 19266.

lMpumeyaHrue.
Kannbposky pH MOXHO 3anycTUTb TOMbKO NpY BCTaBAEHHOM
Jatyvke TemnepaTypbl.

- MNpokpyynBanTe MeHIO 0O NOABAEHNA CMMBOMA AaTymka pH

« OTKpOW1Te NogMeHto, Haxas pyyky (D)

+ OTkponTe nogmeHto Kalibrierung («KanubpoBka») v nofTsepamnTe,
HaxaBs py4ky (D).

« OnycTuTe patuvk pH v patyvk TemnepaTypbl B OydepHbin
pacTBoOp.

« Ecnv 3HaveHne cTabunbHO, NOATBEpAMTE ero, Haxas KHomky (D)

» CnepgynTe yKasaHWAM Ha Jucniee n onyctuTe Aatumk pH u
[aTYMK TEMMEePAaTypbl B CleaytoLLmnin BycepHbli pacTeop.

« CHoBa noaTBepamTe oTobpaxkaeMoe 3HaveHue.

« Mpn TpexTo4eyHol KanmbpoBke HEOOXOAMMO MCNONb30BaTb
TpeTuii BydepHbIi pacTBop.
Mocne ycneLHoro 3asepLueHns KanmbpoBKM MOXHO BbIMOSHATb
nsmepeHuna pH.

lMpumeyaHue.

Vicnonb3oBaHwe JaT4mka TemnepaTypsbl
MaKCMManbHO OMYyCTUMOW TEMNEPaTYPOW.
Ybegntecb B TOM, Y4TO TemmepaTypa XWUOKOCTW He MpeBbillaeT
MaKCVMasIbHO JOMyCTUMYIO TemnepaTypy Aatymka pH.

OrpaHN4eHo

Oucnnen (Display)

[aHHOe  MeHIO  MO3BOAET  MOMb30BATENO  OMpemenaTh
oTobpaxeHne gatynka pH Ha gucnnee. Gnaxok O3HayaeT, yTo
3Ta (yHKLUMS aKTMBMPOBaHa.

Pexxum (Mode)

YCTaHOBNEHHbIN PEXMM NOCTOAHHO oTobpakaeTcs Ha gucnnee (10).
Pexxum A (Mode A)

Bce yCTaHOBNEHHbIE 3HAYEHWA COXPAHSIOTCA MOCSe BbIKIIIOYEHNS
nprvbopa WA OTCOeAMHEHWA ero oT ceTW. [locne BKIIIOYEHWA
annapata yHKUMM CMeLUMBaHWA W HarpeBaHWA OTK/IIOYEHDI
(BbIKJ1.).

Pexxnm B (Mode B)

Bce ycTaHOBMEHHbIE 3HaYEHWA COXPAHAIOTCA NOC/e BbIK/OHeHNs
npubopa WM OTCOedMHeHUs ero OT ceTu. [Mpu BKIIKOYEHUN
annapata COCTOsHMe (YHKUWA HarpeBaHWs ¥ CMeLlMBaHWS
COOTBETCTBYET COCTOAHMIO Ha MOMEHT MOCNEeAHEro BbIKMOYeHN S

(BKJ1. nan BbIKJ.).



Pexxum C (Mode Q)

B 3TOM pexxmme MoxHO paboTaTb C Mn 6e3 faTumka TemnepaTypbi.
Mocne BKIIIOYEHMA NPUBOPa C MOMOLLBIO BbIK/tOHaTeNA yHKLMM
CMeLlmnBaHNA W HarpeBaHWA 3anyCckatoTcA CO  3Ha4YeHUAMMU,
[eNCTBOBaBLUMMM  Ha  MOMEHT MOCIELAHEro  BbIK/OYEeHWA.
YCTaHOBMEHHble 3afaHHble 3HayeHVst pexmmoB paboTsl A 1 B
HeNb3A U3MEHATD.

Oucnnen (Display)

B AaHHOM MeHI0 Nonb30BaTelb MOXET ONpPeAenaTb HopMaLmio
(M3mMepeHVe TeHOEHUMIA KpyTALLEero MOMEHTa, 3HadeHue pH,
Tarimep unn rpacuk), kotopas byneT oTobpaxaTbca Ha rnaBHOM
3KpaHe. Onaxok 03HavaeT, YTo 3Ta PYHKLMA aKTUBMPOBaHA.

FTPA®UK (Graph)

HasHauyeHune ocen (Axis Assignment)

B maHHOM MeHto Mosb3oBaTeslb MOXET BblbpaTh 2 napameTpa
n3 4 (TemnepaTypa, CKOPOCTb, BPALLAIOLLMIA MOMEHT UM pH)
NS Ha3HayeHWs Ux ocu. lanouka yKasblBaeT Ha akKTMBALMIO
napameTpa.

Macuitab ocen (Axis Scaling)

[na 3apaHna mMacwraba ocu Monb3oBaTelb MOXET BblOMpaTh
aBTOMAaTUYeCKMI UK Py4HO CNocob.

Mporpammsbl (Programs)

B MeHIo «Programs» MOXHO C03[aBaTb [0 5 3a[laBaeMblX MOJsb-
30BaTeNleM BPeMeHHbIX Mpodunen CKopocTn (KoTopble ornpe-
[LenalTCs 3HadeHneM B obopoTax B MUHYTY). JOMOMHUTENbHO
NoNb30BaTesNb MOXET yKa3blBaTb, CTOUT NN aKTVBUPOBATb B MPO-
rpaMMax pexmm C NpepbIBaHUAMU.

Ecn pexxum C npepbiBaHVsSMU akTVBUPOBaH, OyoeT Mcnonb3o-
BaTbCS 3HAYEHME BPEMEHH 3arycka/OCTaHOBa U3 Noss «PeXxknm ¢
npepbiBaHuaMU (Intermittent Mode)».

MpumeuaHue. Ecnn  TpebyeTcA  aKTMBMPOBATb  PEXUM  C
npepbiBaHNAMM B OOHOM W3 CErMEHTOB MPOrpammbl, TO
HeobxoAMMO 3adaTb 3HayeHve «Bpemsa 3anycka/octaHoBa
(Run time/Stop time)» B nyHkTe MeHio «<MHTepBan (Interval)»,
B TO XXe Bpemsa akTMBMPOBaB yHKUMIO «3anyck/octaHoB (Run/
Stop)» B nyHKTe MeHi0 «Pe>xkum ¢ npepbiBaHuAMM (Intermit-
tent Mode)», cm. pa3gen «CmeLwimBaHue (Stirring)».

Mo 3aBepLeHUn BbIGOPa NPOrpamMm CTaHOBATCA AOCTYMHBIMYU ClleayHoLLMe ONUMK:
3anyck (Start): 3anyck BbibpaHHO NporpaMmbl Mo TpeboBaHwo.
Korpa BbibpaHHas nporpamMma 3anyckaeTcs NMpy HaxaTuy Ha MyHKT
MeHIo Start (Myck) ¢ NOMOLLbK  BpaLLAtOLWENCs/HaxkMMatoLLEencs
PYYKM, 5KpaH NO3BONIAET N0b30BaTENIO BbIOMPaTH pexm Infinite loop
(BeckoHeYHbI Lyk) nam Loop count (CyeTymk umknos). Haxmute
Ha KHomnky OK € MOMOLLbKO BPALLAOLLEACA/HAKMMAIOLLECS pyYKu
Ona noaTeepxaeHus pexuma Infinite loop (beckoHeuHbI LMKN) 1
3amnycka ynpasfeHys NporpammMmont Win BBeAMUTE 4WCIO, a 3aTeM
HaxxmuTe KHomky OK ¢ MOMOLLbIO BpaLLAtoLLEeNCs/HaxkMatoLLencs
PYYKM BA1s NOATBEPXAEHMSA pexrma Loop count (CYETYMK LIMKNOB) 1
3anycka ynpaeneHus NporpamMmmMon.

PepaktupoBaHue (Edit): PepnaktmpoBaHMe napameTpoB Bbl-
HpaHHOM NporpaMmsI.

BbibepuTe nyHKT MeHto «Edit» nyTem HaxaTna NOBOPOTHOM/HAKUMHON
KHOMKKM, MOCNe 4Yero MOXHO W3MeHsATb NapameTpbl BbiGpaHHOM
nporpammbl.  Monb3oBaTeNb  MOXET — pPeaakTMpoBaTb,  YAanATb,
BCTaBAATb WAW COXPaHATb OAMH BbIOPaHHBIN dparMeHT Nporpammel.
Mpn U3MeHeHUN NPOrPaMMHOrO BpeMeHW XoTa Obl Anf OLHOMo
cerMeHTa HanpoTMB COOTBETCTBYIOLLEN NPOrpaMMbl 0TOBPa3UTCA
3HAYOK ranodku ().

YnaneHue (Delete): YnaneHve BbibpaHHON NporpaMmsi.

Mpu yoaneHn BbIGpaHHON NPOrpaMMbl C MOMOLLbO BbIGOpa MyHKTa
«Delete» nyTem HaxaTua MOBOPOTHOW/HAXUMHOW KHOMKM  BCE
napameTpbl MPOrpaMMbl ByyT OUMLLIEHBI. 3HAYOK raNOUKH (/) MCHe3HeT.

Mpocmotp (View): nokasbiBaeT WHGoOpMaumio O BblBpaHHON
nporpaMme

BbesonacHocTb (Safety)

MNpocTon (Time Out):

B Mento Zeitliberschreitung («[peBbilleHre BpemeHW») onpenenseTcs, B
TeyeHve Kakoro BpeMeHu nocie npepbiBaHnA CBA3WN MEXAY MarHUTHOW
mewankon u WiCo-Box peakuma MarHUTHOM MeLLankn OTCyTCTBYeT.
IMpv NpeBbILLEHWN 3a[aHHOTO BPEMEHW aKTVBUPYIOTCA 3adaHHble
HaCTPOVIKM TeMMepaTypbl 1 HacTOTbl BPaLLEHWA.

Mpumeyanue. CTaHpapTHOe 33flaHHOE 3Ha4eHVie NMMUTa Bpe-
MeHn cocTasnsaeT 30 cekyHA. Monb30BaTeNlb MOXeET YCTaHOBUTb
JIUMUT BpemMeHu 0 60 MUHYT.

B meHio «Speed» (be3onacHaa CKOpOCTb BpaLLEHMS) MONb30BaTeb
MOXET YCTaHOBMUTb CKOPOCTb BpaLLieHs, MOAXOAALLYI0 U 6e30nacHyio
[N19 KOHKPETHOW 33[1a4v NepemeLLVBaH1S, Ha CTy4ai, eCIM NpepbiBaeTcA
BA3b Mexxay ycTpoiictBom RET control-visc station v nynstom Wireless
Controller nnn NpeBbILLEHO PACCTOAHME, HEOOX0AMMOE ANA CBA3N.
MNMpumeyarue. CraHfapTHas yCTaHOBKa HE30MacHOM CKOPOCTU
BpalleHua coctasniaeT 50 rpm, npuyemM OHa yCTaHaBIMBAETCA MO
NCTeYeHUM UMUTa BpeMeHW. [oNb3oBaTenb MOXeET BblbupaTh
3HayeHve o 1700 rpm OnA OAHHOMO NMpefesibHoro 3HaveHus
CKOPOCTW BPaLLEHNA.

Ecnv akTMBMPOBaH MPEPBIBUCTLIN PEXMM, YCTPOWCTBO HEMEONEHHO
nepekIto4aeTCs B pexknm paboTbl € 3aaHHON 6e30MacHOR CKOPOCTbIO
WK C 33[jaHHOM CKOPOCTbIO, €C/IM OHa MeHbLUe Be30nacHoN.

B nyHkTe Temperature (TemnepaTypa) Nofb30BaTelb MOXET 33aBaTb
TemnepaTypy, KOTOpasa MOAXOAMT ONA OAHHOrO pexuma Harpesa
n aBnsetca HesonacHow. be3onacHas TemnepaTypa MpyMeHseTca
NpU HapylweHun CBA3WM Mexay cMmecuteneMm u 6ecnpoBOAHbIM
KOHTPOJIEPOM WM NPV NPEBbILLEHNN AaNbHOCTY CBA3N.
TMpumeyaHue. [11ana3oH HacTponkK HGe3omnacHom TemMnepaTypsbl
coctasnder 0—340 °C.

MNaposib (Password)

B meHio «Password» nosb3oBaTenb MOXET 3alUMTUTL YCTaHOBKM
nynsTa Wireless Controller naponem (3aBofickas ycraHoska: 000).

NopTBepxaeHne besonacHoi Temnepatypbl (Safe temp confirmation)

[aHHbIi NyHKT TpebyeT NOATBEPXKAEHWS MONb30BATENIEM 3HAYEHUs
Be30omnacHol TeMnepaTypbl HarpeBaTebHOM MNTLI BO BpeMs 3arycKa.

Er5
Bpems, HeobxodMmoe npu BKIIKOYEHUW OJ1s onpefeneHus Toro,
4TO OaT4MK He MOMELLeH B cpefy.

ﬂpumeanue. [Monb3oBatesb MOXeT 3afaBaTb ANA AaHHOrO
BPEMEHHOro npenesa sHa4yeHne ot 10030 MWHYT B 3aBNCUMOCTN
OT KOHKPETHOIO NPpMEHEHNA.

Ecnm npenesbHOe 3Ha4eHne BpemMeH yCTaHOBJIEHO Ha 0 MWHYT,
onpegeneHne owmnbKkmM 5 oTKIIIoYaeTCs.

/\ OCTOPOXHO

[aHHas dyHKumMA ByneT akTMBHOW, TOMbKO eC/N:
- Temnepatypa patymnka < 50 °C
- OTK/I0HeHVe LieneBov TemnepaTypsl OT TeMnepaTypbl datyumnka > 5K




Hactpowku (Settings)

Asbikn (Languages)

C nomolpto napameTpa «Languages» nonb3osaTesls MOXET
BbibpaTh TpebyeMblil A3bIK, MOBOPaYMBas M HaXKMMas Bpalliato-
LLYIOCA/HaXXMMHyo pyyky (D). ®naxok ykasbiBaeT BblOpaHHbIN
LN CUCTEMbI A3bIK.

EovHmubl 3Mepenua (Units)

C nomoLpto napametpa «Units» nonb3osaTtenb, NOBOPayMBas v
HaXXMMas BpaLLAIOLLYIOCA/HaXMMHYO pydky (D), MOXeT BbibpaThb
eVHULY U3MepeHus Ana oTobpaxaeMoro Ha Aucnnee 3HaveHs
TemnepaTypbl — «°C» unn «°F». ®naxok yka3biBaeT BbIOPaHHYO
ONA CNCTEMbI €QVHULY N3MEepeHUs.

Ouncnnen (Display)

NyHkT Display (Jvcnneit) no3BonseT Nonb3oBaTeNto NepeksIoyaTh
uBeT choHa Mexay Black (HepHbin) n White (benbiit) n oTobpaxaTtb
Firmware Update Information (MHbopmaums o6 obHoBneHUK

MUKpONporpaMmbl).  ®naxok O3HaYaeT, 4YTo 3Ta  yHKUMA
aKTMBMPOBaHa.

3Byk (Sound

C nomoulpto napametpa «Sound» MoMb30BaTENb  MOXET

aKTUBMPOBATb UJTN NMHAKTVNBMPOBATb 3BYK HaXXaTuA KiiaBMLL.

3aBoackue HacTpoitku (Factory Settings)

Boibepute nyHkT «Factory Settings», nosepHyB W HaxaB Bpa-
LAOLLYIOCA/HaXMMHYIO pydKy. CUCTEMA NPELNOXMT BaM MOA-TBEPAMUTH
BO3BpaT K 3aBOACKUM YCTAaHOBKaM. B ciiydae HaxaTws Knasuimn
«OK» cucTeMa BO3BPaLL@ET BCe YCTaHOBKM K MCXOL-HbIM, 3aBOACKMM
CTaHAAPTHbBIM 3HaYeHUAM (CM. MANCTPaLWIO «CTPYKTYpa MEHI0Y).

CoegnHenme (Communication)
Bluetooth

nyHkT  Bluetooth no3sonser nonb3oBaTeno  BkAOYATH/
Bbik/Ito4aTh hyHkumio Bluetooth. ®naxok o3HauaeT, 4TO 3Ta
yHKLMA aKTUBMPOBaHA.

Monb3oBaTenb MOXET YCTaHOBUTL coeflMHeHve Bluetooth mexay
npvbopom 1 WiCo-Box.

Mprbop MOXeT YyCTaHaBnMBaTb coeAuHeHne ¢ WiCo-Box B
paauyce 10 MeTpoB (Npu OTCYTCTBUM Nperpag).

Cobntopante oTAenbHoe pyKOBOACTBO MO 3kcrnyaTaumm WiCo-
Box.

Eurostar control

HoBas dyHkuma 6Ge3onacHocT RET KOHTpoONMpyeT COCTOsHME
NOOK/IIOYEHHOW Melanky Eurostar n OTKIOYaeT Harpes, KOrga
CKOPOCTb CMelUMBaHMA B Mellanke Eurostar napaer Huxe
ycTaHoBfieHHoro nopora. RET TakxXke OTK/IO4aeT Harpes npwu
nepexofe mellasnku Eurostar B COCTOAHME HEUCMPaBHOCTY U NMPpU
oTcoeauHeHun kabens ot RET vnn mewwanku Eurostar.

[Ona nofdknmodeHna Melwanku Eurostar k RET control MoxHO
MCNONb30BaTh Kak MHTepdenc RS 232, Tak 1 USB. Mcnonb3yembin
NHTepdernc HeobXoANMO BbIOPaATb B MEHIO.

maBHoe meHio > HacTpoliku - CBA3b - Eurostar control
BaxxHaa uHgpopmayua npu ucnosb3oBaHuu uHmepdgbelica
USB dna ceasu mexdy RET u mewankou Eurostar:
USB-kabenb Bcerga cnefyeT cnepea NoakMtoYaTh K RET, a ToNbko
noTom K Mellanke Eurostar.

[lnA ckopocTn CMeLLBaHUsA HEOBXOAMMO 3afaTb HUXKHUIA MOPOT.
Ecm cakTnyeckoe 3HayeHne CKOPOCTU CMeLUMBAHMS ONycTUTCA
Hxe 3Toro nopora, RET OTKMOYMT HarpeB u nepengjer B
COCTOAHWE HENCNPaBHOCTU.

HoBble pasgenbl MeHIO npeacTaBfieHbl TONbKO Ha aHMIUACKOM
A3blKe.

MHdbopmauwms (Information)

C nomolbio napametpa «Information» nonb3oBatens nonyyaer
KpaTkui 0630p BaxKHeMLLINX CUCTEMHbIX yCTaHOBOK Metuanku RET
control-visc.

Pa3bembl n nHtepcencsl

Bluetooth

Mwukpo-USB

Pa3zbem BNC (Tonbko ansa gatuuka pH)

Me3pno Pa3zbem PT 100/ PT 1000
NOAKJ/IOYEHNS K

cetn RS 232

9-KOHTAKTHbIN pa3bem

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




MocnepoBatenbHbIn nHTepdenc RS 232 n USB

Uumepdbeliic USB

Universal Serial Bus (USB) — nocnenoBaTenbHasa LUWMHHAA CUCTe-
Ma 18 nogkoyeHna npubopa k MK. Mprbopsl, 06opyaoBaHHble
nopToM USB, MOXHO COeAMHATL Apyr C ApYrom BO BpeMsi paboTbl
(NnopaepXmBaeTcs «ropayan» KOMMYyTaLms).

MofktoHeHHble NpUbopbI 1 X XapaKTeEPUCTUKL ONpeaenaoTca
aBToMaTudeckn. MHTepdelic USB B covetaHum ¢ MO labworldsoft®
CNYXWT ANS 3KCMyaTalmy B AVCTAHLMOHHOM pexumMe 1 Ans 3a-
rpy3K1 OGHOBNEHNI.

Apaiisep wuHbl USB dnsa npubopa

CHavana 3arpysuTe NocieHIO BepCUio Apasepa Ana npubopa
IKA® ¢ USB-uHTepdhelicom ¢ canTa http-//www.ika.com/ika/lws/
download/usb-driver.zip n yCTaHOBWTe ApaiBep, 3anycTvs dann
Setup. 3aTem nogknoumte npubop IKA® ¢ nomollblo kabens
naHHbIx USB ¢ K.

ObBMeH [OaHHbIMW OCYLLeCTBAAETCA Yepe3 BUPTyaNbHbI COM-
nopT. KOH(Urypaums, CMHTaKCUC KOMaHAb! M KOMaHbl BUPTyasb-
Horo COM-nopTa onucaHbl gna nHTepderica RS 232.

KoHdurypauwms

MocnepoBaTenbHbI MHTepdenc RS 232 MOXHO WCMOSb30BaTh

[NA BHeLLHero ynpasieHys nprbopoM C MOMOLLbIO KOMMbloTepa

1 NOOXOAALLMX NPUKNaZHbIX Nporpamm (labworldsoft).

[na yBenvyeHusa 6e30MacHOCTU Npu ynpaeieHuy npubopom

RET control-visc ¢ nomowbto MK MOXHO aKTUMBMpOBaTb

dyHKUMIO  KOHTpornbHoro anroputma (Watchdog) pana

KOHTPONA MOCTOSHHOTO MNOTOKa JAaHHbiX (cMm. pasgen

«@DyHKLMSA KOHTpOsIbHOro anroputMa Watchdogy).

«  OyHKUMel KaHanoB WHTepdelnca ABNAETCA nepedada Mexay
nabopaTopHbIM  NPUMGOPOM 1 CUCTEMON  aBTOMATU3aLMM
130paHHbIX CUIHAMOB, CneumdrKaumna KOTOPbIX NPVBOAUTCS
B cTaHpapte EIA RS 232 B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTOM
DIN 66020, yactb 1. Ha3HauveHuWe CUrHanoB MpuseneHO Ha
PUCYHKE.

 Ha3anekTpoHHble CBOMCTBa KaHana HTepdeiica v pacnpeneneHve
COCTOAHMA CWUTHANOB PacnpoCTpaHAeTca cTaHgapT RS 232 B

/KOMMbIOTEP He MOXeT nepefaBaTtb
JaHHble.
CTS: (koHTakT 8) LOW (nonoxuTensHoe HanpskeHwve)
KOMMbIOTEP rOTOB K Npriemy
CTS: (koHTakT 8) HIGH (oTprLaTenbHOe HanpsxeHve)
KOMMbIOTEP He roToB K npremy
* Mpouenypa poctyna: [lepefada QAdaHHbIX C npvbopa Ha
KOMMbIOTEP OCYLLECTBSETCA TOSbKO MO 3anpocy KOMMbOTEPa.

CUHTaKCNC KOMaHA

[na KOMaHL AencTBUTENIbHBI CNefytoLLme NONOXeHUA:

+ KomaHObl OTMpaBnsioTCs TONMbKO C KOMMblOTepa (Bedyllee
YCTPOWCTBO) Ha labopaTopHbIV Nprbop (BeAOMOE YCTPORCTBO).

+ T[lepegaya AaHHbIX C 1abopaTopHOro Nprbopa BbIMOMHAETCS
NCKJTIOYNTENBHO MO 3aMnpocy KOMMbIoTepa.

+ KomaHOpl 1 napametpbl, a Takxe noCnefoBaTenbHO
nepefaBaemble NapaMeTpbl Pa3fenaoTcs N0 MeHblUen Mepe
oaHUM npobenom (koa: hex 0x20).

+ Kaxpaa othefibHas KOMaH4a, B TOM 4Yuc/ie napamerpbl w
OaHHbIe, 1 KaXKObl OTBET 3aKJ1t04aI0TCA B NOC/1e40BaTENIbHOCTH
«MepeBof kapeTkn MepeBof cTpokm» (ko hex 0xOD v 0x0A) u
cocTouT He 6onee yeM 13 10 CUMBOJIOB.

«  [ecatTnyHbIM pasgennteneM B 4uciie C NnaBatoLLer 3anaTom
aBnseTca Touka (kog; hex O0x2E).

YNOoMAHyTble BbilLe Moaenu BCeLeno COOTBETCTBYIOT

pekomMeHaaumnam komuccum NAMUR (Komuccnsa no crangapTusanim

KOHTPO/bHO-M3MepUTENIbHON TEXHUKM B XUMUNYECKOn

npombiwneHHocTr) (Pekomergaumm NAMUR 1m0 “3roToBneHuto

INEKTPUYECKMX PAa3bEMHbIX COeANHEHNI AN Nepeaaqy aHanoroBbIx

1 UMEPOBbBIX CUMHANOB Ha OTAeNbHbIE 1abopaTOpHbIE KOHTPOSBHO-

n3MepuTenbHble yCTponcTaa. Pea. 1.1).

0630p gocTynHbix komaHa NAMUR
Mcnonb3yemMble CoKpaLLeHna:
X,y= TapameTp Hymepauuu (Lenoe 41cno)

m = 3HavyeHne NepeMeHHON, Lienoe Y110
COOTBETCTBUM CO CTaHAapTOM DIN 66259, YacTb 1. n = 3HayeHue NepeMeHHoON, YACIO C NNABAaKLLEH 3anAaTol
+ (Cnocob nepenaqn. aCMHXpOoHHaA nepefada CUrHasoB B CTapT- X = 1 gatymk TemnepaTtypbl cpelbl
CTOMHOM pexunme. X = 2 TeMnepaTypa HarpeBaTeflbHON NNaCTUHbI
+ Tun nepefaqn: NOHbIA Aynnekc X = 3 MakcMManbHO JoMyCcTMMas TemnepaTypa
. (DOpMaT CMMBOJ10OB: CO3OaHMe CMMBOJIOB COlMNMacCHO d:)Opl\/laTy Hal'peBaTe.ﬂbHOl;l NAaCTUHDbI
AaHHbIX, yCTaHOBAEHHOMY cTaHAapToM DIN 66022 Ana ctapT- X = 4 yacToTa BpaLLeHus
CTOMHOrO pexuma. 1 CTapToBbIn OUT; 7 BUT cumBona; 1 BUT X = 5 y3meHeHMe BA3KOCTY
YETHOCTM (YeTHbIN = Even); 1 cTonosbI 6uT. X = 7 patdmk TemnepaTypbl cpeabl-TenIoHoCUTENA
+ CkopocTb nepenayn: 9600 6uT/C. X = 80 3HaueHue pH
+ YNpaBneHne MOTOKOM AAHHbIX: annapaTHOe MOATBEPXAEHWE X = 90 Bec 3HayeHune
RTS/CTS. X = 54 Error 5, Bpems cpabaTbiBanma (¢) (180 <=n <= 1200)
RTS: (KOHTaKT 7) LOW (I'IOJ'IO)KI/ITeJ'IbHO@ Haﬂpﬂ)KeHMe) X =55 peXVM NpPepbiBaHNA, BPeMA LMK (C)
/KOMMbIOTEP MOXET NepefiaBaTb (10<=n<=600)
OaHHbIE. X = 56 pexvM npepbiBaHNA, AUTENBHOCTb NpepbiBaHNA (C)
RTS: (koHTakT 7) HIGH (oTpruaTtensHoe HanpskeHue) (5<=n<=60)
Komanabl NAMUR DyHKUMNA WHpukauma
(mononHu-
TesbHan)
IN_NAME 3anpoc 0603HayeHns
IN_PV_X X=1;2;3;4:5;7:80;90 CyuTbiBaHMe HAKTUYECKOTO 3HAYEHNS
IN_SOFTWARE 3anpoc naeHTMNKALMOHHOMO HoMepa, AaThl 1 Bepcun M0
IN_SP_X X=1;2;3;4;7:8;12;42; CYyuTbIBaHME 33aHHOrO 3HAYeHNs
54, 55; 56,
IN_TYPE 3anpoc pacno3HasaHus naboparopHoro npubopa
OUT_NAME name BbiBof 0003HayeHNA. (Make. 6 cumBonos. Mo ymonyaruio: IKARET)
OUT_SP_12@n Y(TaHOBKa MaKCUMasnbHO ONYCTUMON TeMnepaTypbl Ha Cyyal CpabaTbiBaHUA KOHTPOLHOIO
anroputMa (WD) ¢ iybnupoBaHnem yCTaHOBNEHHOTO 3HAYeHNs
OUT_SP_42@n YcTaHoBKa MakCMManbHO LONYCTUMON YacToTbl BPaLLeHNa Ha Cyyali cpabaTbiBaHUA KOHTPOb-
Horo anroputMa (WD) ¢ fybnupoBaHuem yCTaHOBNEHHOMO 3HaYeHuA
OUT_SP_Xn X=1:2;4:7; 54;55; 56 Y(TaHOBKaA 33[jaHHOM0 3HA4eHUsA Ha n




OUT_WD1@m

PeXM KOHTPONbHOTO anroputma 1: Mpn BO3HUKHOBEHUN COObITUA WDT tyHKUMM Harpesa n
nepemeLLMBaHNA BbIKNIOYAIOTCA, M Ha aucnnee oTobpaxaetca «ER 2». YcTaHOBKa BpemMeHU oxXu-
Janus Ha m (20...1500) cekyHA ¢ iy6nupoBaHnem BpemMeHu 0XnaaHua. ITa KOMaHAa 3anyckaet
(YHKLMIO KOHTPONBHOTO aNropuTMa W 00A3aTeNbHO JOMKHA OTNPaBAATLCA B Npeaenax 3afaH-
HOro BPEMeHU OXuaaHns

OUT_WD2@m

PeXXM KOHTPONBHOTO anropuTMa 2: Npyu BO3HUKHOBEHUN cobbiTuA WD2 3ajaHHas YacToTa Bpa-
LLleH N YCTaHABNBALTCA Ha YPOBHE YCTaHOBIIEHHON MaKCUMarbHO LOMYCTUMOW YacToTbl Bpa-
Lwenns WD, a 3aaHHOe 3HayeHue Temnepatypbl — Ha YpOBHe YCTaHOBIEHHON MakKCUMarbHO
ponyctuvoit Temnepatypsl WD. OTobpaxaetca npeaynpexaerue WD. Cobbitne WD2 MOXHO
cOpocuTh € nomMolLbio kKomMaHasl OUT_WD2@O. Mpw 3Tom Takxke OyneT ocTaHoBeHa yHKLMsA
KOHTPOMbHOrO anropuTMa. YcTaHoBka Bpemenn oxuaanua Ha m (20...1500) cekyHn, ¢ oyonu-
pOBaHMEM BpeMeHW OXMAaHNA. 3Ta KOMaHAA 3anyckaeT MyHKLMIO KOHTPONBHOTO anropuTma 1
06A13aTeNbHO L10/1XHa OTNPABAATLCA B NPefenax 3aaHHoro BpeMeHu OXUaaHWA.

RESET

BbikntoueHue dyHkLuM npubopa.

START_X  X=1;2;4;5;7
X=80; 90

BkntoyeHue (AnctaHumorHo) dyHKumm npubopa
AKTVBaLMA NpexHeit (yHKLMI KOHTPOSbHOTO anropitMa. Ecin B TeyeHne 60 cekyHA 3afiaHHoe
3Ha4eHue He BBOAWTCA, HarpeB (CTapas yHKLMA) OTKNK0YaeTCs.

Oncran-
LIMOHHBI
pexum

STOP_X  X=1;2:4;5;7

X=80; 90

BblIkntoueHme (OMCTAHLMOHHOI) thyHKUMM npubopa. MepemeHHas, 3aaaHHas komaxmon OUT_
SP_X, coxpaHsertca. Conepxut koMaHgy RMP_STOP.

[ucran-
LIMOHHbI
pexum

DYHKLUNA KOHTPOJIbHOIO aJiroPUTMa, KOHTPOJIb
nocnenoBaTesibHOro NOTokKa AaHHbIX

Ecam nocne akTmBaumm 3tont byHKUmMm (cMm. komaHasl NAMUR) B
npefenax 3aflaHHOro BpeMeHW OXMAAHUA [aHHas KOMaHZa He
6yneT nepefana ¢ MK NOBTOPHO, TO, B 3aBUCMMOCTY OT pexrmMa
KOHTPONA, (yHKLMM HarpeBa W nepemMelUnBaHVs BbIKIOYaloTCA
WAX  BO3BPALLAKTCS K MPEABAPUTENIBHO  YCTaHOB/IEHHbBIM
33]aHHbIM 3HAYeHUAM.

MpepbiBaHve nepefayn [LOaHHbIX BO3MOXHO, HampvMep, npwu
cboAx onepaunoHHOW cucTembl, nepebosax nutanua MK ambo
OTKJIIOYEHVISX COeAVHUTENBHOrO Kabens, Befyllero K npubopy
RET control-visc.

Pe>knm KOHTpoJibHOro anropmtma 1
Ecm obmeH [aHHbIMK MpepbiBaeTcsa (OTCYTCTBYET B TeyeHue

Bo3moxkHocTu cBsisn mexxay RET control-visc n BHeclummu
ycTponcreamu

[ns coegmHenns npubopa RET control-visc 1 BHELHWX YCTPONCTB
MOXHO npuobpecTn cnefyowe agantepbl v kabenu ana
apanTepos Npow3soacTaa hupmbl IKA®.

Kabenb PC 1.1
Kabenb PC 1.1 Tpebyetca ons coefiMHeHUs 9-KOHTAKTHOro
KOMMbIOTEPOM.

rHe3fa C

BPEMEHV, MPEBbLILLAIOLLErO 334aHHOe BPEeMA OXWAAHWA), TO woi 8 g tno
YHKUMM HarpeBa W nepemeLLMBaHUA BbIK/TIOYAKOTCA, a Ha ot 8
amncnnee otobpaxaertcs ER 2. wsi 8
Pe>knm KOHTPOJIbHOro anropmutma 2
Ecm obmeH [aHHbIMK MpepbiBaeTca (OTCYTCTBYET B TeyeHue
BPEMEHY, NPEBbLILIAIOLLErO 33JaHHOe BPEeMA OXWAAHWS), TO
ONA 3afaHHOV YacTOTbl BpalLeHWsA W 3aAaHHON TemnepaTypb
YCTaHaBMMBAOTCA  MaKCMManbHO  [OMYCTUMble 3HAYeHWs Ha
cnydvan cpabaTbiBaHMA KOHTPOMBHOIO anroputMa (T. H. 3HaveHws
WD). OtobpaxaeTcsa npenynpexaerne WD,
MpuHapne>xHocTun
* MarHuTHbIE CTEPXHU! + H 135.411 BcTtaska And Kpyraomn konbbl 25 mn
Hnametp 6 MM; AnvHa Makc. 15 M +H135.412  BcTaska 4s Kpyrion Konbbl 50 M
AvameTtp 7 MM; AnvHa makc. 60 MM +H1355 PeakLMOHHBIR 610K € Kpyrnor konbon 500 mn
Ovamvetp 10 Mm; AnvHa makc. 80 MM +H135.510  BcraBka /15 Kpyrion konbbl 200 mn
* RS 1 KomrnekT cTepxHeit Ans nepemeLLyiBaHusA +H135.511  BctaBka 4ns Kpyrion konbsl 250 mn
* RSE YCTPOWCTBO V13BNIEUEHNA CTPEXHER ANA +H135.512  BcTaBka Ana kpyrov konbbl 300 Mn
nepemMeLlnBaHmnA - H135.6 PeakumoHHbIN 610K C Kpyrnow konbon 1000 mMn
+ H 1000 Hacapka AnA BaHHbl 1 11 +H135.610  Bcraska ans Kpyrion konbbl 500 M
+ H 1500 Hacagka onda BaHHbl 1,51 +H16V Hoxka wratuea
+ H 3000 Hacagka ond BaHHbl 3 i -H16.3 KOHCOsb
- H5000 Hacagka ona BaHHbl 5 it « H38 LLITaHra
+ H 8000 Hacagka ond BaHHb! 8 Ji: - H44 KpecTtoBas mydrta
+H135.3 KpenexHasa nnactnHa - PT 100.50 [aTymk TemnepaTypsbl
*H135.310  Emkoctb 20 MA1 + PT 100.51 [laTumk TeMnepaTypbl CO CTEKSHHOW
+ H 135.311 EmkocTtb 30 Mn 060104KOM
*+H135.312  EmkocTtb 40 MA1 + PT 1000.50  [1BOWMHOI AaTuMK TeMmepaTypbl
+H 135313  EmkocTb 4 mn + PT 1000.51  [1BOWMHOW [aTYMK TEMMEPATYPbl CO CTEKIAHHOM
+H135.314 EmMkoCTb 8 Mn 060104KOM
*« H135.315 EMKoCTb 16 Mn « RET control-visc WiCo
+H135.4 PeakUMOHHbIR 610K C Kpyrno konborn 100 mn ; .
- H 135410 BcTaBka s Kpyriom Konbel 10 M [pyrve NpUHaaNexHoCTM M. Ha caitte www.ika.com.



HencnpasHOCTb 0TOGPAXaeTCs Ha auCnnee B BAOE HOMEPA OLINOKN «Er X»

(cm. Tabnnuy owmbok).

Harpes HeobpaTumo oTkNtoYaeTca (nckntoyeHne: WD: cm. Tabnuy).

Mpn HeMCnpaBHOCTAX B Lienu Harpesa (yHKLMA NepemelunBaHna npogon-
XaeT paboTaTh € YCTaHOBNEHHON 10 BO3HUKHOBEHWUA HEMCMPABHOCTY YacTo-
TO BpalLeHna (nckntoverue: WD: cm. Tabnuy).

Ina cbpoca HencnpaBHOCTM NpuOOP HEOOXOAMMO BbIKMOUNTL Ha HECKOMb-
KO CeKyH[} C NOMOLLbI0 CETEBOO BbIKITIOYATENA (ANNTENbHOCTb BbIKIOYEHNA

HeuncnpaBHocTU

TeCTVIpOBaHVIe uenwn aBapvn7|H017| 3alLWTbI BbIMOTHAETCA B TEYEHNE NPUM. 20

CeKyHI nocjie BKJIOYEHNA rlpV|6opa, Nocne OKOHYaHMUA 3T0r0 TeCTUPOBAHNA

[OMXHa ObiTb JOCTATOYHO BOMBLIOK) [0 BbIPABHUBAHMS TemMnepaTypsl (MH-
[KATOp 0CTaTOYHOrO Tenna He [IoMXeH ObiTb akTUBEH, CM. pasaen «AHau-
KaLus 0CTaTOYHOrO Temnmay).

Tabnnua coobLyeHnii 06 owmbKax 1 cnocoboB yCTpaHeHWs HencnpaBHOCTeN

aKTUBMPYIOTCS ipyrie yHKLUM KOHTPOIA.

Ecnu HencnpaBHOCTN He yAAeTCA YCTPaHUTb HanpAMYlo, Heobxopu-
MO BbINOJIHUTbL COpoc (CM. NYHKT MeHio «Hactpoiiku»)! B ciyyae,
€CJIN HEMCNPABHOCTM He YAAeTCA YCTPaHUTb faXe TakuM cnocobom,
npuéop HeoGXoAMMO OTAATL HA MPOBEpPKY B CNYXOY TeXHMYECKOW
nopaepxXKu.

Owwnbka [OnucaHue MpnymnHbI MocnepcrBue Cnoco6bl ycTpaHeHus
Er2 B AMCTaHLMOHHOM pexume |+ B TeyeHne yCTaHOBNIEHHOTO BpemMeHn |Harpes BbikNioYeH N3mennTe Bpema oxuaaHus
(MK), npw aKTNBNPOBAHHON oxnpaHua MK He nepenaert fanHble  |[lBuratesib BbIKIO4EH B TeyeHue ycTaHOBIGHHOMO BpeMeHu
(DYHKLNM KOHTPONBHOTO + 06pbIB COeAMHNTENbHOTO Kabens, OXufaHNA nepegaite AaHHble (OUT_
anroputma B pexume 1 Het geayLero k MK WDx@m) u3 MK
obmeHa faHHbIMU Mexay MK lpoBepbTe CoeaMHNTENbHBIN kabenb
1 RET control-visc W LTekep
Er3 Temneparypa BHyTpY + Hakonnenue Tenna mexay Harpesa- |Harpes BbikNio4eH BbikntounTe npubop 1 gaite emy
npnbopa npesbiwaet 80 °C TeIbHOV NNACTUHON U KOPMYCOM OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIO4UTE
« Jlonyctumas Temnepatypa oKpyxato- VI3MeHuTe OMBITHYIO YCTAHOBKY
LLer Cpefibl npeBblLleHa Cobniopaitte MakcuMansHo Jony-
CTUMYIO TeMMepaTypy OKpyXatoLLen
cpefpl
Er4 OTK/OHeHWe Mexay « Brnoknposka unu neperpyska Asurare-|Harpes BbIK/t04eH YMeHbLLIUTE HArpy304HbIA MOMEHT,
3aflaHHOM 1 (haKTHYeckoit na [lBuratens BbIK/OYeH Hanpumep, ManeHbkui MarHUTHLIN
4aCToTON BpalLeHna bonbLie CTepXeHb
300 rpm YMeHbLUNTE 33[aHHYI0 YacTOTy Bpa-
LLieHuna
Er5 Het yBenunyenns * 13mepuTenbHbIN LaT4uK He B cpefie  |Harpes BbIKOYeH lorpy3ute u3mepuTenbHbIN LATHMK B
TeMnepaTypsl Ha Aatyuke npu|s O6bem TemMnepupyemoi cpembl CuLL- cpeny
COXPaHAIOLLENCA Pa3HOCTH KoM 601bLON YMeHbLMTe 06bem cpefpl
Temnepartyp (Bpema BblbpaHo |+ TennonpoBOAHOCTb TeMMepupyeMo cnonb3yiTe TennoHecyLLee Maco ¢
B MeH0). Cpefbl CINLWKOM MasieHbKas JIydLUen TennonpoBOAHOCTbIO
+ TennonpoBOLHOCTL COCYAA UINLLKOM 3ameHuTe CTeKNAHHbIN COCYA Ha
ManeHbkas MEeTasIN4ecKyto eMKoCTb
« Mpu HenpAmoM Harpese oblLee YBenunysTte nepnos «Tanm-aym»
CONpOTUB/IEHNE Tennonepefayn
CIMLIKOM B0MbLLOE
Eré PasmblkaHue Lenu « CoepuHUTeNbHbIA kKabenb HencnpaseH|Harpes BbIk/OYeH 3ameHuTe kabenb
ABAPUNHOW 3aLUNTHI
Er13 SAFE TEMP P Perynupyemas |+ Pa3Huua mexay 3aaHHbiMu 1 hak-  [Harpes BbIK/toueH Mocne BKNKOYeHNs npubopa ycra-
Lienb aBapuUiHOW 3aLLuTh TUYECKUMU 3HAYEHNAMI peryanpye- HosuTe napamerp SAFE TEMP P na
HeucnpasHa MOW LLeny aBapuinHow 3aLLuThl Ana [IpYroe 3HayeHue, eciu nocsie 31oro
KOHTPONA MUHIMaJIbHON Temnepary- olwvbka byaeT ycTpaHeHa, npu no-
pel BTOPHOM BKJIH04eHUN NpKUBOpa MOXHO
CHOBA YCTAHOBUTL MPeXHee HyXHoe
3HayeHue
Er 14 Kopotkoe 3amblikaHue + Kopotkoe 3amblkaHue wwtekepa far4u-|Harpes BbikoueH [poBepbTe pasbem
Jatynka Temneparypsl 1 Ka Temneparypbl 3ameHuTe fiatyuk Temneparypbl
+ KopoTkoe 3amblkaHue COeaUHNTENb-
Horo kabens unn ceHcopa fatynka
Temneparypbl
Er 21 Owwbka npu nposepke « Pene aBapuitHoM 3aLLnTbl He pa3mMbl-  [Harpes BbIK/HOYeH BeikntounTe npubop v gaite emy
e30nacHocTH Kaetca OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIIO4UTE
HarpeBsareNibHOV MNacTUHbI
Er22 Owmbka npu npoBepke + S_CHECK He moxeT reHepupoBarb Harpes BbIK/I04eH BbiktounTe npubop u faite emy
6e3onacHoCTn BbICOKOE 3HayeHue H_S_TEMP OCTbITb, 3aTEM CHOBA BK/tOUNTE
HarpesaTeNbHON NNACTUHbI
Er 24 Temneparypa * 3HayeHue napametpa SAFE TEMP H  [Harpes BbikntoueH [lavTe HarpeBaTesibHOM NaacTMHe

HarpeBaTeNibHOV NNacTUHbI
npeBbICKna 3HayeHue
napamerpa SAFE TEMP H
(Hotplate)

(Hotplate) ycTaHoBEHO HUXe Teky-
LLLelt TeMMEpATYpbI HarpeBaTenbHON
NNaCTUHbI

Pa3mblkaHWe [aTunka perynupye-
MOJA TeMnepaTypbl HarpesaTebHo
MNacTMHbI

OXNNaJNTbCS
YcTaHoBUTE Bonee BbICOKOE 3HaueHNe
napametpa SAFE TEMP H (Hotplate)




Owwu6Ka |OnucaHue MpuynHbI MocnepcrBue Cnoco6bl ycTpaHeHus
Er 25 KoHTposnb nepekstioyatoLiero |+ KopoTkoe 3amMblkaHue nepeksioyalo-  [Harpes Bbikit0YeH « Bbikntoynte npubop v faiTe emy
3/1emMeHTa Lieny Harpesa wero 3nementa (Triac) uenu perynu- OCTbITb, 3aT€M CHOBA BKJIIOYUTE
POBK Harpesa
+ Pene aBapniHON 3aLLNTLI BbI3BAsIO
pa3mMblkaHue Lenu Harpesa
+ HeucnpasHocCTb Harpesatens uiu
kabena nutaHns.
+ Pa3mblkaHue Aatunka MakcumanbHo
J0NYyCTUMOW TemnepaTypbl Harpesa-
Te/IbHOW NAACTUHbI
Er 26 PasHuua mexay + HepaBHomepHoe pacnpefenenne Harpes Bbik/t04eH « BbikniounTe npubop n faite emy
BHYTPEHHUM [aT4NKOM TeMnepartyp Ha HarpesaTtebHyo OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIOYUTE
perynnpyemoi Temneparypei NNacTUHy BC1ACTBIE BbIDOPOYHOTO « [lpn NCronb30BaH!M MeTanInYeckux
1 AATY4NKOM MaKCUMasbHO 0TBOAA Tena 010K0B W T. N. CefyuTe 3a NNOCKON
LONyCTUMON TemnepaTypbl |+ HeucnpasHOCTb Aatyuka perynupye- BK/1aOKOW Ha HarpesaTenbHoM nna-
HarpeBaTeNlbHOV NNACTUHbI MOV Temneparypbl Uiu Aatiuka mak- CTUHE WV 33 PaBHOMEPHbIM OTBOLOM
CIMLIKOM 6osbLuas CUMasbHO [LOMYCTUMON TeMnepaTypel Tenna
Er 31 HeuncnpaBHOCTb B cucTeme Harpes BbIK/TO4EH + Obpatutech B CepBUCHYIO CNYXDyY
KOHTPOAA NepeksltoyaloLLero
3/1emMeHTa Lienu Harpesa
(Triac)
Er 41 OTpbIB CTEPXHA ANs + OTpbIB CTEPXHA ANA NepemelunBaHua [3aflaHHas yactota + BbibepuTe Gonee HM3KytO 3afaHHYI0
nepemMeLLnBaHuA yeTbipe pa3a nogpag, 6e3s AsHoro BpaLLEeHMA yMeHbLLIeHa 4aCToTy BpaLLeHus
N3MeHeHMA 3alaHHOr0 3HayYeHuA MUHUMYM Ha 300 rpm + BbibepuTe CTepxeHb ANA nepeMetuin-
Harpes Bblk/I04eH BaHWA MeHbLUero pasmepa

TEXOﬁCHY)KI/I BaHUeE N OYUCTKa

Mpubop He Tpebyer TexHuyeckoro obcayxmBaHNA. OH NoaBepXeH NNWb
€CTeCTBEHHOMY CTapeHnio JeTaen 1 ux 0Tkasy CO CTaTUCTUYeCKi 3aKOHO-
MepHON 4acToToN.

6"% @

[na uncTkn 0bopynoBaHUA NCMONb3yIATe TONLKO YACTALLME CPefiCTBa, PeKo-
MeH[0BaHHble komnaHuen IKA®.

Ina NPOBeAEHNA HNCTKN W3BNEKNTE ceTeBou
LUTEKEP U3 PO3ETKN.

3arpsA3HeHve YucTALlee cpencTso

Kpacutenu M3onponaHon

CrpoutenibHble  MaTe- | CofepKallasd MOBepPXHOCTHO-aKTUBHbIE
pvanbl BeLLecTBa BOAA, M30MponaHos

KocmeTnyeckne cpen-
CcTBa

Copepxalllas NoBepPXHOCTHO-aKTUBHbIE
BeLLeCTBa BOAa, M30MpPOonaHon

Conepxa UaA NOBePXHOCTHO-aKTUBHbIE

MpomyKTbl NUTaHKA
BeLLecTBa Boaa

Copepxallan NnoBepXHOCTHO-aKTVBHbIe
BellecTsa Boda

Tonnmeo

- Tlpu 4nCTke He JONYCKalTe NonafaHna Xuakocty 8 npnubop.
- Tpu yncTke annapara nNosb3yiTech 3aMTHEIMY NepyaTkamu.

- Mpu NPUMEHEHNU OTAIMYHBIX OT PEKOMEHIYEMbIX CNOCOBOB YNCTKN U 00€e3-
3apaXuBaHUA NPOKOHCYLTAPYIATECH B KoMnaHn IKA®.

3aka3 3anacHblx YacTen

MpW 3aKka3e 3anacHblx YacTelt ykasbiBaTe Cieayloline JaHHble:

- T1n npubopa;

- CepuitHbI Homep npubopa (ykasaH Ha TMNOBON Tabauyke);

- BepCuA NporpaMMHoro obecneyerus (BTopoe 4ncio, otobpaxaemoe npu
BK/ItOYEHNM Npubopa);

- HOMep No3uLnn 1 0603HayeHme 3anyacTi, M. www.ika.com.

B cnyyae pemoHTta
Ha peMOHT NpMHUMAIOTCA TOJIbKO OYMLLEHHbIE U [Ee3UH-
cumumpoBaHHble NpUGOpPbI.

3anpocute opmynap «CBMAETENILCTBO O 6€30MacHOCTUY B KOMMa-
Hun IKA® nau 3arpy3ute ero ¢ caita IKA® www.ika.com v pacneya-
Tavre.

OtnpaBnaiiTe Npubop Ha PeMOHT B OpPUrMHANbBHOW ynakoske. Cknazmckom
yNakoBKku 1A 0OpaTHOI OTNPaBKN He[oCTaTouHO. Mcnonb3ynte [LONONHM-
TeNbHO NOAXOAALLYIO TPAHCMOPTYPOBOYHYIO YNAKOBKY.

TexHuyeckue gaHHble

HomuHanbHoe HanpaxeHue VAC | 220...230 = 10%
nm VAC 115+ 10%
nnu VAC 100 = 10%
Yacrota Hz 50/ 60
MoTpebnsemas MOLLHOCTb W 650
Iucnnen TFT-gucnnen
Taiimep h 99 4 59 MuH 59 cek
[lepemelLnBaHue
[lBuratens: Ha wapukonoawnnHukax, 6ecleTouHbI 3NeKTPO-
[IBUTaTeNb NOCTOAHHOIO TOKa




Konmyectso nonoxeHum nepemeLlirBaHnA

1

Makc. notpebnsemas MOWHOCTb ABUraTeNs W 22
MaKc. BbIXO[Has MOLLHOCTb [BUraTens W 12
[lnanasoH 4acToTbl BpaLleHua rpm 0; ot 50 go 1700
LLlar HacTpovku 3a4aHHOI 4acToTbl BPaLLEHIs rpm 1
Pa3pewatoLan CnOCOOHOCTb MHANKALMY (DaKTUYeCKON YaCTOTbl BpaLLeHua rom 1
OTK/I0HeHWe YacToTbl BpaLLeHua (6e3 Harpysku, 115/230 B, npu 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Obpabatbizaemblit 06bem (H,0) | 20
Harpes
Camopa3orpes HarpesatenbHoit nauTbl (RT: 22 °C/ anutensHoCTb: 1 4ac) °C 35
Martepuan HarpesaTesibHOi NNACTUHbI HepxaseroLaa crans 1.4301
[lnametp HarpesatesibHOV NAacTUHbI mm 135
Tennonpou3ssogutensHoctb (100/115/230 B) W 600 + 5%
Ckopocts Harpesa (1.1 H,0 B H15) K/min | 7
[lnanasoHx Temneparyp °C RT ... 340
MakcumanbsHas Temneparypa cpeasl (8 cocyne) °C 265
LLlar HacTporikk 3afaHHoV TeMneparypbl K 0.1
Pa3pelatoLias cnoCobHOCTb MHAMKaLMY haKTUYeckoil Temneparypel
- Temneparypbl Cpefbl K 0.1
- Temnepatypsl Cpefpl-TeNN0HOCUTENA K 1
Perynupyemas Lienb aBapuitHON 3alUiTbl HarpeBaTelbHOV NNACTUHbI °C 50-380 (x5 °Q)
LLlar HacTpoVKK Lenu aBapuinHoW 3aLLnTbl K 1
[latyuk Temnepatypebl B cpesie PT 100 unu 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A
OTKNOHEeHWe U3MepeHna Temnepatypbl TepMOUYBCTBUTESIbHbIM 3/1eMEHTOM K <==[0.15 + 0.002°(T)]
(PT 100 nnm 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A)
[lorpelHocTb TemMneparypHOro U3MepuUTeNbHOro NPOMeXyTKa K <=+0.3<100°C
K <=+0.5>100 °C
MorpelwHOCTb TeMnepaTypHOro M3MepuUTeIbHOro NPOMEXYTKa + AaTuuK K <=+045a0°C
K <=+0.85a 100 °C
MorpeLHoCTb TemMnepaTypbl HarpeBaTesbHOW MAacTUHbI K +3 6€3 coCypa, CepepyHa HarpesaTenbHoi nnacTuHbl npu 100 °C
[ucTepesnc perynupoBaHua ¢ LAT4NKOM Temneparypel K +0.2
(500 Mn BoAbl, XUMUYeckuii ctakaH 600 mn, CTepXeHb Ans nepemelnBanna 30 M,
800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
[cTepesnc peryampoBaHns HarpesaTebHoOM NaacTuHbI K +3 6e3 cocypa, cepeaya HarpesaTenbHoit naacTuksl npu 100 °C
[lon. Temnepatypa oKpyxatoLen cpesp °C oT +5 [0 +40
[lonyctumaa oTHOCUTESIbHAA BAAXHOCTb % 80
[lon. BpemaA BKOYeHNA % 100
Knacc 3awwmtbl cornacHo DIN EN 60529 P42
[lnanasoH B3BeLLUNBaHNA 10 - 5000
MakcuManbHas Harpy304Haa CnocobHOCTb (hyHKLMN B3BELIMBAHNA 5000
[lonyck AnanasoHa B3BeLLMBAHMA <500: =1
>500:+£5
YpoBeHb 3arpA3HeHua 2
Kareropua cTonkoctu nsonauuu Il
Knacc 3awwutbl 1 (3aLLMTHOE 3a3emMneHue)
BbicoTa ycTaHoBKM Npubopa Haf, ypoBHEM MOpS m makc. 2000
Pa3mepsl (LU x T x B) mm 160 x 270 x 85
Macca kg 2.7

COX,DaHH,‘OTCﬂ f1pasa Ha BHeCeHNe TeXHNYECKNX n3MeHeHu!
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RFIKARERENERNRE 2 F£. REHANREEFTEDBIBREEOHRTED, BLTRBNREHAXRTHRERAEE
REFNRE), BEHTELEHINGERHERITAE,

RETBR/FMANBERER. BPEMTHTIR. FHRERERZEREABEBMLER SIEMBRIE.
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MEEIASZEENCE.
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RE&HHA

- BAEUBEAFARRZERRAFETRERERE.
cEREREFEAEPUETENZ.

—RIEE

FREREIIERNENART BEBRIEEBANR,
cFBIFREME. AFTEMERY EFHAXAE.

* HRIRE A JUE I RIP .

® im EE - B
xR ERHEEERG N AL RENY

g, wEEEFAERS. OIERIERSRE.
IMDEIR!

Sz TIER B ENEE &S 134320 °C,
R RSN R M E A2, Y
wmAME, WIEIRRRA.
RAESUBRLTRERRG T A OTHRE !

gt
DNESE. AR REETRESK
A\ R AR,

cERUFERETFIE. FR. BE. BB, TR AN
A,

s BB TUEE TR

CEIRERARERAMEER,

cBREAERENSENEGFHARTR,
B =R FNEC AT,

B AR

RENR/ TFRY TRR

AR
AN BE

BROEEXRSTLERER (50-
380 °C) W7,
R ERREENIZEMRTNREKAR 25 °C,
A AR T~ Er R

- B R

- Rk R TR R

- HEWE R

- BBRARNREE

-AREE

- BHRLTALRERE

< AIBRREN A, BEARARR IS ENEKE

7. MBEHMER R, FEHERIKASAT],
AMBNEATHLREESRF~EN

AN EERRA SR RN, FIAH

BN R AESHMARX=EMN

BERK, WMKXRE.,

cBIERBFBMAINGE BTRABKHFHSEES. 1

BURSBHETRAE.

CBEEREME I IRNSENEENERN.

. Eé%%E?ih%Bﬂ#E@E%ﬁﬁFZEEEﬁﬁ$}#%iEJﬁE%EﬁEEUﬁﬁ&hiiﬁﬁiT

o

- FRPTFEBRMNB IHH FIF IR TREIA TSR BE

&T300 - 400 °C A, W+ EBEMSEZERINK

TERHFRNE_GRE=IGHNWARSR PTFE REUFR

K. 8T RELBEERE. ZHLYAHEESR M

PTFE, MR =EREIZAK.

(8 Rompps Chemie-Lexikon and “Ulmann’, Volume 19)
BEST 250 °C B, HHBABHNESERRHLTEE—WE
RWBBEENROHT.

g
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SRR
N BRI RIS, ZE1RIE(LSRRT
25 ERBA B EE, SUTH
ATk
RS TET
- B
- BHUH SR ETRSH

« WELTARILRS, R REEE:
- BT HEE 5 SEATAEA N Tk H A &R
- U ER B AR
-ARELERE ERERT

b (o

c AAEEAEES IIRPHEGTTRRRE,

© REBAFRIBEMTERIR.

« & EfTEC AH R BR U8 P IR A A9 2 P B

- EAREUTE, BEWAEERLNRANBREZE D20 mm,

- EHECHR, DARKFE, BARKTERENRGEH
BEUFREBHREGZ.

B/ X

BRNBEXRSUHEHE LAATHEE .
« B R BE 6 0 5 TR R AR,
REBETUSRBIRELT S EE VM EIR,

& s # BRAT, BIRTMERMREFN

wmBEHER.
AR R

c AREZEEWREIINREART EFTFHLRS.

- AN, BE2ERMIEENSR, BUBESEURIH.

 BR{LSRANEC A e R BT R AR IR

c FRERUSEEEE.

cHRUSBRREEESE, N&EzE. NFEFHEEEE
4100 mm, {Y=FEEE _£75 =800 mm,
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Fri8

- FIERE -{RIPRE. H 104
SHINVLRR BRI RE R - B BEHETEE IKAFLON, KB 2% 30 140 mm
- MBRPULFTHIR, BESHIEEH IMBMIOEA T -H%ﬁ@%ﬁTQO

- OB

h%ﬁ*LAﬁE%W,%ﬁo%ﬁﬁ%$%ﬁ%ﬁ%£j

« XHER -r— — — — &= — — =
- hn#ARg S HE $EE8 RET control-visc

- HR% )

- A owm

- 1222 7] (REEEK) ()

-USBES% - — = > - J

IE#RfE
* A =T BT T A Z M PR XA
- XER T AT IR A 5 -BERK

. Eﬁﬁlziﬁ (ﬂﬂm;];iw) - E.E‘ZEEE:FTEEE'T#EEM%EE‘J'?IE&{#ER'T#\EEE

- IR E - R HIATIHEANBNELERREAENZ .
- HZ - R# -MREAT I RERATIEFRN R

-MRUHRBRERREAFBBER T T KORENE
- NRUARHEFBEREE=TTIEEER

REXR

-Eﬁiﬁﬁﬂ;ﬂ?ﬁ?% EE
: IR BRI ST ERBIT 180 mm HAR, BEATE S EMIATER (
R RN B TATA TG 2 1 TR ). e

- BRI EE RS

- ERSW 173k F EEER

- ERELBEEE TR

ek

INOEREDN
BREMERRENEOASMH
HELAEPFIEM R E K,

RERi




RERERERE

BERERSEE, MARNEAMBAEESHTARSE REZLEERE
ERRERS, —EMXFIRGNIRE, (XSS KMMARIIEE. FRMRE, ERBYTESRSEET),

— HLRBRBELREREAELR
A =0 FoEHBRENR 25 °C BENHRERLITEBHINN SR ENHNELEME, EN
BB s EL A4 BT,
MARRENREEEDRTLEREMRE C, « FEMURRBEIRTX A)
- EABIMENBRLI 2R R RERZ B) XM
TERERESEE: (50 °Cl E [MM#A#ARARERE + 50 °C HEEAE.
HTRE: [IHARRARERE +50 °C cREIERIES O BMAERREEREAMFTNRERE

B, FEEEMAGSEEMRENRE.

c DR EE AT ERERERZ (B) EEMAY
BEXNARBEER(Er25],

cREEEE DBEETTREREL.

BE| REEEREDTREN L SRAS
AN BE | g=
BRAT ZLRE HER T,

TX%%JJD#@J 50°C L,(J:
c B RRREBLRMFELL (50 °0)
TFRILEREIRTTX (A)

c FRERET




IR1E

FEHET. BEUSRESEMNRIPEELR BTXARE EO O EHEERET,
T R AURER X (A
i & {5 B RSN\ B IRIEE (K)
T F RS ER X (A
D UEEHEANE T IREER A (5% "FEHE(BEW) HBH)
{5 FIAERES (D) BT ik
o =>1§ETE>I%E£M£J%% 0 E
iR TIEENES (D) Bt iEThaE
O >HEDERE, "BaifE NFS060BEER
TIRERERERE (&% "EE(BA)" HH)
- F AR O BAHREEE
oEEREERETERE 0 £
@&Eﬂﬁfﬁﬁﬁ(%% R (BAAE)” o)
ﬂﬂ*"{ @:?ﬁ—rlﬂlﬂﬂﬁﬁ%ﬂ BRI INEE
- &EE ENLFEEESEERTRS () £
@ > FEMAINERE, BN NTSOBSER
S ETRENRSMAREN 340 °C _
@ >XANEE MREMEEST 50°C, BE () NLER Eh‘
T KRS EIRF = (A
- XBBETHERREL, B ADIN 12878 Q%) MiEmzUBEIT. SURE FRERPT 100 (1/M)3XPT 1000 24
FEREIMER R E T HBNEERLED
(EEERFNRE T FF BLES B < (A
%) ® BEERHFPTI00 = 5NREEHENNLREE O BTTEE O£
"ERESNERE TR Sk R Ak R H R NS )RR
® BEfER:SPT1000= 5NREEHRNNLREE O BT TREE O) £
"ERESNERE TR Sk R Ak R H R NS )RR
B 2R SHRNBUEE(3)
TIRTRE Q)
TEFBHERGRE RRBER. #F0E2ETR 9"
@’kaETlﬁE:FIVEﬁEPf’% ERHEERGRE
EE ta@@%kﬁi%ﬂa 2000 g
FREREMRAKEE S 50009
=>#EI)JﬁERﬁEﬂuiﬁu%ﬁﬂfIﬂﬁE%@é|‘7ﬂE@'I‘%?RT?TEIEEJJ
@ = JRCEFRE LR
pHillE Sk FE(AM)" HH
TR H)
= hEkehEsh (D) BE BARER R E (R, 2F0%), FETiRd O) BEkeld
SRSE BRSBTS, SN BFGER (B2 X8 (BAE) 55
® HERBEHEON, FEELESHMIENE, MATIEEES X

BAFEEN TG T BN

BURGNEXAINAINE, MEHNENS

b= aey

7 (B LR




R

— kel 7+ SEABESHME o
R T B T -
— EERER —[ Bi7/MELE
Bl l_'TTE'J'IEﬂ .................... ; 00:00 [mm:ss]
TSIERFE. | 00:00 [mm:ss]
TR EBR Ao oo, : 1700 rpm

TR bR PID (fPID) ESEAER ) ! fPID
| 57 PID 425B AR @PID). oo -
L2 5 (2 p) $BAER e .
BRI —— AMEBRED e E
— SRR -
— RREEE

|
|
R 2 ahﬁl
|
:
1

—W’Eﬁ}—ffzﬁ -

... 1200...5000 g
1200...5000 g

1
1
1
1
I
1 00:00:00 [hh:mm:ss]
1
I
1
1
I
Mpﬂ?&;& — RAE —[25K/E:
BB oo | -
L— B, “:_
I
1
S 3
L | B l-

?E%E

Hh1a) Lo 151




3K (BA4E)
#2#E (Stirring)

1 1

B R oo 1 00:30 [mm:ss)] |
ﬁ TR o, 1100 rpm !

1 1

BEED oo :ooo :
AR IR : :

S 1 1

. 1 1
7?&% ——— lLanguages T English......oooii : English :
T Deutsch........ccoo - 1

[ Francais...........oo : - :

[ Espafol.......ccooooiiiiii - |
 Maliano........... : = :

T BAREE ! !

O BRROL : |

T FISC ! !

[ Portuguese................o : = :

F— PYCCKMM A3ZBIK......eiiiiiiieeeiici e - |

1 1

o ! 1

— B — BE —["C ...................................... 1eC 1
R 1 1

Pt - 1

— B B 4[%@, :%@ :
E@ ------------------- I 1

EHEHES : :

1 1

— AE BT 3 !
1 1

1 1

—HITRE — - === - - e e e e e - - - - - 1- 1
— ®B{E —EBluetooth : - :
Eurostar Control ——RS232 - ]

—EUSB ..................... ol |

N Minimum Speed.......... I- 1

— 5B BEBE. o - !
1 1

R | - |

1 1

1#%%‘&%%: - :

B HERTAE THESE (0) SEYMEAIRIASE ST, e :

H4E#FEME (Torque trend measurement)

M EH 7] 5 o HEN AT AR B s L
ZRZHERRNEN RNEIHE, NENEMB RN (
FHEMAPEX) EENES TR ERNANTL, B hES
EERAEELRBURT YRIMRHEE, XENEIETR
PRBER.

— B Ok ERMNRFHRFTHEREF RN EEERN
HE W E N45T-100%,

RPN ERUES BB MK T 100%E 7, 2R IX
INF100% 87w,

BTRB RO, TEETESRZEEA100%,

AE:
HER SN ERERTEEEHEE T4 HFEH#T.
B E XA T SHER RN ER £# 1T

REDTHOLFEE 100% AP WIEHEE DS EENE
B, HHETMHEFEM A%, RHEEESRBHOBELME,
WETERETRNTHAT 100%,

WEEF BT (Stirring bar decoupling)

HRGERIBRA TR, RSB RIS TR
T. bfE, BETREET, BEARKRORERE, HIF
S (% BH®RES 16)NRTRNBEA T, MRARK
3NN, ERNTREXRRNELRF TR T, BAR
PEEG AR 100 rom, HHEHTELRB T (SR ERAY
ERHFNEDTING), BRI B RERAMR 41, %
HEEARE 200 rpm,  pOFAE(FIEAIFA.

HEIZERT, NZEFEFRXREAMG MEREE,

AE: SEEZBEHRIMABET. DREE. ARURL
;Eﬂgfgg e E R TR F ST SR RE E 1
NTh e

;éé %:.?ﬂﬁ%i@ﬂuﬁ&iﬁi%i@ﬁﬁ#?ﬂ%? . BIBkF IR TTE

BATH T T RN T R ESHENENmES.
E—DREFHKAEMRPRE—NKERT 40 mm (B 8
mm) MBARFETATNENR T ERE, DiAkRRE
73 300 & 1200 rpm, BAMHTKE. HHTRER G0
Trika) B RSHRERF RS EFHLE.

74




BlERE R (Intermittent mode)

B RAR U5 B B 1 3 T S DO BE
HWEE=.

Hn# (Heating)

: | EETRY IR L A
THORE. TRNER. MEFEARGER. NRGEX

HEEPR & (Speed Limit)

FE"Speed Limit"3e8 e, B AT G R B RNR KL
HREME. %ﬁ#ﬁ%lﬁ’w)}ﬁnuﬁﬁﬁﬁk’%@iﬁ MRAPE
BTZRE, TLEFRERTHORERTMUEHHFL

L
?gi"speed Limit" 3552, MIFE R TR ENRESEE R
Ve ZE

i R E 2 B A%PT 100 32§ BUR &

REERTS ~ &r PT 100EE

Tk,
BEERANEMNEEEE 2) FX
FRRE  (5), INAEREE SRR
fC?_’umFF 7 w4, MREER
Iﬁﬁ?&%]ﬁ‘%ﬂiﬁ T&%ﬂlﬂ‘p
ﬁﬁ"]ﬂﬂ)ﬁi?ﬂ. ﬁzEfuﬂﬁﬂ‘fﬂ
X A8t EBE. BT
*E?ETH*&%%UZ‘(W*KTH I
RGeS B AR, ﬁﬁ1%73if%ﬁ’]
mj:;J#Ti%‘ TR E AR IR
2,

i FISUR & £ RE=RPT 1000 4]

L

BRE

RESTHS 7 RrRERE

PT 1000 ;RETTIEAETE, Hbp—
|/m)’9='ﬁ;}33?.%§}3ﬁ:]:”"§1§i,{1\, R
/JmJ:EF 7':':'3’|‘—/[\ Ff?mﬁﬁﬂﬂ:'*
1X£E/mleF ?EIEI]EFEL}E F’%E’]'LX
ERE. Jﬁ%qﬂﬂ??lﬁﬁ/ﬁ}#(ﬂﬂ
7LBT/mJ# ZIEHE’HEJ”W\J—E:%&’)’\B?Z

FﬂLiﬁE ] 'J/JmFF'TE J”'J_'tzr'_T
jJ?"BT/JmF:F 5), jm#l‘ﬁ/mfg%%#l'
ﬁﬁ/mﬁ%ﬁlﬁ%@%li%%%ﬁ‘
umJ#/ﬁﬁLﬁ ﬁriumeF)BE%J

5473k (Control method)

FI P TR TE T B AR = TR B B AR R B — R 4= )
EURE. PREMmERXBRAINERENS (1) H.

133 PID (Fast PID):
ztAPlD%ﬂWE?I%JE’WE

/JIIIFJ#W THE ﬁ/_un
)

JHET PID (Accurate PID):
ATIEBESRMTUINOA
EHN R,

s ;'/
- BERES
7:;‘5'1@ /

ﬁﬂ*ﬂ R ELEPIDIE

253424 (Two-point):
BFARAREZAN R
s
ﬁﬂ#l Eiz ik FPID

\\\\\

N FUR B T 8EIL10 °C

PRI (Limits)

HRIEFTAENRHSHNT AN NBEEFASES,
12%%3?3’]@1?5&15

N ERBR & (Medium limit):
}ﬂF'—I HiZERRMAMLENNREERENREREE
FRIE.
SRR (Carrier limit):

RAT

ARATBEZERETASHNREEHENENEER
1.

FR%4= & (Limit information):
@g}%{;ﬁ%lﬁ_@%TFﬁiﬁiE@ﬁﬁ%fiﬁﬁiﬁ)ﬁﬁ&ﬁ%ﬂ%ﬁkﬁﬁ



B (LR (Temperature sensor)

#fE (Calibration):
ARDBERERBABEETWL, B ER YR E G
BHTRE.

2 SR

R EERRNRAE

3 ARE:
REFHIRESES, = AN TENEEZRRR

xE:

BRARENINE. BEFS (1) BRA46,

WL E&E: PT100 #1 PT1000.50 MR A BT 31T,

RS I B (Reset calibration):
AP RTZEEEMEFREREZ RS,

#RE (Weighing)

M (Weighing)

PREREREG R P o fa] S X #F At A TR
RRARENE, TRUFIRNIZRG), SEFERBEEDR
"RE. AR, BTESRE O NI BEREE.

xE:
{E AFRED RER A AU L SRy A Fofis B ThRE <] .

RS A W RGRE. -
LNBEENE ST M, URFRACABRERE,

#o# (Calibration)

BROEZEEBETEL. MFAZEEUFREBRERITR
FERABAERE, BIHTHH =K ERRE.
RINSERR AR, W fEMAREDIE.

EEMH TR,

B2 (Timer)

"IE (Set)

FRAENDIGE, BATENSREETERNEE P R
fE. ERTRHCTEA 99 B 59 4 59 .
xE:

BahinF () BiThaes, EREFFIA# A EITE .

— B BENAINEE. EFRINENTMAINEER, Mk
RN SIRARTRS S Gz TT. XEMTEERER. REHE
KEAMBNENERT, MENETSEL, BAERD
R, WRBBMNRFBIMETIEE, BRAENIERSHE
ks anl- A= LR

AE:
#1 )\ 00:00:00 (hh: mm: ss) /5,
e XA A E,

ENSRITHETT. ENHREE

7= (Display)
AATRSZELETIRE EN " EXxTRE. ¥SURFR
ZIETHHE.

pH #%k (pH probe)

HRERENRE pH &, ZOUBEET pH ENBIE,

BA pHEWNEINEER, TEMSEN pH EES{HTRE,
BANEBENETFESNSET pH ZRRUEELENH. R
HESREFR, B pH#BERETMESER, RIE DIN 19266
A, ROERIZFAE pH4, pHS5 1 pH7 ZHiK.

AE: N
REERTRESRS, 49830 pH A,

c ERBPRIATERES pH R,

* B THEH O) FTFRE,

< FTIFRBROE"FHE T e (O) Bk,

B pH FRAFNRE BRI LRN B IRE R T,

- YERERERZ TR O Hik.

- RREBIRERARPH RAMER ERHFRRANT—
MZRRT,

c BRPINREETHIE.

c ERCERNT, FRE=MEMNE.
IR AR, WET#HT pHNE.

AE:

BEARENFAZIESATRERS.
BERENMREELTRSAFRELERN. NREEABLE
PHIRSEE.

7= (Display)
BRO@BTZEERETEE PH L ETTRE. 5%
TNZETHRE .

=X (Mode)
BEIEEE, BE(10)52 B REMNBREER.
T A (Mode A)

B RNKEWMALREE, MERERHESE FVEMNH
I FEINEEA T X IAVRTS.

& B (Mode B)

UBEXARNFWARRE, FFEREBHETHE. FULEMHR
ﬂﬁﬁm%%tﬁ%ﬂﬁ%ﬁ—ﬁ,ﬂ%%?%ﬁﬁﬁ%%
ET C (Mode Q)

ERERERRT, F1EREEETRELRSE, UHFHT
EE T,

IS, MBI MR EUR R BEEHE L RIBE—
B, EAMBEATEENNEENTEN.



£7R (Display)

2% (Safety)

AFRTBREZRERTIEETRERSETHNES (KEES
e, pHE. ENSHEL). FSORTZEREHE.

El% (Graph)

A ES (Axis Assignment)

AR EIZE BRI 4 RICRE . &%, HEs pH &)
FIE R A ECAET, SS()RRIZIETHRE.

i1 bb £51 (Axis Scaling)
A B 1z B uE B HER T R 0 B TFah.

Z£FF(Programs)

7£"Programs"3 B PO E X5 R - IR EF
AR UERFT B EXHUESBUHE B EET .
MREEFARNPRE, "EIBEN (Intermittent Mode) "Hiz
TRELENERERSHERA.

; BIN

ABENERFTEREREFTNEGER, BEXLE" |EIE'£ (In-
terval)" 3£ 10 1% B "1517/4% 1L Bt {8 (Run time/Stop time)”, [E] B
" [E&iER (Intermittent  Mode)” ;% & & 17/4% LE(Run/Stop)”
IhAE(IL "R (Stirring)"),

—BRFHEE. MUTETER.
ﬁ%MMWE%ﬁEﬁFme&f

BITRTIESHEE “Start” FREENER, BERIETAR
EFE "TEBRIEMR(Infinite loop)” 5 "B ITEL (Loop count)”,

?ﬁ?T}}ﬁ%ﬂﬁii’% ‘OK” HIAEIR “ToBRIEER( Inflnlteloop ;L{ZF'
MEFEH. AFBAAREARABETRASEE "OK" #AE
by ﬁﬂﬂ-& (Loop count)” 3 BEITEFIH,

%miE (Edit): it E R FSH.

BT RHEER Bt BRI i RBEEREFSH. AFT
MERFHHE. #kR. BARERT—IEFR.
EREFT, BARELEX—TEFERTHNESH,
BEHEAN SRR,

T 48 R

fIBR (Delete): B % E R T2 FF .
& AlE % T "Delete” 2 @M BR K A1k
ANSHEES, WSWUEXL.

BRPERE R A,

EMERF, NEFF

HE(View):

#HB B (Time out)

"#BRY (Time out) "EX T M IR TR EIIER THAE
HRE 5 WiCofa #l88 z B iR &4 T W a9 it ia)
LBEFEEN B EEE. WnAMEENEESRE
FRIR EREENEEHITIET,

AR BEVIREEAN30F, BATRENRAEN 60 4.

FE"Speed”SE B AAURELMERENRSEERATHR
FAIE, R AT RS IVMEL= 6868 (E
HERFEFBLSCERIER.

AE: ZREEEVRREN 50 rpm, EBEERTRER
NZeHEDE, ZREERERNFAREEHR1700 rpm,
MREFEREHE, TR LVREMREN T EHE
HERERE (RERR/NTRERER).

& "Temperature”3K B, HPRUEELNEREARERER
RATmMALIE, ReRERTHFRIVMLL I R1EE
R EREEEB LS ERMNEL.

AR ZTeRENRESEEN 0-340°C,

2250 (Password)

ft"Password X B h, F AR E—MEBRRIPLEEH RS
FIREM T RER. 000),

a2

EL4EE (Safe temp confirmation)

ZEMERAFE RN INANENRIANAENLZEEE.

Er5

Time out (B BIEH AR E. RFEIRFE
RN B T AR ],

F AR

AR B A8 T ARYE SRR AL R A1 E 30 minf9 it [E1E.
MR BRS RS A E G 0 min, FB4 Error 5 #MINEEN &>
.

AN EE

ZIMERBETIIER T A BERCA -
- e RARIEE <50 °C
- BIREEMERAREEE >5K




1% = (Settings)

iE = (Languages)

B eI TIEE (D), /07 Languages” 3281 Tk
ERBNREES. ¥SUORRIEENRFES.

B {7 (Units)

E'Units"3 8 BAYUERRBEETRIIEMNEESM., @
S FZETRAD), AAT®EECHEF, SR
TFEREMRGRAL

& 7~(Display)

7 "Display' ¥ 8%, AAYNERTERENSSHE (8
BHER) UREFE R EHEHELE (Firmware Update
Information)”, 335 ()R FIZETHE.

73 (Sound)
ZE"Sound S EEIEIN, AT INBUE/BUERIGEIRES.
\FRFIZETHE.

X5

i % & (Factory Settings)

B HER IR TR (D), A/ TiE#E Factory Settings”it
W, EFEFHZRTOK'RELRE, MAESHBREALT
Y HY R IR BB (U "SR LEH)

8 {=(Communication)

EF
7 B Bluetooth) L8 FI2 o LUKCE/MUEHOE “Blue-
tooth” 1. X S()FTZATHME.

ZARRELE T B F s O DUEEWICO T & 1288,
ZgE BT EE WiCo TE&EFRATEERY, RKE
FIFEEA10 K (EZRY 7t /I EEBYHERLT) .

BER WiCo Tkizhls 2 imayFE A1,

Bx Mz 2124l (Eurostar control)
ZBRREETHNREIE, FRLTTETRERER
Eurostari® & AIEfTiR M. 4 Eurostari® & AU 48 E i = 45
ERR/NEEE (minimum speed) B, RETAIINIINAENS 1A, It
9N, YEurostari% & & 4 & B RET 5 Eurostari% &% = 8] B9 1&
EPWTRS, RETRYINIMINGEtH S 5IH .,

#EEEurostari% &, TIEA RS 232 EOZUSBEA, EO®EEF
DRI RE .

F 3 > i§E > 1®{E > Eurostar control

EFUSB#E O{ERET SEurostarig 1815 Ht, WIEE:
USBEIIE Lk N 1 S 3 $ERET[E B3 $Eurostarif %%,
Eurostari% & M F LR AU B A &/ME., B 25 2 Eurostar
WENLFERETAMEENS/NMER, RET NATIRES
X AFHEE L TFRREIRT .

EEBEEMD, ZHLTEMRNB BT,

' "Information"EEEF . BATHMERFER/EZTHNE
EZ5H.

EESEO

W% USB #0

pH #0O (AT pH #R3K)

PT 100/ PT 1000 ;R EHRLiEO

RS 232

9 $H#%0

——
ga
aq

S=—"

:>>/

Pt1000-2

e
N—"

==

Pt1000-1

§

Pt100




RS 232 H474#0 #1 USB 0

USB 0

BABA (USB) REATRNFSEMERE, X#F (USB) 1)
REUNEETERPALER (BER) FEEMRBIAE
BROMSEEEEM,

fEF USB NS KBERM labworldsoft® #{Tim2 4= Hl 7
oA TE I ER,

USB IRzh

B 5Bz USBEE O Mhttp.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-
driverzip TH RV ANEF. KI5 EFAUSBHIE L E (U=
e, ZIEBEEETEN COM maMHT, BE. 55N
il COM i O A938940 RS 232 A HFrIR.

BEE

MBI B SEER RS 232 C &7 O EZINPUEMT

SRR TS (AT ARKRERM.

B RS iR Th e E S IR R AR T E0 IR, T 3R & 15K P G M2 1 AL

#Bryzet RET "IHiEHEE").

« %M DIN 66 020 fERE—MOPINE, UFFMB;NE
HAGEMNBEEOXATHE EA FRER RS 232 C ##
. #EOMAEESERAE.

© FROERS 232 CEOBMFHENRESHERSHEDIN 66
259 E—EAPHIME.

- iR FHEEER

- B 2R TREHR

 FHERIIFEDIN 66 0228RE N RN, TRk 7
PR, 1 B, 7 Kb

- f£HE % 9600 bit/s
- BB E) RTS/CTS IR FES
RTS: (7 $P) 1k (E &)
/PC T A% %

CTs: 8 % & (B E)
/ PC ReEHEUR
c FRERF RAFERREFTRESCH, UHFEEIES
W E X,

TEA]‘ECE

T EATFHSEE:

+ 354 1B E M fXi(masten i LI E (YA (Slave),

- AEHEREENNRENRISEBERELES.

c WEMBE (SEESH) BIEL—ANDSED TR hex
0x20),

- FMAZ TS (ESEREE MR RIEEIMCR LF &1F (R
0: hex 0xOD #1 0x0A) F A& AKE N 10 NEFR,

c FREHNT B RTRILAEETH" 2" (A8 hex 0x2E),

ERIESHEBRAEE LEIENAMURTRE (RIESMEF

AT LERE-MSRNBIEBENEHRLEENRITTE

NAMURARAE, RRA1.1)

NAMUR $5 £k
45 5:
Xy =
m=

RBESE(EH
T B
TE ZAH
TN RERE
2 MHREEE
3MHRE -L2ERE
4®E
5 fhEEHE
7 SHRNEE
80 pH{E
WEEE
54 $EiR AL Error 50 & B8] (F) (180 <= n <= 1200)
55 [&) &R BT IEER B 8] (7D

X = 56 8] @R TR 18] ()

XX XX XXX XXXD>D

(10 <= n <= 600)

RTS: (7 §D) & (a8 %) (5<=n<=60)
/ PC REEfE8
CTS: (8 ) 1k (EEBE)
/ PC o] Uiz
NAMUR 54 gk BIR(HAM)
IN_NAME EEIBEL
IN_PV_X X=1;2;3;4;5,7;80;90 | SBUSLFRE
IN_SOFTWARE BB ID S, BRI R A
IN_SP_X X=1;2;3;4;7:8;12; FBUE ENEBIEE
42:54.55:56;
IN_TYPE WAL ENRE D
OUT_NAME name B IEERIR (RE6FFF, BLINIKARET)
OUT_SP_12@n W EBEREBEWDRERE
OUT_SP_42@n HNNIEEERBWDREHE
OUT SP.Xn X=1;2:4:7; BEFEEZE
54;55:56




OUT_WD1@m B 1 BHAWDIER, (UERIE £ A MMA T REThRE
Sof Iz M 42 88 B ) 4 S 45 R (3% B S m(20...15000%,
S BEhainTheE, kRS 5 B A 18] P AR 4 X W,
ouT_WD2@m gty Z:EHjEJLWDZZis'E. BEHRESHEAIWDREHE, REBESHIR
A WDRERE, BEERWDER,
FEROUT_WD2@O0t]EEEWD24ER - EE th S XN BRI
e WS 42 [ [8) 3R B IS 42 B9 18] 5 m(20.... 1500)F
ZwS T BHLIERE, KT EE’]ETIEHV\]Z\/W BEEZGS.
RESET KT AR TI8E
START_X  X=1;2;4,5;7 FRNRE (EEES) Thee mie
X=80; 90 FF Rz "watchdog " ThEE . HEOMRRMATEE, WNAIIEEXHA.
STOP_X X=1;2;4;5;7 a‘él‘?HT)‘L%% (IZFEfF) DIsE iz
X=80; 90 BRE REES0UT_SP X, G434 RMP_STOP,
"WEEThEE, MESRITHIER RET control-visc 54MERiE &2 B HIEE
BRKEEINE F/\Z-ziizuTn_ IR (Namurig <) . & o .
8 0 AT B RAELS B A R B e DR TR T3 AT BRESRIERCH (S5
MBLHITNREEBS £ 1A (?ﬁﬁﬁ S EMMEER) SSSEIMR HEeshapR
HERIE, PC 1.1 fEo
o NN . n'?g&
BRIERG R, BNEREESIER RET control-visc Y RZ
s, o SEEIR R, AfES s ERER O $HEN S PC,

"R 1
MBHORERE LTI (PIFR KT HURMIE0T 1))
BB IMARE DR, FREFHERREB WO1,

.

"iEiETER 2

INRHFFEEm AT (P EK TR EERE) . 0
REREESTAWDREEEE, REBETAWIZEE
EE. BEERWD2,

e o~ o

EF QR PR VN

10

RXD2
™3
a

GND5
6

RTS 7
cse
90

EECHF

- HEhEEF
@ 6 mm; Hx4 15 mm
@ 7 mm; &1 60 mm
2 10 mm; &4 80 mm
«RS 1 AT ESE
- RSE PTFE ¥ 7R L5
« H 1000 Kiagm 11
« H 1500 Kasgw 151
« H 3000 Kiasw 31
- H 5000 Kasgw 5l
« H 8000 Kiagw 8l
+H135.3 IRAITE
«H135.310  jn#tk 20 ml
«H135.311  jn#dk 30 ml
«H135.312  jn#dk 40 ml
«H135.313 Nk 4ml
«H135.314  jn#ik 8ml
+H135.315  fn#tk 16 ml
+H135.4 B JE AR IR FAZE 100 ml

+H135.410  JI#AERE 10 ml
+H135.411  MHERF 25 ml
«H135.412  fMHrERK 50 ml
«H135.5 BB AnFAE 500 ml
+H135.510  JI#AERE 200 ml
«H135511  fNAERR 250 ml
«+H135.512  fn#hER* 300 ml
< H135.6 BB AN#AE 1000 ml
+H135.610  J#AERE 500 ml
cH16V FFF
+H16.3 FEK T
+H38 B E X AT
< H44 e sk
« PT100.50 BE{ERaE
« PT 100.51 BEfRSE WEEER
< PT1000.50 ;EE{ERkEE
+ PT1000.51 EEZERR WBER
« RET control-visc WiCo

F IR 415 E & www.ika.com



g

NRBTRESRERAN "Er X (LR LB RNEEN BAABMURE, 20 RRUSBSHTREEELE, Fltz

YA RE &, HABRYNR/ R Th8E
IMRWETEHERR, BAREHTRBENXE RE")!

mAINEE R RM (R T WD - &%),

BEHURUE

MAE IS B RRE e ek DRRREMRENATERRGE, FE0SSREE.

EALEITER T WD - WEER).
BOBBREE, il s RTT R K AR LA UE ARG A (4
REFERHRETIE, W REET".

WpER: HEEL. HEREGREHR

SRS S P AR Wk RE T B S50 EREHERR
Er2  |ImFE(E p)i=wl, - EEEEER, BRY N THEE X A - BAUETERT [E)
FRE7T KIRIhEET: RIXER TEEThRE < A s FEMIERTER, MEREX
EB AR AORET controlvisc (B8 |- EEBKMNEOSESS% iE (OUT_WDx@m)
BB EE7N - REEEESEMIEL
B3 |[NEREPaEe 80 °C < IMAEMINTE RS T 7 TR INRE X A CXANEE, FEAIEE
2 PAN=I &)
- REERERBYE AFER cERERRE
c WEHREEEE RIFERR
B4 [RERERS KPRE®Z (8] T OERTESOLE IR X 7] <R NIRRT, BTN AR/
RZEEARTF 300 rpm WHEThEE R 7] T
c BRIRREEE
BES [EEERERANE =T R EEREABANTRT TR INRE R A R EERER RN
MEZERFREMNRETTE |- SANTRETS cROSHRNENE
- N RSARERIIRE FASHCEMRESSHE
- RERSHEIR - HEEARRBEEARS
. BENH. RSMENEA o FEK BT AT E]
Er6 |2 RERE - BREHMR INFATNRE < A c BIRERZ
Er 13 |SAFE TEMP P (383k) T - RIEEE KRR if% 2 Bl INFATNEE X A * THRUERFFEA SAFETEMP P (R0)
R E IR E IR EES LRERTT ERUAEENREEC H, N
R EfF LRI EUE
Er14 [BEERE 1, B - BEERERELER INFTIRE < A KBRSk
- BB E RS
- EEBEEERBNESLH
B ERER IR
Er21 [In#E2eNtm HInifE |- £ B EkFE INFATIRE < A . %I?ﬂ?&i_@ FHAMEEEN
F R
Er22 |m#ASRe NN ERERE |- SCHEKK TEFEFSH InFThEE % A cRAEE FEAIEEEN
H_S_TEMP F iR
Er24 | EEBEmRERN  PMZ ERISAFE TEMP H (Ii#4 %) INFATHEE SR A < FFMNIREAE
SAFE TEMP H (h13#2) AT AR SIRRE ~ REEER SATETEMP H (A
« INFREE E IR HE RS R
E25 | A S IAER R KT (a0 fts | IAIRERE KOS, BEANEBER
VAW =Rb &1
- REYRE IR T IR EEE
« INFREZEIE O IRR
s ML R E AR
Er26 |AIMAREFIEES c RESRSHSEINREEE INFAIHEE SR A KRR FHAMEEEN
REBEERREEN DALY PAN=I G
ESUWN BERFIS R EE LR  BAENHREREFERSER,
H IR BRI ZH
Er31 |hn#FFETTH (Triao) #efE fnFAINEE X 7] « BERIKACE RRERI ]
Erd1 |EFBHT o FRPEFELEIUR BT T WEHERERE B ERIRAR EEEE
BEERRET 300 rpm (min.) - 25 BN
fnFAINEE X 7]




ifa S

AUBEBHINER . NUBRSRESHNARERURE THEH

BRE T RES R BRARAL.

SEE
piswi=}

Ol=»D— @ BB T R

T SE U BRI X BIKACA SHA T HiE S5

= b1

FHt FAEE

Bt A MFR KR R/ RN
otk 2AMRE KR R/ FAE
R BIEMHE KA R

BREL 2AMHIKER

- BRERIBRRUBAIER,
- BRNHERERERIFFE,

TTM&EHR, BRE

- R8-S

- FAS, ke

- BRRA (FRUBEEZETrHNE

- BUHMEHRNSES, L www.ika.com

#1E

EXRRENNEEZR, BEEEHHRUBAT AT ARE
BENYRIEEA.

#iEm, FEIKA®A S R BERBRIER "IN E 77 M35
(www.ika.com) NZFTE],

MEAERS FEARBEAZEORGFHUSFSE, NER
BRERAFENERBEENELE,

- HRAHEAMIIKAHE NI EFER, B EEIKAYHILNE

TEINERNSBURMLRS.

BRARSH#

BIEBESEE VAC | 220...230 = 10%
E3 VAC | 115+ 10%
B4 VAC | 100 + 10%
IR Hz 50/ 60
UBBANINE W 650
BR TFT
TE B h 99 h 59 min 59 sec
Oik: BEARTRSIA
WA E 1
DA RARBMAIE W 22
DA mRBEHEIE W 12
HRSeE rom | 0; 50 & 1700
REHFRERE rpm 1
Lhrr iR R E om | 1
R (252, 115/230V, 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
HHE H,0) | 20
ok
MEFEH (FR:22 “CREF 1N °C 35
THEEMR TEN 1.4301
ITHEER mm | 135
fn#Aa% HThE (100/115/230 V) W 600 + 5%
PR E (F£ H 15 AR FHAIH,0) K/min | 7




mESEE °C =38 ... 340
NTREERE (RIESHE) °C 265
HERELBERE K 0.1
LR EEETRE
- PN TRRE K 0.1
- E#mA Jﬁ/ﬂanF K 1
kiR e mEg °C 50 - 380 (+5 °C)
ZEEEEERE K 1
BEGREE PT 100 = 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
RS - RN K =+1[0.15 + 0.002°(T)]
(PT 100 8¢ 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
N ESe R K <=+0.3<100°C
K <=+0.5>100 °C
BENESEE + BEARSRE K <=+0457 0°C
K <=+ 0.85 £ 100 °C
TR R ED K +3 LINAREE, BEAPHR 100 °C
'Tffﬁ/m}#fgrﬁ%%?_t/ﬂn/ K +0.2
(500 ml 7K, 600 ml f);z};vgx%ffx\, $i$£F 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
ﬂﬂ?ﬂﬁhml K +3 %ﬂﬂiﬂg%ﬁ ﬁﬁqj% 100 °C
ﬁ,ﬁ%iihmfg °C +5ZF +40
AR E % 80
YT RS % 100
{R3Z45 DIN EN 60529 IP 42
WESLE 10 - 5000
BAMRERES 5000
MESEEIEEN <500: + 1
>500:+5
i 5 e 2R 2
g R F I
Ptk 1 (EH{RIP)
BRATRESRSE m 2000
SMER~T (W x D x H) mm | 160 x 270 x 85
= kg 2.7

BARSHERLE, BLBITEH



VRS R VE
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R—2

HERAFR 2 AZa—E) 89
{RELE 84 AVR—=TJ1—RAEHA 94
EERTDEAE 84 Tt — 96
Ze FOIET 85 IZ>—3—F 97
B4R 86 AVTFUREER 98
ELWMERAZE 86 i —4% 98
HiR—bhOw RO 86
LT eRFBEEDRTE 87
BIE 88

{REE

B ORISR D CARORIBEE 24+ AT REHRIRICEROTHIBIR, AN AT E LIFAEETH
BN AR <L, B TRl B AR % R BRI, 3 B RE B L OB REDERE S ORI T
L ENAYET DRI P EROCBRE A ET,

EFE BERDEUREAE Dse#i 2 To I ICERALcIL] Lot%ﬁﬁlﬁa TREEFANPAY T FVADRRBENTWEHD
fel LT L BHIEIF AMRIEDBRNENEZNE T DT THELSEE

ESRTO:RHA

—fREIBREABERLET,

CORTIFRREREMETFSH L THHTEELBRETLTCLET,
COERZEERLUCRD IEB RV E THERREEL T HITOBEHDENDBIET,

CDOFRRIFVATLDEABICIERICHBET BT HICEELIERETL VT,
CORTEEFLU RO RN ETDHE EBE IV AT LREEMOBIBIC DBEH D
nnbIEY,

COETISHBOREDBENIITONTVBTEERET 510, RURBEEA TSI
FE EEGERERL(LET,
COBBIHSTEERSTHE. CRLORREBSNEL AREABYE T,

:iﬁ AR BSORBIIRDERL L EWDBENR—AA—— T2 EEEZ L),

Bl @ & > B B
]34
O




ZE LDIETR

- TEARICARIREGREZ LT REBECHEHRH TN K
fo. KEURERFAEICRE B DR E LD TE Ekﬁofb\ht &
FITLOBBNNLET,

- AEREHAZ IV DEHBFicBLEIAIRELTILE

CEB%(RE T DI

« AEDBRIEIIH T BERODOEL DD HDTERIEE
- REFEEDH A I\7/(/ %i‘“&%ﬁiﬁm\%ﬂ@“iﬁﬁ
IERREIREDTLIESE

U TEREEREM

Ryviy Hztubﬂ%ﬂﬂt?@i
® 2= B -MEHIFRCTRRER

AR AR RESOE SO BEED
SEBESTRVEIR L. BET —
2B DA — A — N DT
E RIS ENTREL,
A RUFEER!

METL— MRG0 C)lhyE

TOC NBILEEOF T TN, BRI E B DA, BIE
Eo it LIS IdAEE L — S BB TS
UET,
FHUEE RS EOEFRCRELEVTTEL,

el
BLTDESR KATDEES LE L
TLEEWY
S TRELEBFATH DBEBRCBST TR LTI AMED
[EWVEFRICAZ Y REAy 7y L TLIEEL,
« KEOHIENDEENWOTFIDGENESICLTLLEE LY,
« BRI —TIVFRACHENO T EEMNE T L — M a0
FOlCLTLIEE LY,
- BRIFRAIICEBEARA RSB RICHIEN VO RHEERLTL
EEWV B DH HEGIFHER LEWNTLIEE

SHAI DA DT

FEEEREOHOIRIE CEERLA
WL EW K BEEMBZ &

AR RUCHAREGIRAZER

AN B R 50~380 O UBR CalAZL
BOTFEL,
RRELREI FRORAELE DA E 625 CENEE
CRELCTEE,
N RDESTERR T TIEET 2 DIEKR
T35 ZRMRCT
SIS

KR THETDE5 DR
- ATIHEWHS AR

- RBEOETAXDER

- ANBE

- BERRIEIRR TCOBRRDERE

- RO ENIEST 5 BYE RS T DT CRE
BRI EFRALIBL TLIEEW, SRBBEEIE. #1771
T—23 v R—bFETHBNEDLEETLN,

BHIBZCLICEIY LERISE

AN\ BCTRNOBZ TS TILOT

FBRIEHPEZTEIV, k. *7“/

TIVEE LX%@ N ER

Tl ERIEINZERHEME L’JL\

HETCEEBBUVET (fF: HBE),

- MBMBEEFE>THEWVETER—X L —MIFZ1T<
T3y N EREEDEETHEETUEY,

- BRERDEHFIRBIICL > T ERLUEWMERRISHRET S
AREMEDHIE T DT REBINT ENWVITHER>THS
TIERBELNEY,

« BET BT IS — DL TIEBENERCDED
HIET,

« PTFEd—T 4 27 DE#HFEHEND

DA

BEIE TReDR=ZES

[PTFEILBAR )L BRIV T BB L #H T 5C
ENEFEF RISHEET B, & 7. 300 H*5 400 CLLED/ERE
BER2 L 3BEDMAREEDEMEER TH D, 7 1k, 12
EZuik. 7L AU 2 BICEE< /\NOT bR IEKZR I A3
BEARINRD BB, |
(HH#4 : Roempps Chemie-Lexikon and “Ulmann”, Volume 19)
SR EREBELERTFLOORE VA RRBHHWNET
igéiﬁé@&% T250 °CL EDREBETHERTAHIENT

TEEBFCHITS
5 A NEILEHNOBREEENE AT
=8 D—CLTch > EARREEZS
a5 Lf((t W BALGEWHEE T
DURATHHNET:
- RIRDFREL
- BRaDROHL
-BEME AR AADFEE
 LRDBEIOREZEZRELTILEWN

- RENSRT AT LICE FRD BRI SREL T 25
- RIEDBID A L— X THEWNEE
St VAl TN N 7)) A GO

77—

. [798H)— DOEICHBIKAIE 77 1) — % HEN
DEEDI N BRI LE T,

T EREYSTHS 77T —ERELTIEEW
o) = EICBEODORIL. FOBRIEEBEE 50
BTCTE T,

cAEREC Y —IEREHLSDELES 20 mm DFERTLLE
DIFFRIC Y —FBET BEIICLTTREL,
7T = ERARICL D EBT IF TR IV RARDE
NS T L —ERICHYIE T,

EE,//?le(/\?

« BATTL—MIEBHDBEIF FBEL—HLTVDHE
HHIET,

cEBRI-POVIYMEI BT FORBLETAIC
L\

cEEBRTSVBLLEIARTIZ =T ST BRWNIHBE D

BWNTLIEE

ERLBROBRERMUN S CEATEET,
| o FBTE EBEEYOTHRSA
=0 7 EBICBEBLE T,

HinZlri€ 9 B/cddlc

« BRI IKA® DFSE LERMELNDAIEABLIEWNTEEL,

L= hBEERBTL MR TAIVLETHN=LEVWT T
TV ERICEYTETLEVEY,

o KRR T 7 ) — [ TEBICAZEH N TT DT HEERL
ICBREDITEVNET,

« PL=PFERIZLDEENWITLTLEE L,

- IR A SRE I DB TRASE ICRRER>TLETWL

€

€

o

o

N
B —&) Tom — B —
| / ' Va ' | / '
D O
i\ y, i\ y, I\ y,
[N N [\ Z

B g8 2@ g8 & g8
S ~ ~
T C.I ot W (:..' A (:..'
,>100mm | . >100mm |



A

- iR
- BB %HXU?&L\ e s iz 5~ {Q ured

-{RESH/\— H 104
- $HHF 1 IKAFLON 30440 mm

- RS RDH SN B iﬁ%buﬁﬁ%uéﬁ<ﬁém - EETYT— PT 100.70

(AL E - BTN, 'QE®47 o - -
- REREDORR

- A

SEREO—R

BEEREAE }
iyl %%mﬁumétﬁvxkbmbﬂ? (BB CLB0-ingE T

SOmIcEELTTEETEL,
ELWMERAGE
=TS LIRS YT 288 BREDZR MBI N TOE L A
SR R - - BEEENMEHL WD FIFHERL TV S NBRUND
HBREERL CAREERT 3548,

. EREE(ZNEA) - AKEAE S E CRIEEN TV AWNES . Sioldilse
- FZ5/EERE - HER EHIHEICR LTERIN TV 288,

BB Sk - ABETET )Y MRS B = EILESTEESN TV 25
K3 UTFOTU TR BSO ISR COBERICELTVET,  =°
- BERSE
- BARBICHHHAE SN AEEEERICEEESE SN TL

X1,

HR—bOy FOEVFLF

 EBAODTSY (P) AT, E:

cHR=—FOVRHSTIRFVIF
vy TN LET,
cRTAEFYRDORBICT v v —%

B

cAEICHR—bOY RERSICE
LIARE T,

< SW17R/NF T Y hEBICEL R
OTET,

« HOARY-7 IRAANY RTCT7 o4 11)
_%Ea—%o

B 180 mm U EDBBRERIRICKRET 555
YavH1e) BFERLTEE
(A

(I7oeH)— 1 558)

\FTORT

feb%

SRl fEPRTE!

BROLSIT HI8KR— LT
INCIERBODEAE TRENTE
BV —UhSlddrHE db\otv
ICEELTERIIF LS

zEY




Z2RFEEDRE

IRRENZERFVEEZBADEEE CERZYVET,
aka
=K1

TN,

KIRDBERE I ZERFBERESIHAFT A 10 T

LETCHRBREDDVET,

X EEEH - [50 °Cl~ [RAFERE 450 °C]
VAR E(E  [RARERE +50 °d

RLMFBREIR. BT EAOHB DR
RREVRIETEH25CESEHELTLE

RLRFEEDHRE

BRZ AN TR ZE2RFEEZNBDITEZEOTHET
BTENHHRE T, FEHPAIE AEER (7) ICHVET,

FAERRCHEEHDWNIFAICELBEREEMESTHIRETS
FRERICIEVET,
cAAVAAYF (A EF Ny LK,
cBERENEIEZFEV [REEE Ikl (B) £EETEY
ICBRBEETCELTLEEL,
CBREZAYIV/ T (O TREREAIRZREER
L KIRBENREEICEAETRHEEE T,
o [Z2BE IEHRL (B) ZREETEYICD>UEITE
EPEEENMELE L BE _EIC[Er 25| D/ EINE S,
- BE LI TREBEE (7) DARRENET,

EE & TR

S| MRS ERLssEYIRS
EE | mErgelcgiEn,
BiE IR mE N R R 5
CETLBETT,
RLEBOMEEAIR

- AEB#S0 °CLLEF RS B TEL,

- RRRRBEETEARERL (50 °0 |
(A) % ON ICSE LT T

- BELICRORBHERENET:

=A==

CRELAA VALY TF



HBR1E

TL—MAIRET 1)V LMD TOE T RANTHEVICEDFNBTRIDL TLIREL, TRZIF—IE A 21 —HE DYV ERIEA

ThEY,

#f

& X1 vF (A) ZOFFIZT 3

e BRT—7)IVEEAD K) [TES

@ A1 vF (A) ZONILTH

= FJEAR E@AJE REE), 214 MNUIAZ 21— GER) IO 73052 S8BLTIEEL

Ritriae

& DR/ 7 (D) CREnREZ HE TS
uy;E1E7b\T4X7°I/4 ) leRRENS
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51& (Weighing)

BT (Measurement)
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RAI— (Timer)
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EHEE )Y TRDICADDA T3y CRECEE. ML
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W& A T3 B ThBTEEERLET,

A —1)>/7 (Axis Scaling)
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BETEBE EE LI Infinite loop)E/zldLoop count &
WOBRDRTENE T, Z A V)L T TlokIZ L infi-
nite loop | ZIRL T 707 S L&A EEN T HH\ & LI
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BIRLTT O S LfEERSHLE T,
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HlFR(Delete) SEIREN =700 = LDHIFR,
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Ea— (View): 707 S LDOEMNRTIEINE T,
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ZA LT ~(Time Out):

[2A LTI IEBEIE TR TFVIAEZ—5—CEEAT b
A—2— Ry I AEDEDBEHENSWAFRILIEET T X
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HEMEHEADE FOREL TV ORELREB/OI BN
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[Speed | X Z1—TClE HEHZAVICEBYIN DRETREA
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T—RDOBEIZ—HIREELCBEEL I EEREZBA
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JEED: TREEOYEIERE T 50 rpm T HIREEI A 2B %
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AN TCTIHBHARHCRE SN2 TDIZEEIC Y bENE YT
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B AT VIVEEMERETNTNOED,

FEBEEGO PO—F— Ry EEFEL 0 m EERNT
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USBA >R T7T—RXHRETEI—OXZ—DE DI =40 —
AN LTEPN IR EDEELIEER:

USBT — 7 IUIE. BICRAICRETEFEE L TH S I—HORR—
ICERENE T,

I1—OXZ—DREZ—ZREIL REREICLY FENEITN
IXGEVEET e AR—TREDREHNRIERE L,(T CEBE
FIE RETONNFAMEEE ISR SN RETIE T —IRREICZ Y b E
NaTEICBEVET,

A Z 21— L HEBDHDEREL T,

Ry IR I @RI =27

15%R (Information)

lnformation )4 >3 Cl&. RET control-visc BHHEDS
LEELR VAT LAREDEENREEINE T,

AVZ—TJ1—AREHN

Bluetooth

Micro-USB

BNCOZRYZ (pHERMA)

TR PT 100 / PT 1000 /5%
RS 232

oY -aRU2—

Pt1000-2
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-

==

ﬁ
“
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==

Pt1000-1

Pt100




)T IVRS232A A —TT—REKUUSB

USBR—Fk

2 ZN\—=%)UUT7JUINZ (USB) 154428 L PCHEERCT T )L
INAV AT INTY, USBIE &Mk A (H 9 AL EEH CHEE
BHICEET (R b F59),
EHINTODEBROZO 7O/ TWIEEFHNICERS TN
FITUSBAAZ—TxARIEVEIVAD labworldsoft®s#
LD 77— LT T OBHICHFERTEEXT,

USBi&28D RS 1 /\—

FIIKAKSEREF K1 /\— (X 7> aO—K http://www.ika.
com/ika/lws/download/usb-driver.zip) Z#USBA > 22— A AH
S5AE—LTEevr 7y T I7710I0ERTL RSAN—%F A
AR —=ILLTLIEE WD RICIKA®KERS & USBY — T U CPCE 2.
TEY,

T —2@EE IR COMPorti#HE 17N E 7, 148 COMPort
DFE. AR B AV FIE RS 23240 2—TTAAD
EICERRAENTLE T,

510

RS2323 U7 IVA VB —TTA R A Ea—2 B X UEY

1 H—70%75 Ilabworldsofty Z 1B E L e B A IRFT 5L
EIFERTBRCEDNTEET,

PC’&ﬁFEL‘CRET%#;‘EVF?’%ﬁ%&%wﬁéﬁ&%&%kma

EHENGET—270—%E=_2) /5 TERIrvF Ryt

g%iﬂ]?%c_tb\‘(*ii (MyryF Ry et roav %

).
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HIYE|0{of BiLICH

(heating plate) Z|CH -2 &
0°Co|sto{of Bt ct.

H2E+50°C

OIM BHAIRE MA
ZAxE A Foll, ot SHHARE (7) = E2olHZE ="E
= At

MELALE AlA gtERo| Ll AlA gD gheko 2 HX|

H oldez EaMe otEuch MAXAIE &4 Y
ol A&t

M AALIR] (A) E ON X2 =&t

M3=E EE2l0|HE ARl "M 2E" AHLIAL (B) & Al
Hystoz 71X S ct

2L EE AR () EAIESI SER2LE dsts "ol
Mer 2 dYs5tn 2571 22 o 7ix] 7| craivct.
7t27|s0| AR |2 stHOl|[Er 25]7F EA|E mi7bx] kM
2" HHYLIAL (B) E ®ES| AlA gl HEe =z Z2lL
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OlF 3|2 H|Z=EA| 7| = B A
AR E50°COolAe 222 It
oMM 2E SHHE Jhsdh 2|iE AZ(G00RE MY, Mol A
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ALBTUES B EE0| SO EMMA A A =X 2SHHNAI2 "F2'H 7 7= M &5 HE Ao AFEE U

e Zx| A9 % (A)E OFF %2 o|sA|ZICt
17| A=HEH| =3 Mel AHolgg MY 27 (K)ol 7:ct
Abst e &% A% (A)E ON %2 o|sA|ZIct

Al A ZEZ MO ACE (M A AHEEE)
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|
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1
- 1
Alzh =o} A, , 00:30 [mm:ss] ]
B e, 1100 rpm 1
o= 1 _ 1
1 1
1 1
1
1
- 1
1 1
—"e”o* ¢lof ENGlSh. ..o 1 English ]
M Deutsch.........cc : - :
[ Francais..........oooiii = 1
= ESPafiol.......coooiiii = !
1 1
T Haliano............ . 1
- )
1
: )
- 1
)
— Portuguese................. 1 1
b PYCCKMIA A3BIK. . - !
1 1
T 1 1
— B — 2= —[°C ...................................... 1°C 1
1 1
OF et L 1
— EAl a2 H2M, IR !
t L 5| AH - |
HHAo HHolE HE | |
1 1
1 1
— ARE Tl - !
1 1
1 1
38 E0AM MY c e e e e e e e e e e e e e a - o 1 - 1
— Sl LB\uetooth ....................... : = :
Eurostar Control ——RS232. y - ]
EUSB. = |
Minimum Speed.......... I- 1
1 1
L ME b I- 1
1 1
7te S 1
O 1- 1
- 1 1
AEEQO I ]
Helo HHIOIE HE ) 1
= - = = N 1 1
g|MLE AQX|(D)E E2 HFES2 MAsiu =28 =2 EelEi| I |
CL
i+ (MIFALE) :
W HE (Stirring)
E3 FM &3 (Torque trend measurement) dk HE O &l (Stirring bar decoupling)
E3 EdE E™e uSojREe M HelE E&Eshs o wgb Yoot Woid me g WS EX[JF UHstH, Ui E
AtEE Ut CHAl &) I8l wmdt 7|52 FAl ScEA gdct 2
2 Mxle i M2 SMSIEE MdAEX EUSLICE = AAH2 oMo AXMSE £E2 SolHCh A|AHOQ]
Ex= ches] MZE EMsto], ALEXbol| ols| x™E  =oiel mpEo=z 2lsh o|Eg AX|stH o|l= S8k J((
ANZEE 7|Zz0z ofjzale ALY AT W52 TA|SHC}, ¥ 71316 HANE EAEUCH 2t T = 32 ofufjolf (
x| mE W AP|2EQ| 7t ZE STbK| obystEl RE HEU pAsX| ghe ehohE mek Yot o Yeke
=, E =X0] 100 %ol A FE{ A|ZtE L CH 49, Hb A2EO0l SFEHOE A|AHES HEZE= 100
Zijdo=z, ZME E3 EAES BIIg2>100% 4550 rpm 7HX2E S2HU b 4709 Tk Sfcirt oL o| &t
2 <100 % HAZS 2 EA|ELCH 49 -84 £xoM 3 & olol- 2F MAIX] ER(41)0]
e sab gz P el F2 S8 100 %2 MANME FAFEUCH H£E=200mpmez =D JtE AQR|T}
T AF THXA B et ~
F3in olzf{st B9, HAE =70| MAEE TRt UGt
E3J ECS 32 SZAIZ SO MM My =00 Hi:
ZsEL|C) . _ AISXHs ey, S, 871, HE S AXIAE ol Chs) 2k
J2{22 2 REE £3 SHME ST B ALSE & Sf0j 0[S A BUEYS B I, 1 My JISME 23
gigLct. _ #i010| QISLICLAIAEIO| M3 S8 S0 = Saty| Hoj
MM FMol W= I 100%APE XMEE D], C/X|E stwHol|  BHtCHI}o[0] O|EHEl 4, muk oy 0| ZHA| ZLIE{-0]
EAIEUHCH O Fof Mk Hatrtgzto HEPLCH ©  Z=FSHA| &L
To| Z7t o zxo| wel HMEE M5, st §
2100 % O|st2 Z+Zt FAIE Y}
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Mgss £3j) f £84E
DUEYS S NPl EE
So0| @271 Rl H[HoM mt o

40 mm (D = 8 mm)F-=0|A{ 300 - 1200 RPM

= AEHCH o E E0 TrikaX &
gttie] =M HM™o| Hexs

=T =/,
EA7t SIHEU

ZCt 2 E (Intermittent mode)

e RE= et V|5 & 44 ¢
ASLCH MY A2 212 2
XM = J|50| MetE 49,
24zto] Alzbo| EAIELITH

, wHb 2o O[EF ZHA|
Lt

2fi olEt2 tHel 1%

s g2 =

wek gt yp 20, mek

ST Wetk|H MEE =

LN o
T 4¥E 5 dsuo
e R ET) S eteH

X &t (Speed Limit)

-

“Speed Limit"Hl /& A0 AR} flsts S22 W

orz

7ol 2 £EE HMetes UAck. E3 Al ol mEb[2
Zf 58 IVt S 2 4= AUct. ASAPDE ol Y
we HEAE g2, 74 M7= A=2| mit Ztedof of
stod ALESHA 2 MEZ242 MEsHA =t

“Speed Limit"gt0| HAEAUS BF, SE= M2 H U

0{|A-|E'F XX E| EF.

— L oiZ

sioio| - 7|2 EAIELCH

ClaZ2folo] EAIE MEZ 2% ) 9 AX 2% (5)
= ofme] == LiERHLCEH

JldE egs AN oM 3=

ez (7) 2 HeELUCh of=

25 ojo|3z A== o %
Mgt of& 2%+ PT 100

2z Mol ofsf S, M

22 x3jsix| 22 HlolA

Afst  Alssp JldE U

ojo]3z HEE2E ZE 27| ,

9 Ljg2e Ao|at M
wat A =Ho| I} —
gz gde 2%

£= ukE glol =AMt

=Ll RN

oj&eol 2= EH PT10000|5 2%

MM ALESH|

PT 1000 O| & MME AlZst=
7|2 ZmAEUCEH stHbe] 25
MAMZE dofxol 9=k, cf
MM 2HE ool ¢ x| gt
MYZE 22(2)= ixe 2EE
LIEfLICE Hofjd 25 7|z
W et sk FIb A 2%
ClaZajololl FA|EUCE

o

!

=

-

rok b oo 2 H1 H1 ofo

of & el Al
(5)2  EAELCE.

(2 Ao Al
{1 32 2% 7)2 M st=uct.
i e|*zs MY 2%
(FoiA/8HS oA SHE)R
Eu

C =
2E+=

-\
L)

ro rio rio re

t
F

ok 1

A

2, CIXE SHof

Ao g (Control method)

E M JIX| wHe=z
of g2 Jls(11)z

T e
rx
1
rn
ro
HT o
R

PID2|

S
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Jal
i mjo 4m
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Set—
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ne
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Il
CPhdmoz d
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MEST MRS Ss  ASRE  MES 9l
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el 7AE st
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Mgt MHE (Limit information):
"HESHH" Hes MESH 4
MYYs8ES EoiEU .
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25 MM (Temperature sensor)

A (calibration) :

2 HAE HMetste Hetet SAE EESPY| fl6l,
AFEARFE 71712 2H 22 MM E dudEe = A5

2 X|™ 13 (2-point calibration) :

T JIX| Molst 225 AtSe Auy

3X|&E W™ (3-point calibration) :

0|gt 20M 2 MME HuNsHE 71
_I

—

nE
|'\.I
s
lo
A HU
o
g
2

o £
ALERZ Hdudgs g 4%, 7510 e
2 PT 1000.50 O|& HMAle| HAu¥e

ol HwE Sdll AIEAle 2E4M EY S MMy & =+
At
A2 (Weighing)

£H (Measurement)

AP BES ALBAL ZHEhe A Al 2UE & Ys

7St

A Z2MAE AZstHH MM HEl QHES
FE2744 O Al ol mollM A Zs MEIEHCH 3™ =82
DE =31 A 7|58 Al=feict

=7 .
o-ls .

71 U w7 | S2 HIEA| H| A SEA|F{0F §HLICE.
A|AEIO| oY E|7|7HX| = EOo| ZE F+ UFHCh
AlABl0| obH =M "g” o] Y Ztnt 2 ZAIEUC

W™ (Calibration)

YEE| Hdud FE =1 Ixof dunyd oy =A=TL
EAIE 7] 7| cH Ut

ol o™= 25|~35 Bt53H o ud =5 Sz
dud 1gol d3xez ELH, A 258 A8Y
UE LT

Fxlel I dud.

E}O| (Timer)

M (Set)

Elo|H 7|s2 ¢& AlZt b Fof AFSX7L JIds™E
SRAIL = A= Zls¥UcCt. EolH 75299 AlZH59 &
50 Z7HX| MHE = AsHCh

-

£ 75 (Lte /= whho| AIEEH Elo|0E FIRE
CI22 AI=FELICE

Jtd Jlso| &MsiEH ) ElolH Jls2  Jiders
ZHetstuict. wik 7|52 ol Yo =2ZAM AlE ZHESH|
2ol X HE XS mE = A& 78 7|s0|
S5 248 A ZETH A% EELCH Elo|H
FI| =S¢t 7IE7|s0| Al=tE[X| 2k, Eto|H A|Zto| cCf
=AS %, net 7|50 MR gt

- o

00:00:00(hh:mm:ss)atS eladstH FH2E{7F A SHE LTt

Jt2E= AN AgIZE Sob AitE AZtEs ZAIS
Euict.

EAl (Display)

Ol Hlw& &dll ALS&Xt= "ElO|H"7t StHo| EA| =HES
XY & = AsHch o] gMo| gdst=H M EAITL
LIERtCH

pH J.LEI:'

W A (Calibration)

= &X|= CE WA|9 pHE Z2EHE = ULF &3 ¢t
£d 7|sg€ Efsta AU

pHU M= pH 5HO| 7hSSIE S HHEA| ALS Mol AU S
ol =otof g cCt

HOH2 pH Z2e ¥ MRS =Hsin, o|2H Ex|J}
Sul2d &E o £ UEE BFBLCH BFo| YREA
=£d Aol S42f pH 7[27|E XAIFoiof BTt DINS
192660l 2} pH4 pHS5 L pH7 AEH S ALESI] U™ S
etz gt

&

pHADHS MUY 25 MAS SshAz M4 & &
A&t

«HFE ‘pH ZZE" olo| 27X ol 2 AT EgH L

c3M w22 S8 o9l oFE Fuch
cADY St bEE ¥D M L= () 2 =2
golstct,

5 = MAME ol x g cf

CEAIE g2 o ol of selzhc
38 AwAe @2, YA X 39 #5ULS AL ELC

xF77.
=1 -L=.

2 dME 21 58 27k 2 AL 5 AsUH T
#7H 2271 Ed 8 255 ZofekX| FE S Folgi ot

EAl (Display)
ol RS Sl AFSAt= "pH Z2E"J} stHol| EA| =HE

E XY & £ AsLch o] M0 SMstEH XM EA
7} LiERCE

2E (Mode)

MY 2EE= StH00 AA| FA|IEHCH

2C A

Z1717F AKX AL MYOIXE =M ZEMY O|A &0,

CHAl ZRlol3 =

S5 =™ 77| =0FFAEl 2 RX[ELCH

ZE B

21217F HR| AL H@lofxtgh =|H 2 EMFO0l M Lt
7171 olo|&tel ofrtal 7|7(of MOl S wis!
7t 7|50l ON EE= OFFEMAE Ut

2E C

CREOAM EAls 2E MM 772 4Tgl0] AFEE =
UAEHEL

R7L ool ARXE Sof xSE F9, uweh 8 Jtd
Jlse &5 Hdd def 3 dFEAoM AL E AR B
2E 2s A d¥E sFUS Yol SvtsEHCt



EA| (Display) OkH (safety)
of miRolM AMBXE= miolsteiol EAID HE  ( AIZb 220 (Time oul
EISHCSH pH L, EfolN EE 1T E XY B 4
PIS=1 It ]| 9/\40| StMSE|o] & 3 FEA|7F LIEFCCE “Efel ot J|se Xt7| mEZ|oA HR20] U7 Fo,
A7 mgr|et F4M ZESER HA Zie] &40 SEE+=
7|12+2 Heolgthct,
MHE HMEAIZEo] E=3pE[M ) APE MEHE 2 el

2= (Graph)

& (Axis Assignment)

A

of mlFollM ALEAl= HAHS
L&, EAEEpHE ME & +
tdet =oilge 2o EUCh

ruk)ll

£ 37| =3 (Axis Scaling)
EAHLEA AZR=E XS =22 =5 AHLYE & SiLE
MEd gt £ gLt

Z 2% (Programs)

“Programs” M| 70 = 57H°| AEXRE Mol £ (rpm) - AlZH

Zaolds MAS 4 9aLCt A}+~X|-‘— =20l M
e 2E9| M5t o{RE FHojg £ JUSFHCH
|

2te 2 =7} 2MEE 22, "ZF8 BE(Intermittent Mode)”

o RMAIZY BX|AIZE gt Mol A EH -t

. AL2AF T2 20| 3 MOHES 748 mE= &AM

stslfiotets 42, "ZHEBE" N7 SHollA "S".."/’é‘,'XI(Run/

Stop)"7| 2 % J35t5t= S¢k, IjF':/\I “Z+(Interval)” M =
SMoAM "FA|Z l/’};XIAI’F(Run time/Stop time)” &S

AE”gsHok gt ct (" BkStirring)" Al &),

F-.-

Z2Io| MEfHW, chgat 22 ZM0| AF8Tts R
AlZH(start): 2 Fof w2t MEfst Z232s AlZfghct.
B H/FACE AQX B HFSMo AZg FE22 M
Siot 2ol AlEE uff, stHoM ALEAE R EHREY
EE 'RIIRE'E MY & £ AFHCE BT/FA
B2 roK'EE2] "FEREZE ol s, Z2IFoOo F
2 RAHEYUH shod A[FFHCE 2|1 3F/FALER
'OK'E =3 ‘RTISE'S &el 1 TRIUMOE A

&} ghch,

BZ(Edit) : M3t T2 ol o7y 5 shuic,
SIH/FA 2R Edit M SMS s2f MeE ZRo
of ojui% TS AISELICH AFBAIE el T2
MIPES M 6 3, ol2 ZzIHolN HE, AX,
el SILE AT B & UBLICH

AFBRPE RO{E Shite] MOBEo| Chet T2aY A7
2 HEE O, 2tzte| T2 ol thet =olE() 7b et
e ch,

AtFfl(Delete) : MEHE T2 S AR BHcH

37/ FA| =S2 ‘Delete’ B S48 52| MUE Zza
WS ANt AP, BE Z2IY ohrfHSE Uzl Hof =

Ol E (/) 7t At2pE L E.

HI| (View): MESSE T2 20 0o] AbA|

A|:7Fo| _%_I-A-I;|.EI|,| |:|.
T E7] A2 MBS 30 22 A EON UAct AREARE 0]
AI7J Mets 2o 60 EVHX| MH e 5 U,

"Speed” 0| 7Ol A ALZXt= WHE =
£2 5 X|™EE = ot ol2{gh otH
visc stationZt &M X 07| Alo[2]
HL|E o|ESIFE W MSECh.
F 7| M EE=50rpm 2 AYEO AL o= Al 7
HMsto] 222, =W MIEICH ASXIIF O] SHHET oA

A & U= = g2 1700 rpmU LT
FAa === %éiF | 74—?— J17|282 BAl eiEERE N
ste[ALL, EE HMERHCE 2 S22 2E 29 o

Macz MabE L}
"2 ZM8uAM APEAE=E

—
EXNE &g = %lﬁ'—l'lk.
7| Atololl SAIAEIH @
ZE Ut

x.
Fomer M

£1=0- 340 °CH Ct.

2% (Password)

oM 2% El (Safe temp confirmation)

7t (heating plate) 2 FHOIM ALER= 7|7|7F S&F
(=13 5
=

=
M 7+EE (heating plate) & SHIREgL2 =¢l slifof §hlct.

Er5
7tdolsol AMAS wmf HAMIE HEo XY
STot olAl =X g2 Aef2 AlZio] AL == HE
gt ot
T ALEXE AEO| mal SHAAIZES 1~30822 A &
# AF LT
SHAAMNZES 0 R 2 MAStH 2F57F BA| =X gguCh

x

A Fel
ol 7|52 ct3 dolMet &Mst JhsEU
-MAMEETE50°Colgkel A2
-SE2Eet MMEBEe Ao|7t5KkE EatE 49

109



M B (Settings)

2101 (Languages)

ALEX= “Languages” S8 S ALE5tD 2E2)/ FA & (D)
£ 28 * =9 Yste AoE MeEE £ ot A3 =
Al 2 AlAEof Cfstol MM E o|E Hoi=Ch

=h2| (Units)

“Units” S8 S ALE3SH0] AIBXE 2EE FAlSte o9&
MeEigh £ °'EP REEZ/ FA 5 DE 22 F 52 "o

e — “oF"

EA| (Display)

“Display” SM0IAM ALEAHE HiZA S "H 24 0t "M o
2 doigo| Jhssto, "HA YOI EHE T Al
T AFHCH o] FM0| M st=lM M FEAITF LEFEE

A2 E (Sound)
“Sound” SM S ALE35I0] ALEA= 7|1€ FE I He &
2| & ZMshu|Edst Ald = A1 o] FM0| &MsE™

M3 FAIZF LIERCC)

=S4 £30A M (Factory Settings)

2Hzl/ FAl 5 (DE =2 F =2{"Factory Settings"2
EHBICh A|AEIS =71 )\|AE-I7I-2§xH MESH 742 o}
Al 8t B Eolsict, "OK" HHES 2] ZE A|AHe MY
s ST £ Al AYE e BF ez glMsict
(‘M REE Ex=E A).

&4l (Communication)

Bluetooth

“Bluetooth” 24 & &3l AIEAI= “Bluetooth” 7 |29| 2o
shu|eMEtE ME & = dGHch o] Mo 2M5tEH

M3 EAIZ} LIERSCE,
ALEX= HRAE FM ZEER ghao| dZde £
O =of &x= (Hof=0| gle) 10me

Bluetooth

Micro-USB

ZES? #AE Si H5H + gt

AMst HE2 BM HAEEY dhAo st HEol ALE
MUAE HTHIAIR

Eurostar control

RETS] M=z22 o™ 7|52 HZE Eurostar? SZHS

=
DU E{ 23D, Eurostar W 7 EX 54 & DIDFOE
doid mf Jt¥ 3HE BAIEC ESFRETE Eurostarof|
25} M S L RET @F Eurostar ZH2| #Hlo|E iZo| &L

motct 7tE S E St

Eurostar= RS 232 EE= USBE Soll RET ZHESof| dAZE
= AFULCH AEEE EHOolAE HFlAM MES|oF
g ct.

H[2l K|+ > &3 > £ > Eurostar control

RET ¥ Eurostar Z+2| E210j] usB 2IEIH[O|AE Al EH HP
xg xE,
SES=

shak UsB #HoOlE2
oAAslof gt
Eurostare| mEt7| &= Z =4 =2 MAG|Hof
mHb| &zo| AlH Zho
RETQ| 7t 7|s0| H

MZ2 HRe 9022t ZA|IEUC

RETOl X oAAZ$H CIS, Eurostaro|

EH& (Information)
“Information” S84 ALZX}7| RET control-visc wtHt7] 2

HAE U882 | RE MSEet.

BNC HYE] (pH Z2= M 8)

PT 100/ PT 1000 E&{1
RS 232

9-El F{4E

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




Al2|Y Rs 232 QIE{H|0|A X usB

USB 1E{H0[A

USB= PC 2F &R HAE & 2E HA A|AEQYCH
USBZ} ZHatEl &R E ZtE Fol Mz dAE = dEU
(hot-plugging) .

HAAE Hx| et Y Mol As22 QAAFEHLCh use €I
EHolA= |abwor|dsoft®9P oAz sh AEfOA "B2|ZE" 2
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2E HA &9 W 12
ZE He rom | 0; 50 ... 1700
SE S5 MY slilaE rom |1
MM £x CjaE ol siae rom |1
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A|0f mukk (H,0) ' 20
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AX 2% ClaZEeo] Az
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25 MA X} (PT 100 £ 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A) K <=+ [0.15 +0.002°(T)]
e =M MM Hi} K <=+0.3<100°C

K <=+0.5>100 °C
Eiel 22 5F + MM Mo HE} K <=+0.45 0°C &

K <=+0.85 100 °C &
st 25 HX} K +3 87|17} 8l=, 100 CollA
MM Hol etz K +0.2
(2 500 m¢, 600 m{ &l H[0[, 30 mm bar, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
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oM W I
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Indicaciones de seguridad

« Lea por completo las instrucciones de uso antes de poner en
servicio el aparato y observe las indicaciones de seguridad.
« Guarde las instrucciones de uso en un lugar accesible para todos.

Informacion general

« Asegurese de que solo el personal cualificado utilice el aparato.

- Observe las indicaciones de seguridad, las directivas y las normas
de seqguridad laboral y prevencion de accidentes.

- La toma de corriente debe estar conectada a tierra (conductor
protector).

@ ATENCION

Atencion: magnetismo

Tenga en cuenta los efectos del campo

magnético (sobre los marcapasos, los

soportes de datos, etc. ).

Peligro de quemaduras:

A Tenga cuidado al tocar partes de la carca
sa y la placa calefactora. La temperatura

de placa calefactora puede llegar a superar los 320 °C. jTenga

en cuenta el calor residual que se mantiene después de apagar

el aparato!

El aparato sélo se debe transportar cuando esta frio.

Disefo del aparato

No utilice el aparato en atmdsferas ex-

A plosivas, con sustancias peligrosas ni

bajo el agua.

« Cologue el aparato sin sujecién sobre una superficie plana, esta-
ble, limpia, no resbaladiza, seca e ignifuga.

« Los pies del aparato deben estar limpios y en buen estado.

« El cable de alimentacion y las lineas de los sensores de medicion
externos no deben tocar la placa de instalacion calefactable.

« Antes de utilizar el aparato y sus accesorios, asegurese de que no
estén dafados. No utilice componentes dafiados.

Fluidos admisibles / impurezas / reacciones secundarias
Atenciodn: Este aparato solo puede pro-
/I\ ADVERTENCIA

cesar o calentar fluidos cuyo punto de
inflamacién se encuentre por encima
del limite de temperatura de seguridad
(50...380 °C).

El limite de temperatura de seguridad establecido debe ser siem-
pre como minimo 25 °C inferior al punto de combustion del flui-
do utilizado.

Tenga en cuenta los riesgos derivados

/I\ ADVERTENCIA|  ge:

- Materiales inflamables

- Fluidos combustibles con una con una presion de vapor baja
- Rotura de vidrio

- Dimensionamiento incorrecto del recipiente

- Nivel de fluido demasiado alto

- Inestabilidad del recipiente.

« Procese los materiales que pueden causar enfermedades Unicamen-
te en recipientes cerrados y debajo de una campana extractora ade-
cuada. Si tiene alguna pregunta, pongase en contacto con IKA®

Procese solamente fluidos en los que la

A energia generada por el procesamiento

no sea peligrosa. Observe esta norma

también para otras entradas de energia, por ejemplo la radiacion
incidente de luz.

+ Aungue no esté en modo de calefaccion, la placa de instalacion
también se puede calentar debido a los imanes de accionamien-
to si la velocidad es alta.

- Tenga en cuenta las impurezas y las reacciones quimicas no de-
seadas que pueden producirse.

« El producto de la abrasion sufrida por los accesorios rotativos
podria penetrar en el fluido que se va a procesar.

« Si utiliza varillas magnéticas revestidas de PTFE, tenga en cuenta
lo siguiente: Las reacciones quimicas del PTFE se producen cuan-

do hay contacto con metales alcalinos y alcalinotérreos fundi-
dos o disueltos, y con polvos de metal finos pertenecientes al
2°y 3°grupo del sistema periddico a temperaturas superiores a
300-400 °C. Solamente lo corroen el flior elemental, el clorotri-
fluoruro y los metales alcalinos. Los hidrocarburos halogenados
producen un hinchamiento reversible.
(Fuente: Rompps Chemie-Lexikon (Enciclopedia Rompss
de quimica) y ,Ullmann” tomo 19)
« Como norma general, si va a utilizar metales alcalinos y alcali-
notérreos disueltos y las temperaturas van a superar los 250 °C,
debe emplear varillas magnéticas revestidas de vidrio.

Realizacion de ensayos

/I\ ADVERTENCIA

Use su equipo de proteccion individual
de acuerdo con la clase de peligro del
fluido que vaya a procesar. De lo contra-
rio, existe el riesgo de que se produzca:
- Inyeccion y evaporacion de liquidos
- Proyeccion de piezas
- Liberacién de gases toxicos o inflamables
- Reduzca la velocidad si:
- El fluido salpica fuera del recipiente debido a la alta velocidad
- El aparato presenta un funcionamiento inestable
- El recipiente se mueve sobre la placa de instalacion.

Accesorios

- La sequridad solo esta garantizada si se utilizan los accesorios
descritos en el Capitulo , Accesorios”.

+ Monte los accesorios siempre con el aparato desenchufado.

- Observe las instrucciones de uso de los accesorios.

+ Cuando vaya a conectar el sensor de temperatura externo, com-
pruebe que estd insertado en el medio a una profundidad de por
lo menos 20 mm.

« Los accesorios deben estar siempre conectados al aparato y no
se deben desconectar por si solos. El centro de gravedad de la
estructura debe estar dentro de la superficie de instalacion.

Tension de alimentacién/Desconexion del aparato

« La tension especificada en la placa de caracteristicas debe coinci-
dir con la tensién de la red.

+ La toma de corriente para el cable de alimentacion debe estar
facilmente accesible.

« Para desconectar el aparato de la red de alimentacion, basta con
desenchufar la el cable de alimentacion de la toma de corriente.

Después de una interrupciéon en el su-

&ADVERTENGA ministro eléctrico, el aparato arranca de

nuevo automaticamente en el modo B.

Para proteger el aparato

» Solo debe abrir el aparato un técnico especializado.

« No cubra el aparato (ni siquiera parcialmente) por ejemplo con
planchas metdlicas o ldminas. Si lo hace, el aparato se sobreca-
lentara.

- Evite golpes e impactos en el equipo y sus accesorios.

« Mantenga limpia la placa de instalacion.

» Respete las distancias minimas entre aparatos, entre el aparato y
la pared, y por encima de la estructura (min. 800 mm).
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Veiligheidsaanwijzingen

- Lees voor de inbedrijfstelling de gebruikshandleiding vol-
ledig door en neem de veiligheidsaanwijzingen in acht.

- Bewaar de gebruikshandleiding op een plaats die voor iedereen
toegankelijk is.

Algemene aanwijzingen

« Zorg ervoor dat alleen geschoold personeel met het apparaat werkt.

« Neem de veiligheidsaanwijzingen, richtlijnen, arbo- en ongeval-
lenpreventievoorschriften in acht.

« Het stopcontact moet geaard zijn (randaarde).
Let op - Magnetisme!
@ LET OP Houd rekening met de effecten van het mag-
neetveld (pacemakers, gegevensdragers...).
Gevaar voor brandwonden!
A Wees voorzichtig bij het aanraken van
behuizingdelen en de verwarmingsplaat.
De verwarmingsplaat kan heter worden dan 320 °C. Denk aan
restwarmte na de uitschakeling!
Het apparaat mag uitsluitend in koude toestand worden ver-
voerd!

Opbouw van het apparaat
Gebruik het apparaat niet in explosie-
A gevaarlijke atmosferen, met gevaarlijke
stoffen of onder water.
- Plaats het apparaat vrij op een vlakke, stabiele, schone, slipvaste,
droge en vuurvaste ondergrond.
« De poten van het apparaat moeten schoon en onbeschadigd
zijn.
« Het netsnoer alsook de leidingen van de externe sensor mogen
de verwarmbare draagplaat niet raken.

- Inspecteer het apparaat en het toebehoren voor elk gebruik op
beschadigingen. Gebruik geen beschadigde onderdelen.

Toegestane media / verontreinigingen / nevenreacties

Let op! Met dit apparaat mogen uitslui-
tend media worden verwerkt of verhit
waarvan het vlampunt boven de inge-
stelde veiligheidstemperatuurlimiet ligt (50 ... 380 °C).

De ingestelde veiligheidstemperatuurbegrenzing moet altijd min-
stens 25 °C onder het ontbrandingspunt van het gebruikte me-
dium liggen.

/I\ WAARSCHUWING

Let op gevaar door:
/I\ WAARSCHUWING

- ontvlambare materialen

- brandbare media met lage dampdruk
- glasbreuk

- onjuiste dimensionering van het vat

- te hoog vulniveau van het medium

- onveilige stand van het vat.

- Bewerk ziekteverwekkende materialen uitsluitend in gesloten
houders onder een geschikte afzuiging. Gelieve bij vragen con-
tact op te nemen met IKA®.

Bewerk uitsluitend media waarbij de ener-

A gie-inbreng door de bewerking geen gevaar

oplevert. Dit geldt ook voor andere ener-

gie-inbrengen, bijv. door lichtinstraling.

- De draagplaat kan bij hoge toerentallen ook zonder verwarming
warm worden door de aandriffmagneten.

» Wees bedacht op eventueel optredende verontreinigingen en
ongewilde chemische reacties.

- Eventueel kunnen slijtagedeeltjes van het roterende toebehoren
in het te verwerken medium terechtkomen.

« Bij gebruik van magneetstaafjes met PTFE-coating moet op het
volgende worden gelet: chemische reacties door PTFE ontstaan

bij contact met gesmolten of opgeloste alkali- en aardalkalime-
talen, alsmede met fijndelige poeders van metalen uit de 2e en
3e groep van het periodieke systeem bij temperaturen boven
300-400 °C. Alleen elementair fluor, chloortrifluoride en alka-
limetalen tasten het aan, halogeenkoolwaterstoffen werkend
reversibel opborrelend.
(Bron: Rompps Chemielexikon en ,Ullmann” Bd.19)

» Bij gebruik van opgeloste alkali- of aardalkalimetalen en bij tem-
peraturen boven 250 °C moeten in principe met glas ommantel-
de magneetstaafjes worden gebruikt!

Testuitvoeringen
/I\ WAARSCHUWING

Draag uw persoonlijke beschermingen
overeenkomstig de gevarenklasse van het
medium dat bewerkt wordt. Anders be-

staat er gevaar door:
- Spatten en verdampen van vloeistoffen
- Wegslingerende onderdelen
- Vrijkomen van toxische of brandbare gassen.
- Verlaag het toerental als:
- het medium door een te hoog toerental uit het vat spat
- het apparaat ongelijkmatig draait
- het vat op de draagplaat beweegt.

Toebehoren

- Veilig werken is alleen gewaarborgd met het toebehoren dat be-
schreven is in het hoofdstuk ,Toebehoren”.

» Monteer toebehoren alleen wanneer de stekker uit het stopcon-
tact is verwijderd.

« Neem de gebruiksaanwijzing van het toebehoren in acht.

« Verzeker dat de externe temperatuursensor tot een diepte van
minstens 20 mm in het medium zit, wanneer hij aangesloten is.

- Toebehoren moet altijd veilig verbonden zijn met het apparaat
en mag niet spontaan loslaten. Het zwaartepunt van de opbouw
moet binnen de draagplaat liggen.

Voedingsspanning / uitschakeling van het apparaat

« De spanning die vermeld staat op de typeplaat moet overeen-
stemmen met de netspanning.

« Het stopcontact voor aansluiting op het elektriciteitsnet moet
gemakkelijk te bereiken en toegankelijk zijn.

+ Het apparaat is alleen afgescheiden van het elektriciteitsnet als
de stekker uit het stopcontact is getrokken.

Na een onderbreking van de stroomtoe-

voer start het apparaat uit zichzelf weer

op in de modus B.

/I\ WAARSCHUWING

Ter bescherming van het apparaat

» Het apparaat mag uitsluitend door een vakman worden geopend.

+ Dek het apparaat niet af, ook niet gedeeltelijk, bv. door metalen
platen of folie. Hierdoor ontstaat oververhitting.

« Voorkom stoten en slagen tegen het apparaat of het toebehoren.

- Let erop dat de draagplaat schoon is.

+ Neem de minimumafstanden in acht tussen apparaten, tussen het
apparaat en de muur, alsook boven de opbouw (min. 800 mm).
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Avvertenze per la sicurezza

- Leggere accuratamente le istruzioni per I'uso prima della
messa in funzione e attenersi alle avvertenze per la sicurezza.
» Custodire le istruzioni per |'uso in un luogo accessibile a tutti.

Avvertenze generali

« Accertarsi che l'apparecchio sia utilizzato soltanto da personale
appositamente formato.

 Osservare le avvertenze per la sicurezza, le direttive, le norme
antinfortunistiche e la normativa sulla sicurezza del lavoro.

« La presa di corrente deve essere messa a terra (contatto conduttore
di terra).

Attenzione - campo magnetico!
@ ATTENZIONE Fare attenzione agli effetti del campo
magnetico (pacemaker, supporti dati...).
Pericolo di ustioni!
A Toccare con cautela le parti della struttura el
a piastra termica. La piastra termica

puo raggiungere una temperatura superiore ai 320 °C. Dopo lo
spegnimento, prestare attenzione al calore residuo!

E consentito trasportare I'apparecchio soltanto se & freddo!

Struttura dell’apparecchio

Non azionare I'apparecchio in atmosfere

A esplosive, con sostanze pericolose e sotto

I'acqua.

« Collocare liberamente |'apparecchio su una superficie piana, stabile,
pulita, antiscivolo, asciutta e ignifuga.

« | piedini dell’apparecchio devono essere puliti e integri.

« Il cavo direte e i cavi dei sensori di misura esterni non devono toccare
la piastra d’appoggio riscaldabile.

« Prima di ogni utilizzo, verificare I'eventuale presenza di danni
all'apparecchio e agli accessori. Non utilizzare i componenti
danneggiati.

Mezzi ammessi / Imbrattamenti / Reazioni collaterali

Attenzione! Questo apparecchio consente
ditrattare o riscaldare soltanto sostanze con
punto d'infiammabilita superiore al limite
impostato per la temperatura di sicurezza (50 ... 380 °Q).

Il limite impostato per la temperatura di sicurezza deve essere sempre
di almeno 25 °C inferiore al punto di infammabilita della sostanza
utilizzata.

/I\ AVVERTENZA

Attenzione al pericolo causato da:
/I\ AVVERTENZA

- materiali infiammabili
- sostanze combustibili a bassa pressione di vapore
- rottura di vetri
- dimensionamento errato del recipiente
- livello eccessivo di riempimento della sostanza
- recipiente non stabile.
- Trattare materiali patogeni esclusivamente sotto un apposito
sfiatatoio e in recipienti chiusi. Per eventuali domande rivolgersi a

IKA®.
A energetico dovuto alla lavorazione non sia
pericoloso. Cio vale anche per altri input

energetici, ad es. |'irradiazione di luce.

La piastra d'appoggio pud riscaldarsi a causa di un alto numero di
giri generato dai magneti di azionamento, anche se la funzione di
riscaldamento non e attiva.

Considerare eventuali imbrattamenti e reazioni chimiche indesiderate
che possono insorgere.

Eventuali schegge degli accessori
incidentalmente nella sostanza.

In caso di utilizzo di barrette magnetiche rivestite in PTFE, prestare
attenzione a quanto segue: Possono verificarsi reazioni chimiche se
il PTFE entra a contatto con metalli alcalini e alcalino terrosi fusi o
saldati, con polveri sottili di metalli del 2° e 3° gruppo della tavola
periodica a temperature superiori a 300-400 °C. Solo il fluoro
elementare, il trifluoruro di cloro e i metalli alcalini corrodono il

Trattare solo le sostanze per le quali I'input

rotanti  possono  finire

PTFE, gli idrocarburi alogenati hanno effetti reversibili, fonte nd.
(Fonte: Rompps Chemie-Lexikon e ,Ullmann” volume 19)
« Di norma, se si utilizzano metalli alcalini e metalli alcalino terrosi a
temperature superiori a 250 °C occorre usare barrette magnetiche
rivestite di vetro!

Esecuzioni di test

Indossare i dispositivi di  protezione
individuali in base alla classe di pericolosita
della sostanza da trattare. In caso contrario,
puo insorgere un pericolo causato da:

- spruzzi e evaporazione di liquidi

- espulsione violenta di componenti

- fuoriuscita di gas tossici o infiammabili
- Ridurre la velocita se:

- a causa della velocita troppo elevata la sostanza spruzza fuori dal

recipiente
- la corsa diventa instabile
- il recipiente si muove sulla piastra d'appoggio.

/\ AVVERTENZA

Accessori

 L'uso in sicurezza e garantito solo con gli accessori descritti nel
capitolo , Accessori”.

+ Montare gli accessori solamente quando la presa di rete & staccata.

« Attenersi alle istruzioni per I'uso degli accessori.

« Assicurarsi che il sensore di temperatura esterno sia immerso nel
liquido ad una profondita di almeno 20 mm quando ¢ collegato.

« Le parti accessorie devono essere collegate all'apparecchio in modo
sicuro e non devono potersi staccare da sole. Il baricentro della
struttura deve trovarsi all'interno della superficie d’appoggio.

Alimentazione di tensione / Spegnimento dell’‘apparecchio

« La specifica di tensione della targhetta deve corrispondere alla
tensione di rete.

- La presa di corrente per il cavo di alimentazione deve essere
facilmente raggiungibile e accessibile.

- Il distacco dell’apparecchio dalla rete di alimentazione avviene solo
estraendo la spina o il connettore dell’apparecchio.

Dopo un’interruzione dell’apporto

&AWERTENZA di corrente, I'apparecchio si riawia
automaticamente in modalita B.

Per proteggere ['apparecchio

» L'apertura dell’apparecchio e consentita soltanto a personale tecnico
specializzato.

« Non coprire |'apparecchio, neanche parzialmente, ad es. con piastre
metalliche o pellicole. Ne potrebbe conseguire un surriscaldamento.

- Evitare urti e colpi sull’apparecchio o sugli accessori.

« Accertarsi che la piastra d'appoggio sia pulita.

+ Osservare le distanze minime fra apparecchi, fra apparecchio e
parete e al di sopra della struttura (min. 800 mm).
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Sakerhetsanvisningar

« Las hela bruksanvisningen innan drifttagningen och be-
akta sakerhetsanvisningarna.
« Forvara bruksanvisningen sa att den ar tillganglig for alla.

Allmdnna anvisningar
« Se till att endast utbildad personal arbetar med apparaten.
« FOlj sdkerhetsanvisningarna, riktlinjer for arbetarskydd och for-
ordningar for férebyggande av olycksfall.
« Uttaget maste vara jordat (skyddsledare).
n Forsiktighet - Magnetism!
@ FORSIKTIGHET|  Tank pa magnetfaltets effekter (pacema-
kers, harddiskar...).
Risk for brannskador!
A Var forsiktig vid berdring av holjesdelar
och varmeplattan. Varmeplattans tem-
peratur kan éverstiga 320 °C. Tank pa restvarmen efter avstang-
ning!
Apparaten far endast transporteras i kallt tillstand !

Apparatkonstruktion

Anvand inte apparaten i explosiv atmos-

A far, tillsammans med farliga @mnen och

under vatten.

- Stall apparaten pa en plan, stabil, rent, halkfri, torr och brandsa-
ker yta.

« Apparatens ben mdste vara rena och oskadade.

« Natkabeln, och ledningar fran externa sonder, far inte vidréra
varmeplattan.

« Kontrollera apparat och tillbehdr med avseende pa skador fore
varje anvandning. Anvand inte skadade delar.

Tilldtna medier / féroreningar / bireaktioner

Forsiktighet! Med denna apparat far
AVARNING endast mgedierbearbetas ellervgrpmas som
har en flampunkt éver den instéllda sa-
kerhetstemperaturgransen (50 ... 380 °C).
Den instéllda sakerhetstemperaturgransen maste alltid vara minst
25 °C lagre an antandningspunkten for mediet som anvands.

Observera risker i och med:
/\ VARNING

- Brannbara material.
- Brannbara medier med lagt angtryck.
- Krossat glas.
- Felaktig dimensionering av karlet.
- For hog niva av mediet.
- Karl som star osakert.
- Patogena material ska endast bearbetas i slutna behallare under
ett lampligt utsug. For fragor ber vi dig kontakta IKA®.
Bearbeta endast medier som tal den
A energitillforsel som bearbetningen inne
annan form, t.ex. ljusinstralning.

bar. Detta galler ocksd energitillforsel i

- Varmeplattan kan vid hoég rotationshastighet varmas upp aven
utan uppvarmningsdrift med magneterna.

« Tank pd eventuellt fdrekommande féroreningar och odnskade
kemiska reaktioner.

« Eventuellt kan avnétt material fran roterande tilloehdrsdelar
komma in i mediet som ska bearbetas.

« Vid anvandning av PTFE-belagda magnetstavar ska du tanka pa
foljande: PTFE:s kemiska reaktioner uppstdr i kontakt med smdil-
ta eller I6sta alkalimetaller och alkaliska jordartsmetaller, samt
med finfordelat pulver av metaller frdn det periodiska systemets
2:a och 3:e grupper, vid temperaturer éver 300-400 °C. Endast
elementart fluor, klortrifluorid och alkalimetaller angriper det.

Halogenerade kolvdten verkar reversibelt sldckande.
(Kdlla: Rémpps Chemie-Lexikon och ,,Ullmann’, band 19)
- Vid anvandning av losta alkalimetaller och alkaliska jordartsme-
taller, och vid temperaturer éver 250 °C, ska i allmanhet glasbe-
lagda magnetiska stavar anvandas!

Genomférande av férsok

/\ VARNING

Bar din personliga skyddsutrustning i en-
lighet med farokategorin for det medium
som ska bearbetas. Annars foreligger det
risker i och med:

- Besprutning och indunstning av vatskor

- Utslungade delar

- Utslapp av giftiga eller brandfarliga gaser.
+ Minska rotationshastigheten om:

- Medium sprutar ut ur karlet pa grund av fér hog rotationshas-

tighet
- Ojamn drift
- Karlet ror sig pa plattan.

Tillbehor

« Sédkra arbetsforhdllanden kan endast garanteras med de tillbehor
som beskrivs i kapitlet , Tillbehor”.

- Natkabeln ska vara utdragen nar tillbehér monteras.

- Folj tillbehorets bruksanvisning.

» Se till att yttertemperatursensorn har satts in i mediet med minst
20 mm djup vid anslutning.

« Tillbehorsdelar maste vara ordentligt anslutna till apparaten och
far inte lossna av sig sjalva. Strukturens tyngdpunkt maste ligga
inom uppstallningsytan.

Apparatens stromférsérjning / avstdngning

« Spanningen som anges pa typskylten maste Gverensstamma
med natspanningen.

« Uttaget for natkabeln ska vara latt tillgangligt och atkomligt.

« Ifrdnkoppling av apparaten fran stromforsoérjningsnatet ska en-
dast ske genom att dra ut nat- eller apparatstickkontakten.

Apparaten startar om automatiskt i 13-
/N\ VARNING

get B efter stromavbrott.

Eér att skydda apparaten

+ Apparaten far endast 6ppnas av kompetent fackpersonal.

» Tack inte Gver enheten, ens delvis, med t.ex. metallplattor eller
-filmer. Resultatet ar dverhettning.

- Se till att apparaten eller tilloehéren inte utsatts for stotar eller
slag.

« Se till att plattan ar ren.

+ Beakta minimiavstandet mellan apparater, mellan apparat och
vagg, samt éver strukturen (min. 800 mm).
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Sikkerhedshenvisninger

- Lees hele driftsvejledningen for ibrugtagningen og
overhold sikkerhedshenvisningerne.
- Driftsvejledningen skal opbevares tilgaengeligt for alle.

Generelle henvisninger
« Serg for, at kun skolet personale arbejder med apparatet.
« Overhold sikkerhedshenvisninger, direktiver og bestemmelser om
arbejdsbeskyttelse og forebyggelse af uheld.
« Stikdasen skal vaere jordet (jordledningskontakt).
OBS - magnetisme!
@ 0BS Vaer opmarksom pa magnetfeltets ef-
fekter (hjertepacemakere, datamedier
OSV.).
Forbraendingsfare!
A Veer forsigtig, nar dele af huset og
varmepladen bergres. Varmepladen kan
blive mere end 320 °C varm. Vaer opmaerksom pa resterende
varme efter frakobling!
Apparatet ma kun transporteres i kold tilstand!

Apparatets opbygning

Apparatet md ikke drives i atmosfaerer

& med eksplosionsfare, sammen med fare-

stoffer og under vand.

« Apparatet skal opstilles frit pa en jaevn, stabil, ren, skridsikker, tar
og ildfast flade.

- Apparatets fadder skal vaere rene og ubeskadigede.

« Netkablet samt eksterne malefgleres ledninger ma ikke rare ved
den opvarmelige opstillingsplade.

- Apparatet og tilbehgret skal kontrolleres for beskadigelser far
hver brug. Brug ikke beskadigede dele.

Tilladte medier / forureninger / sekundcere reaktioner

OBS! Dette apparat mad kun bruges til
A ADVARSEL at bearbejde hhv. opvarme medier med et
flammepunkt over den indstillede
sikkerhedstemperaturbegraensning (50 ... 380 °C).
Den indstillede sikkerhedstemperaturbegraensning skal altid lig-
ge mindst 25 °C under braendpunktet af det anvendte medium.

/N ADVARSEL | V" opmeerksom pafare p.g.a.

- anteendelige materialer
- braendbare medier med lavt damptryk
- glasbrud
- forkert dimensionering af beholderen
- for hgjt pafyldningsniveau ag mediet
- usikker placering af beholderen.
« Sygdomsfremkaldende materialer ma kun forarbejdes i lukkede
beholdere under et egnet aftraek. Ved spgrgsmal bedes du kon-

takte IKA®.

& energitilferslen fra bearbejdningen er
ubetzenkelig. Dette gaelder ogsa for an-

dre energitilfgrsler, f.eks. fra lysindstraling.

+ Ved hgje omdrejningstal kan opstillingspladen ogsa opvarmes

uden varmedrift p.g.a. drevmagneten.

Vaer opmaerksom pa eventuelt optraedende forureninger og

ugnskede kemiske reaktioner.

Afslidningsstev fra roterende kan eventuelt nd ind i det medium,

der skal bearbejdes.

Ved brug af PTFE-indkapslede magnetstave skal man veere op-

maerksom pa felgende: Kemiske reaktioner af PTFE forekommer

ved kontakt med smeltede eller oplaste alkali- og jordalkalime-

taller samt med findelte pulvere af metaller fra 2. og 3. gruppe

af det periodiske system ved temperaturer over 300-400 °C. Kun

elementeert fluor, klortrifluorid og alkalimetaller angriber det,

Der ma kun bearbejdes medier, hvor

.

halogenkulbrinter virker reversibelt opsvulmende.

(Kilde: Rompps Kemie-Lexikon og ,Ullmann” bind 19)
» Ved brug af oplgste alkali- og jordalkalimetaller ved temperaturer
pa mere end 250 °C skal der principielt anvendes glasindkapsle-
de magnetstavel!

Forsegsprocedure
Brug personligt sikkerhedsudstyr svaren-
&ADVARSEL de til fareklassen af det medium, der skal
bearbejdes. Ellers er der fare p.g.a:

- Staenk fra og fordampning af vaesker

- Dele, der slynges ud

- Udslip af giftige eller breendbares gasarter.
« Seet omdrejningstallet ned, hvis:

- medium sprgjter ud af beholderen p.g.a. for hgjt omdrejnings-

tal
- apparatet karer uroligt
- beholderen bevaeger sig pa opstillingspladen.

Tilbehor

- Sikkert arbejde er kun garanteret med tilbehgr, der beskrives i
kapitlet , Tilbehgr”.

« Tilbehar ma kun monteres, nar netstikket et trukket ud.

« Vaer opmaerksom pa driftsvejledningen til tilbeheret.

- Serg for, at den eksterne temperatursensor ved tilslutningen be-
finder sig mindst 20 mm dybt i mediet.

» Tilbehgrsdele skal vaere forbundet med apparatet pa en sikker
mdde og ma ikke kunne lgsne sig af sig selv. Opbygningens tyng-
depunkt skal ligge indenfor opstillingsfladen.

Speendingsforsyning/ frakobling af apparatet
- Typeskiltets spaendingsvaerdi skal stemme overens med netspaen-
dingen.
« Stikddsen for netledningen skal kunne nds let og vaere let tilgaengelig.
» Apparatet kan kun kobles fra stramforsyningsnettet ved at net-
hhv. apparatstikket traekkes ud.
Efter en afbrydelse af stremforsyningen
&ADVARSEL starter apparatet igen af sig selv i til-
stand B.

Beskyttelse af apparatet

+ Apparatet ma kun dbnes af fagpersonale.

« Apparatet ma ikke tildaekkes helt eller delvist med f.eks. metal-
plader eller folier. Det medferer overophedning.

+ Undga sted eller slag pa apparatet eller tilbehgr.

« Sarg for, at opstillingspladen er ren.

+ Vaer opmaerksom pa mindsteafstandene mellem apparater, mel-
lem apparatet og vaeggen samt over opbygningen (mindst 800

mm).
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Sikkerhetsveiledning

- Les hele bruksanvisningen for du tar enheten i bruk og
folg sikkerhetsveiledningen.
- Hold bruksanvisningen tilgjengelig for tilgang til alle.

Generell informasjon

« Merk at kun kvalifisert personale ma bruke enheten.

- Folg sikkerhetsinstruksjonene, retningslinjene, forskrifter for yr-
kesmessig sikkerhet og forebygging av ulykker.

« Stikkontakten ma jordes (beskyttende jordkontakt).

A Forsiktig — magnetisme!
@ PASS PA Pass pa eventuelle pavirkninger fra mag-

netfeltet (pacemakere, datamedia ...).
Fare for forbrenning!

Vaer forsiktig ndr du bergrer husdeler
og varmeplaten. Varmeplaten kan bli
varmere enn 320 °C. Pass pa restvarme
etter frakopling!

Enheten ma kun transporteres i kald tilstand!

Enhetsoppbyggin

Ikke bruk enheten i omrdder med

A eksplosjonsfarlig Iuft, farlige stoffer og

under vann.

- Sett opp apparatet pa en flat, stabil, ren, sklifri, tarr og brannsik-
ker overflate.

« Fattene pa enheten ma vaere rene og uskadde.

« Strgmledningen og kabler for ekstern sensor ma ikke bergre opp-
varmet monteringsplate.

« Sjekk enheten og tilbehar for skader far hver bruk. Ikke bruk
skadde deler.

Tillatte vaesker / urenheter / sidevirkninger

Pass pa! Med denne enheten ma det
AADVARSEL kun behandles eller oppvarmes vaesker
med flammepunkt som ligger over den
innstilte  temperatur-sikkerhetsgrensen
(50 - 380 °Q).
Den innstilte sikkerhetstemperaturen skal alltid vaere minst 25 °C
under flammepunktet til vaesken som behandles.

Pass pa farer pa grunn av:
/N ADVARSEL

— brennbare vaesker
— brennbare vaesker med lavt damptrykk
—knust glass
— feil beholdermal
— for mye vaeskepafylling
— usikker tilstand av beholderen
- Behandle sykdomsfremkallende vaesker i lukkede beholdere un-
der en tilstrekkelig avtrekkshette. Ved sparsmal, ta kontakt med

IKA®.

A ogsa for andre energitilfarsler, som lys-

bestraling.

- Monteringsplaten kan bli varm ved hgye hastigheter uten opp-
varming pa grunn av drivmagnetene.

« Husk forurensninger som kan oppstd og utilsiktede kjemiske
reaksjoner.

+ Muligens kan slitasje fra roterende utstyr havne i vaesken som
behandles.

« Ved bruk av PTFE-belagte magnetstaver vaere oppmerksom pa
felgende: Det kan forekomme kjemiske PTFE-reaksjoner ved kon-
takt med smeltede eller oppleste alkali- og jordalkalimetaller,
samt findelte pulvere av metaller fra 2. og 3. gruppe i det peri-

Kun behandle vaesker hvor energitilfarsel
ved behandlingen er ufarlig. Det gjelder

©

odiske systemet ved temperaturer over 300 til 400 °C. Bare ele-
mentcer fluor-, klortrifluorid og alkalimetaller fordrsaker angrep,
halokarboner virker reversibel svulmende.
(Kilde: Rompps Kjemileksikon og Ullmann Bind 19)
» Ved behandling av opplegste alkali- og jordalkalimetaller, og ved
temperaturer over 250 °C bgr det vanligvis brukes glassbelagte
magnetstaver!

Eksperimentelle prosedyrer
Ha pa deg personlig verneutstyr i hen-

&ADVARSEL hold til farekategorien av vaesken som
skal behandles. Det er fordi det er fare
for:

— Spreyt og fordampning av vaesker

— Utkastelse av deler

— Frigjering av giftige eller brennbare gasser
- Reduser hastigheten hvis:

— Det spraytes ut vaeske fra beholderen pa grunn av for hgy has-

tighet.
— Det oppstar ujevn drift.
— Beholderen beveger seg pa monteringsplaten.

Tilbehor

- Sikker arbeid garanteres bare ved bruk av tilbehgr som beskrevet
i kapitlet ,Tilbehor”.

« Installer tilbehgr bare nar stikkontakten er trukket ut.

« Folg driftsveiledningen for tilbehgret.

» Serg for at den eksterne temperatursensoren er satt inn i mediet
til en dybde pa minst 20 mm nar den er tilkoblet.

« Tilbehgr mé vaere godt festet til enheten og ma ikke kunne lgs-
nes av seg selv. Tyngdepunktet for opplegget ma ligge innenfor
oppsettingsflaten.

Stramforsyning / slukning av enheten

« Spenningen angitt pd merkeskiltet ma stemme overens med
nettspenningen.

« Stikkontakten for stramtilfarselskabelen ma vaere lett tilgjengelig.

« Frakopling av enheten fra stramforsyningen ma bare skje ved a
fierne nett- eller apparatpluggen.

Etter et strambrudd vil anlegget kjore i
/\ ADVARSEL

modus B av seg selv igjen.

For d beskytte enheten

+ Enheten ma bare dpnes av en autorisert elektriker.

« Ikke dekk til enheten, selv delvis, for eksempel med metallplater
eller folier. Resultatet vil bli overoppheting.

+ Unnga stet og vibrasjoner pa enheten eller tilbehgret.

« Pass pa at monteringsplaten er ren.

+ Hold minsteavstander mellom enheter, mellom den og veggen,
0g over oppsettingen (min. 800 mm).

. >100mm |
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Turvallisuusohjeet

« Lue kayttoohjeet ennen laitteen kayttéa ja noudata tur-
vallisuusohjeita.

- Sdilyta kayttoohjeet kaikkien kayttajien saatavilla.

Yleisid ohjeita

- Varmista, etta laitetta kayttavat vain kayttéon koulutetut henkilot.

« Noudata turvallisuusohjeita, maarayksia seka tyoturvallisuus- ja
tapaturmantorjuntaohjeita.

- Kaytettdvan pistorasian on oltava maadoitettu (suojamaadoitet-
tu).

® HuomIO

Huomio - magneettisuus!

Huomioi  magneettikentdn  vaikutuk-
set (sydamentahdistin, tiedonsiirtovali-
neet...).

Palovaara!

A Ole varovainen, kun kosketat kotelon osia
tai kuumennuslevya. Kuumennuslevyn

lampétila voi olla yli 320 °C. Varo jalkilampda laitteen pysaytyk-

sen jalkeen!

Laitetta saa kuljettaa vain silloin, kun se on kylma!

Laitteen rakenne

Laitetta ei saa kayttaa rajahdysalttiissa

A tiloissa, vaarallisten aineiden kasittelyyn

eika veden alla.

« Aseta laite tasaiselle, tukevalle, puhtaalle, pitavalle, kuivalle ja pa-
loturvalliselle alustalle.

- Laitteen jalkojen tulee olla puhtaat ja ehjat.

« Verkkojohto ja muut sensorin ulkoiset johdot eivat saa koskea
lammitettavaa levya.

- Tarkasta aina ennen kayttda, etta laite ja lisdvarusteet ovat ehjia.
Al3 kdyta vahingoittuneita osia.

Sallitut aineet / epdpuhtaudet / sivuvaikutukset

Varoitus! Talla laitteella saa kasitelld ja
AVAROlTUS kuumentaa vain sellaisia aineita, joiden
leimahduslampétila on asetetun turva-
lampatilan ylapuolella (50 ... 380 °Q).
Turvalampétilan tulee aina olla vahintaan 25 °C kasiteltavan ai-
neen syttymispistetta matalampi.

Vaaraa voivat aiheuttaa:
/N VAROITUS

- syttyvat materiaalit

- palavat aineet, joilla on alhainen héyrynpaine

- lasin rikkoutuminen

- vaarankokoisen astian kayttd

- liian tdynna oleva astia

- epavakaa astia.
- Tautia aiheuttavia aineita saa kasitella ainoastaan suljetussa

astiassa asianmukaisessa vetokaapissa. Lisatietoja antaa IKA®.
A Kasittele laitteella vain aineita, jotka eivat

reagoi vaarallisesti kasittelyn aikana
muodostuvaan energiaan. Tama koskee
myOs muita energialisayksia kuten valon sateilya.

« Levy voi kuumentua myds ilman lammityskayttdéa kayttémag-
neettien vaikutuksesta suurilla pyérimisnopeuksilla.

« Ota huomioon, etta mahdolliset epapuhtaudet voivat aiheuttaa
epatoivottuja kemiallisia reaktioita.

- On mahdollista, etta pyorivien lisdvarusteiden jaamia joutuu ku-
lumisen seurauksena kasiteltdvan aineen joukkoon.

- PTFE-pinnoitettuja magneettisauvoja kaytettdessa tulee huomi-
oida seuraava: PTFE reagoi kemiallisesti, jos se on kosketuksissa
sulassa tai liuenneessa muodossa olevien alkali- tai maa-alka-
limetallien kanssa sekd jaksollisen jdrjestelmdn ryhmiin 2 ja 3

kuuluvien metallien kanssa, kun ne on jauhettu hienojakoisiksi ja
lampdtila on yli 300-400 °C. Vain alkuainefluorilla, klooritrifluo-
ridilla ja alkaalimetalleilla on syévyttdvd vaikutus, halogeenihii-
livedyt vaikuttavat laajentavasti.
(Ldhde: Rompps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd.19)

» Kun alkali- ja maa-alkalimetalleja kdytetaan liuenneessa muodos-
sa yli 250 °C:n lampétilassa, tulee kayttaa lasipinnoitettuja mag-
neettisauvoja!

Kokeelliset toimenpiteet

/\ VAROITUS

Kayta kasiteltavan aineen vaaraluokitusta
vastaavia henkildkohtaisia suojavarustei-
ta. Muutoin vaaraa voivat aiheuttaa:

- nesteiden roiskuminen ja hdyrystyminen

- osien irtoaminen

- myrkyllisten tai palavien kaasujen vapautuminen
« Pienenna pyérimisnopeutta, jos:

- nestetta roiskuu astiasta liian suuren kierrosluvun seurauksena

- laite ei kay tasaisesti

- astia liikkuu levylla.

Lisdtarvikkeet

- Laitteen turvallinen toiminta on taattu ainoastaan kaytettaessa
,Lisatarvikkeet” kappaleessa kuvattuja tarvikkeita.

- Irrota pistoke pistorasiasta ennen lisatarvikkeen asennusta.

+ Noudata lisatarvikkeen kayttoohjeita.

« Varmista, etta jarjestelmaan kytketty ulkoinen lampétila-anturi
on vahintaan 20 mm:n syvyydessa valiaineessa.

« Lisatarvikkeiden pitaa olla kunnolla kiinni laitteessa eivatka ne saa
|6ystya itsestadn. Astian painopisteen tulee olla levyn alueella.

Virtaldhde / kytkeminen pois pddltd

« Tyyppikilven jannitemerkinnan tulee vastata verkkojannitetta.

« Verkkojohdon pistorasian pitaa olla helposti ulottuvilla.

- Laite voidaan irrottaa sahkoverkosta vain irrottamalla verkkojoh-
to pistorasiasta tai laitteesta.

Sahkokatkoksen jalkeen laite kaynnistyy
/\ VAROITUS

itsestaan B-tilaan.

Laitteen suojaamiseksi

- Laitteen saa avata vain valtuutettu asentaja.

« Ala peita laitetta edes osittain esim. metallilevyll tai foliolla.
Laite saattaa ylikuumentua.

» Varo kohdistamasta iskuja laitteeseen tai tarvikkeisiin.

- Pida levy puhtaana.

» Varmista, etta kahden laitteen tai laitteen ja seinan valilla seka
koeastian ylapuolella on minimietaisyys ( 800 mm).
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Indicacoes de seguranca

« Leia o manual de instrucdes na integra antes da colocacao
em funcionamento e observe as indicacées de seguranca.
« Guarde o manual de instrugdes em local acessivel para todos.

Observagbes gerais
« Certifique-se de que somente pessoal treinado trabalhe com o apare-

Iho.
+ Observe as indicagdes de seguranca, diretrizes, normas de protecao
no trabalho e de prevencdo de acidentes.

« A tomada tem de estar ligada a terra (contato de protecao).
— Atencao - Magnetismo!
@ ATENCAO Observe os efeitos do campo magnético
(marca-passos, portador de dados...).
Risco de queimaduras!
A Tenha cuidado ao encostar em pecas da
carcaca e na placa de aquecimento. A pla-
ca de aguecimento pode alcangar temperaturas supseriores a 320
°C. Observe o calor residual depois do desligamento!
0 aparelho somente deve ser transportado em estado frio!

Estrutura do aparelho

N&o opere o aparelho em atmosferas su-

A jeitas a explosdo, com substancias perigo-

sas ou submerso.

« Coloque o aparelho sobre uma superficie plana, estavel, limpa, an-
tiderrapante, seca e refrataria.

« Os pés do aparelho devem estar limpos e nao apresentar danos.

« O cabo de rede, assim como as linhas de sensores externos de me-
dicdo, nao devem encostar na placa de apoio aquecivel.

« Antes de cada utilizacao, verifique o aparelho e os acessérios quan-
to a danos. Nao use pecas danificadas.

Meios permitidos / Impurezas / Reacbes secunddrias
Atencao! Neste aparelho somente podem
/A AVISO

ser processados e/ou aquecidos aqueles

meios, cujo ponto de ignicao estiver acima
do limite de seguranca ajustado para a temperatura (50 ... 380 °Q).
O limite de seguranca ajustado para a temperatura deve estar sem-
pre, no minimo, 25 °C abaixo do ponto de combustdo do meio
utilizado.

/\AVISO

- materiais inflamaveis

- meios combustiveis com baixa pressao de vapor
- quebra de vidro

- dimensionamento errado do aparelho

- nivel de enchimento excessivo do meio

- posicao instavel do recipiente.

- Materiais patogénicos somente devem ser processados em recipi-
entes fechados e com exaustor apropriado. Em caso de dudvidas,
entre em contato com IKA®.

Somente devem ser processados os meios

A cujo o consumo de energia para O

processamento for irrelevante. Isto tam-
bém se aplica para outros consumos de energia, como p.ex. a inci-
déncia de luz.

- A placa de montagem pode aquecer mesmo sem o agquecimento
ligado, devido ao acionamento magnético com elevadas rotagoes.

- Considere o surgimento de eventuais impurezas e reagdes quimicas
indesejadas.

- Eventualmente, fragmentos de pecas em rotacdo podem penetrar
no meio a ser processado.

» Em caso de utilizacdo de barras magnéticas revestidas com PTFE,
0 seguinte deve ser observado: Reacbes quimicas do PTFE ocor-
rem em contato com metais alcalinos e metais alcalino-terrosos
fundidos ou dissolvidos, assim como com pds finamente dispersos

Observe o perigo causado por:

de metais do 2° e 3° grupos do sistema periodico, com tempera-
turas acima de 300-400°C. O PTFE é atacado somente por fluor
elementar, trifluoreto de cloro e metais alcalinos, hidrocarbonetos

halogenados tém acdo de inchamento reversivel.
(Fonte: Diciondrio de Quimica Rémpps e «Ullmann» Vol. 19)

» Na utilizacdo de metais alcalinos e alcalino-terrosos dissolvidos e
para temperaturas acima de 250°C devem ser usados, por principio,
barras magnéticas revestidas com vidro!

Realizacdo de ensaios

/N AVISO

Use sempre seu equipamento de protecao
individual, de acordo com a classe de pe-
rigo correspondente ao meio a ser proces-
sado. Caso contrario, ha perigo devido a:

- salpicos e vapores de liquidos

- ejecao de pecas

- liberacdo de gases toxicos ou inflamaveis.
« Reduza a velocidade, no caso de:

- salpicos do meio serem lancados para fora do recipiente devido a

excesso de velocidade
- ocorrer funcionamento irregular
- 0 recipénte se movimentar sobre a placa de apoio.

Acessorios

+ A operacdo segura somente esta garantida com acessérios confor-
me estdao descritos no capitulo «Acessorios».

« Monte os acessorios somente com o plugue desligado da tomada.

+ Observe o manual de instrucdes dos acessorios.

« Certifique-se de que o sensor de temperatura externo esta in-
serido no meio a uma profundidade minima de 20 mm, quando
conectado.

+ As pecas de acessorios devem estar conectadas com seguranca ao
aparelho e ndo devem soltar-se por si s6. O centro de gravidade da
estrutura deve estar dentro da area de apoio.

Alimentacdo elétrica / Desligamento do aparelho

« Alindicacdo de tensdao constante na placa de identificagdo deve
estar de acordo com a tensdo de rede.

+ A tomada para o fio de conexdo a rede deve ser de facil acesso.

+ O isolamento do aparelho da rede de alimentacdo elétrica somente
é garantido mediante retirada da tomada ou do plugue do apare-
lho.

/N AVISO

Ap6s uma interrupgao da alimentacao elé-
trica, o aparelho reinicia automaticamente
no modo B.

Para a protecdo do aparelho

+ O aparelho somente pode ser aberto por um especialista.

« Nao cubra o aparelho, nem mesmo parcialmente, por exemplo com
placas ou folhas metalicas. A consequéncia é o sobreaquecimento.

- Evite golpes e impactos no aparelho ou acessorios.

+ Observe a limpeza da placa de apoio.

« Observe as distancias minimas entre aparelhos, entre o aparelho e a
parede, assim como acima da estrutura (min. 800 mm).
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Wskazowki bezpieczenstwa

- Przed uruchomieniem nalezy przeczytac caty instrukcje eks-
ploatacji i przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa.

« Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywac tak, aby byta ona dostep-
na dla kazdego.

Wskazowki ogdlne
- Pamietac o tym, ze praca przy urzadzeniu dozwolona jest wytgcznie dla

przeszkolonego personelu.

* Przestrzegac wskazdwek bezpieczenstwa, dyrektyw, BHP i przepiséw
o0 zapobieganiu wypadkom przy pracy.

+ Gniazdo elektryczne musi by¢ uziemione (styk przewodu ochronnego
uziemiajacego).

Uwaga — magnetyzm!

Zwroci¢ uwage na dziatanie pola magne-

tycznego (rozrusznik serca, nosnik danych

itp.).

Niebezpieczenstwo oparzenia!

A Uwaga podczas dotykania czesci obudowy
i ptyty grzewczej. Plyta grzewcza moze na-

grzewac sie do temperatury powyzej 320 °C. Nalezy pamietac o cieple

resztkowym po wytaczeniu!

Urzadzenie wolno transportowac tylko w stanie zimnym!

@ uwaca

Nadbudowa urzgdzenia

Urzadzenia nie nalezy eksploatowac w at-

A mosferze wybuchowej, z substancjami nie-

bezpiecznymi i pod woda.

Urzadzenie ustawi¢ na rownej, stabilnej, czystej, antyposlizgowej, su-

chej i ogniotrwatej powierzchni.

Nozki urzadzenia musza by¢ czyste i nieuszkodzone.

- Kabel sieciowy oraz przewody zewnetrzne czujnikow pomiarowych
nie moga stykac sie z nagrzewajaca sie plytka do ustawiania.

* Przed kazdym zastosowaniem urzadzenie i akcesoria nalezy sprawdzi¢
pod katem uszkodzen. Nie uzywac uszkodzonych czgsci.

Dopuszczone media / zanieczyszczenia / reakcje uboczne
Uwagal! Za pomoca tego urzadzenia moga
bycprzetwarzanelubpodgrzewanewyfacznie
media, ktérych temperatura zaptonu jest
wyzsza niz ustawiona warto$¢ graniczna temperatury bezpieczenstwa
(50380 °Q).

Ustawiona warto$¢ graniczna temperatury bezpieczenstwa musi wy-
nosi¢ zawsze co najmniej 25 °C ponizej temperatury zaptonu zastoso-
wanego medium.

/I\ OSTRZEZENIE

Pamietac o zagrozeniu zwigzanym z:

/I\ OSTRZEZENIE

- materiatami zapalnymi

- palnymi mediami o niskim ci$nieniu pary

- peknieciem szkta

- btednym zwymiarowaniem naczynia

- zbyt wysokim poziomem napetnienia medium
- niepewnym stanem naczynia.

 Materiaty chorobotworcze poddawac obrobce tylko w zamknietych
naczyniach i z uzyciem odpowiedniego odciggu. W razie pytan prosi-
my zwrocic sie do firmy IKA®.

Obrébcepoddawactylkomedia, wprzypadku

A ktorychilos¢energiidoprowadzonejw trakcie

obrobki nie budzi zastrzezen. Dotyczy to
takze ilosci energii doprowadzonej innego rodzaju, np. w wyniku pro-
mieniowania $wietlnego.
Ptytka do ustawiania moze sie nagrzewac takze poza trybem nagrze-
wania przez magnes napedowy przy duzych predkosciach obroto-
wych.

+ Uwzgledni¢ ewentualnie wystepujace zabrudzenia i niepozadane re-
akcje chemiczne.

» Resztki obracajgcych sie akcesoriow powstajace pod wptywem $cie-
rania moga sie ewentualnie przedosta¢ do poddawanego obrobce
medium.

« W przypadku stosowania sztabek magnezu w otoczce PTFE nalezy pa-

mietac: Reakcje chemiczne PTFE wystepujq w kontakcie ze stopionymi
lub rozpuszczonymi litowcami i berylowcami, a takze drobnoziarni-
stymi proszkami metali z 2. i 3. grupy ukfadu okresowego w temp.
powyzej 300-400 °C. Atakujq go tylko elementarny fluor, trifluorek
sodu i litowce, halony powodujq odwracalne pecznienie.
(Zrédto: Rémpps Chemie-Lexikon i, Ullmann” tom 19)

+ W przypadku stosowania rozpuszczonych litowcow i berylowcdw oraz
w temperaturach powyzej 250 °C nalezy zasadniczo uzywac sztabek
magnesu w szklanej otoczce!

Przeprowadzanie doswiadczen
Nosi¢ srodki ochrony osobistej odpowiednio
do klasy niebezpieczenstwa poddawanego
obrobce medium. W przeciwnym razie ist-
nieje zagrozenie zwigzane z:

- rozpryskiwaniem i odparowywaniem cieczy

- wyrzucaniem odsrodkowym elementow

- uwalnianiem sie toksycznych lub palnych gazéw.
+ Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa, jezeli:

- medium wytryskuje z naczynia na skutek za duzej predkosci obrotowej

- wystepuje nieréwna praca

- naczynie porusza sie na ptytce do ustawiania.

/I\ OSTRZEZENIE

Akcesoria

+ bezpieczna praca jest zagwarantowana tylko przy uzyciu akcesoriéw
opisanych w rozdziale ,Akcesoria”.

+ Akcesoria montowac tylko wtedy, gdy wtyczka sieciowa jest wycia-
gnieta.

« Postepowac zgodnie z instrukcja eksploatacji akcesoridw.

+ Upewnic sig, ze podtgczony zewnetrzny czujnik temperatury za-

nurzony jest w medium na gteboko$¢ co najmniej 20 mm.

Akcesoria musza by¢ zawsze potgczone z urzadzeniem i nie moga sie

od niego samoczynnie odfaczy¢. Srodek ciezkosci nadbudowy musi

znajdowac sie na powierzchni do ustawiania.

Zasilanie w napiecie elektryczne / wytqczanie urzqdzenia
+ Dane napigcia podane na tabliczce znamionowej musza byc zgodne
z napieciem sieciowym.
+ Gniazdo do podtaczenia przewodu zasilajacego musi by¢ fatwo dostepne.
+ Odfaczenie urzadzenia od elektrycznej sieci zasilajacej nastepuje tylko
poprzez wyciggniecie wtyczki sieciowe] lub wtyczki urzadzenia.
. Po przerwaniu zasilania w energie elektrycz-
&OSTRZEZENIE na urzadzenie samoczynnie uruchamia sie
w trybie B.

W celu ochrony urzqdzenia

» Urzadzenie moze otwiera¢ tylko wykwalifikowany personel.

+ Nie przykrywac urzadzenia, takze cze$ciowo, np. ptytami metalowymi
lub foliami. W przeciwnym razie nastapi przegrzanie.

+ Unikac¢ uderzen urzadzenia lub akcesoriow.

+ Zadbac o czysta plytke do ustawiania.

« Zachowac minimalng odlegtos¢ miedzy urzadzeniami, miedzy urzadze-
niem i $ciang oraz nad nadbudowa (min. 800 mm).
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Bezpecnostni pokyny a informace

- Pred uvedenim zarizeni do provozu si prectéte cely na-
vod k provozu a respektujte bezpecnostni pokyny.
« Navod k provozu uloZte na misté dostupném vsem.

VSeobecné pokyn

« Respektujte, Ze se zafizenim smi pracovat pouze vyskoleny personal.

« Respektujte bezpelnostni upozornéni, smérnice, predpisy na
ochranu zdravi pfi praci a prevenci nehod.

« Zasuvka musi byt fadné uzemnéna (ochranny vodic).

Pozor - magnetismus!
® POZOR

Méjte na védomi mozné vlivy magne-

tického pole (kardiostimulatory, datové
nosice...).

Nebezpeci popaleni!

Dbejte opatrnosti pfi kontaktu s dily krytu
a topnou deskou. Topna deska se mlze
zahfat na teplotu vyssi nez 320 °C. Po vypnuti méjte na védomi
moznou pfitomnost zbytkového tepla!

Pristroj se smi prepravovat pouze ve studeném stavul!

Konstrukce pristroje
Zafizeni neprovozujte v prostorach
A s atmosférou s nebezpecim vybuchu,
s nebezpecnymi latkami ani pod vodou.
« Pfistroj postavte volné na rovnou, stabilni, Cistou, neklouzavou,
suchou a nehoflavou plochu.
« Podstavné patky pfistroje museji byt Cisté a bez jakéhokoli posko-
zeni.
- Sitovy kabel ani vedeni externich méficich ¢idel se nesméji doty-
kat vyhfivané podstavné desky.
- Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte, zda zafizeni a pfisludenstvi
nejevi znamky poskozeni. NepouZivejte poSkozene dily.

Pripustnd média/znecisteni/vedlejsi reakce

T Pozor! Pomoci tohoto pfistroje se smi
AVAROVAM zpracovavat resp. zahfivat pouze takova
média, jejichz bod vzplanuti lezi nad Urovni
bezpecnostniho omezeni teploty (50 ... 380 °C).
Nastavena Uroven bezpecnostniho omezeni teploty musi leZet
vzdy nejméné 25 °C pod bodem vzplanuti pouzivaného média.

r Viyvarujte se nebezpedi vyvolaného:
/\ VAROVANI

- hoflavymi materialy,

- hoflavymi médii s nizkym tlakem pary,
- prasknutim skla,

- chybnym nadimenzovanim nadoby,

- prilis vysokou hladinou naplnéni méda,
- nezajisténym stavem nadoby.

- Materidly, které vyvolavaji nemoci, zpracovavejte jen v zavienych
nadobach pfi zajisténi vhodného odtahu. V pfipadé dotazl se
prosim obratte na spolecnost IKA®

Zpracovavejte pouze média, u kterych je
A pfivod energie zpracovanim bez nebez
pedi. To plati rovnéz pro jiné vstupy ener-
gie napriklad svételnym zafenim.
Podstavna deska se i bez provozu ohfevu mUlze pfi vysokych
otackach zahfivat prostfednictvim hnacich magnet(.
Uvazte eventualni vyskyt znecisténi a nezadouci chemicke reakce.
Materidl vznikly otérem otacejicich se dild pfislusenstvi se mize
eventualné dostat do média urceného k zpracovani.
PFi pouziti magnetickych tyCek s povlakem z PTFE je tfeba mit
na védomi nasledujici body: Chemické reakce PTFE nastdvaji
v kontaktu s roztavenymi nebo rozpusténymi alkalickymi kovy
a kovy alkalické zeminy a s jemnozrnnymi prdsky kovi z 2. a 3.
Skupiny periodické soustavy prvka pfi teplotdch pres 300-400

°C. Narusuji jej pouze prvek fluor, fluorid chlorecny a alkalické
kovy, zatimco halogenové uhlovodiky plsobi opacnym zpiso-
bem.

(zdroj: Rémpps Chemie-Lexikon (Lexikon chemie Rompps)

a ,Ullmann” obr. 19)

« PFi pouZiti rozpusténych alkalickych kovd a kovl alkalickych ze-

min a pfi teplotach nad 250 °C je tfeba pouzivat zdsadné magne-
tické tycky se sklenénym povlakem!

Provedeni pokusu
/\ VAROVANI

PouZivejte své osobni ochranné pracovni
pomucky a vybaveni podle tfidy nebezpec-
nosti zpracovavaného média. Jinak vznika

nebezpedi vyvolané:
- stfikanim a odparovanim kapalin,
- uvolnénim a vymrsténim casti,
- uvolfiovanim toxickych nebo hoflavych plyn(.
« Snizte pocet otacek v téchto pfipadech:
- médium v dlsledku pfilis vysokého poctu otacek vystrikuje z na-
doby;
- vznikl neklidny chod;
- nadoba se pohybuje na podstavné desce.

Prislusenstvi

» Bezpecna prace je zajisténa pouze s pfisluSenstvim popsanym
kapitole , PrisluSenstvi”.

« PrisluSenstvi instalujte pouze s vytazenou sitovou zastrckou.

» Respektujte navod k pouziti pfisluSenstvi.

- Zajistéte, aby externi teplotni snima¢, kdyz je pfipojeny, byl do
média ponoren do hloubky alesport 20 mm.

« Dily pfislusenstvi museji byt jisté pfipojené k zafizeni a nesmi se
samovolné povolovat. Tézisté konstrukce musi lezet v rozsahu
podstavné plochy.

Elektrické napdjeni/vypnuti pristroje
« Udaj o napéti na typovém stitku musi odpovidat napéti v siti.
» Zasuvka pro pfipojeni k elektrické siti musi byt snadno dosazi-
telna a pfistupna.
» Odpojeni zafizeni od elektrické sité se provadi pouze vytazenim
sitove zastrcky resp. zastrcky zafizen.
FeNY; Po ukonceni pferuseni pfivodu elektrické
AVAROVANI energie se pristroj v rezimu B a C opét
automaticky spusti.

Ochrana pfistroje
- Zafizeni smi otevirat pouze kvalifikovany pracovnik.

- Zafizeni nezakryvejte, ani ¢atecné, napf. kovovymi deskami
nebo féliemi. Dasledkem by bylo prehfivani.

+ Zamezte tvrdym narazdm nebo Uderm na zafizeni nebo pfislu-
Senstvi.

- Dbejte na udrzovani podstavné desky v Cistém stavu.

» Dodrzujte minimalni vzdalenosti mezi pfistroji, mezi pfistrojem
a sténou a rovnéZ prostoru nad konstrukci (min. 800 mm).
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Biztonsagi ovintézkedések

« Az lizembe helyezés el6tt olvassa végig a kezelési utmu-
tatét, és ligyeljen a biztonsagi tudnivalokra.

« A kezelési Utmutatot mindenki szamara kdnnyen elérhetd helyen
tarolja.

Altaldnos informdcick
« Ugyeljen arra, hogy csak képzett munkatarsak dolgozzanak a
készulékkel.
- Tartsa be a biztonsagi tudnivalokat, iranyelveket, munkavédelmi
és balesetvédelmi elSirasokat.
« Az aljzatnak foldeléssel (véddérintkezdvel) kell rendelkeznie.
Figyelem - magnesesség!

@ FIGYELEM Vegye figyelembe a magneses mezé ha-
tasait (szivritmus-szabalyozo, adathordo-
z0Ok stb.).

Egési sériilések veszélye all fenn!
A Vigydzzon a burkolatok és f(itélap

megérintésével. A f(tdlap 320 °C hé-
mérsekletl is lehet. Figyeljen arra, hogy a kikapcsolas utan to-
vabbra is forrd lehet!
A késziilék csak hideg allapotban szallithato!

A készulék felépitése

Ne hasznadlja a készuléket robbanasve-

A szélyes légkdrben, veszélyes anyagokkal

és viz alatt.

- A készlléket sik, stabil, tiszta, csuszasmentes, szaraz és tizallo
fellletre allitsa.

« A készulék labait tiszta és sértetlen allapotban kell tartani.

- A tapkabel és a kulsé mérbérzékeldk vezetékei nem érhetnek a
forro laphoz.

« Minden hasznalat el6tt ellendrizze a készllék és a kiegésziték
épségét. Ne hasznaljon sérilt eszkdzoket.

Megengedett hordozok/Szennyezbdések/Mellékhatdsok
Figyelem! A jelen készUlekkel csak olyan
A FIGYELEM kdzegeket szabad feldolgozni, illetve
felheviteni, amelyeknél a lobbanaspont
a beallitott biztonsagi hémeérsékletkorlatozo értékét meghaladja
(50 ... 380 °C).
A bedllitott biztonsagi hémérsékletkorlatozd értékének mindig
legaldbb 25 °C-kal alacsonyabbnak kell lennie, mint a felhasznalt
kozeg gyujtdpontja.

/N\ FIGYELEM

- gyulékony anyagok
- éghetd kdzegek alacsony géznyomassal
- Uvegtoreés
- a tartaly hibas méretezése
- a kozeg tul magas szintje
- a tartaly instabil dllapota.
- Betegségeket el6idézé anyagokat csak zart edényben és megfe-
lel§ elszivas mellett dolgozzon fel. Kérdéseivel forduljon az IKA®

munkatarsaihoz.

A amelyeknélafeldolgozaskdzbenienergia-
bevitel nem aggalyos. Ez az energiabevi-

tel mas formaira, pl. a fénysugarzasra is érvényes.

« A lap f(itési Gzem nélkdl is fel tud hevulni a hajtomagnesek miatt
nagy fordulatszamon.

« Vegye figyelembe az esetlegesen fellép6 szennyez8déseket és
nem szandeékos vegyi reakciokat.

- A forgo tartozékok belesurlédhatnak a feldolgozott kdzegbe.

« PTFE-bevonat( magnesrudak esetén a kovetkezdkre kell tgyelni:
A PTFE vegyi reakcioba lép megolvadt vagy oldott alkdli és fold-

Ugyeljen az alabbi veszélyekre:

Csak olyan anyagokkal dolgozzon,

alkdli anyagokkal, illetve finomszemcsés fémporokkal a periodu-
sos rendszer 2. s 3. csoportjabdl 300-400 °C feletti hémérsékle-
ten. Csak az elemi fluor, kiortrifluorid és az alkdlifémek tdmadijck
meg, a halogénezett szénhidrogének forditottan hatnak.
(Forrds: Rompps vegyi lexikon és ,Ullmann” Bd.19)
- Oldott alkali és foldalkalifémek és 250 °C feletti hdmérsékletek
esetén alapvetden Uvegbevonatl magnesrudakat kell hasznalni!

A tesztek elvégzése

/N\ FIGYELEM

Viseljenafeldolgozottanyagveszélyességi
osztalyanak megfelel6 személyi
védofelszerelést. Ellenkezd esetben ve

szélyt idézhet elé:
- folyadékok kispriccelése és elparolgasa
- a kirepUl6 alkatrészek
- mérgezd vagy égheté gazok felszabadulasa.

» Csokkentse a fordulatszamot, ha:
- az anyag a tul magas fordulatszam miatt kifroccsen az edénybdl
- a készllék jarasa egyenetlenné valik
- a tartaly a lapon mozog.

Tartozékok

+ A biztonsdgos munkavégzés csak a ,Kiegészitok” fejezetben
ismertetett kiegészitékkel valdsithatd meg.

« Tartozékokat csak a csatlakozodugo kihlzasa utan szabad felsze-
relni.

« Vegye figyelembe a tartozékok Uzemeltetési Uutmutatdjat.

+ Gy6z8djon meg rola, hogy csatlakozaskor a kils6hémérséklet-
érzékeld legaldbb 20 mm mélységig bele van illesztve a kdzegbe.

+ A tartozékoknak mindig a készllékhez csatlakoztatva kell lenni-
Uk, és nem lehetnek 6nalléan. A szerkezet sulypontjanak a tarto-
felulet felett kell lennie.

Energiaelldtds/a készulék kikapcsoldsa

« A tipustablan szerepld feszlltségnek meg kell egyeznie a haldzati
feszliltséggel.

« A tapvezeték csatlakozdaljzatanak kénnyen elérhetd és megko-
zelithetd helyen kell lennie.

« A készllék dramtalanitasa csak a haldzati csatlakozodugo, ill. a
késziilék csatlakozodugdija kintzasaval torténhet.

Az dramellatads megszakitasa utan a ké-

&FIGYELEM szUlék a B modban automatikusan Ujra

elindul.

A készilek biztonsdga érdekében

« A készlléket csak szakember nyithatja fel.

« A késziléket még részben se takarja le, pl. fémlemezzel vagy
félidval. Ennek a kdvetkezménye ugyanis a tulhevilés lenne.

« Kerulje a készilléket és a kiegészitdit €r6 I6késeket és Utéseket.

+ Ugyeljen a tartéfelllet tisztasagara.

» Tartsa be a minimalis tavolsagot a készulékek, a készulék és a fal
kozott, illetve a szerelvény felett (min. 800 mm).
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Varnostni napotki

- Preden zacnete napravo uporabljati, v celoti preberite
navodila za uporabo in upostevajte zlasti varnostne na-
potke.

« Navodila za uporabo shranite na vsem dostopnem mestu.

Splosni napotki
- Zagotovite, da napravo uporablja le za to usposobljeno osebje.

« Upostevajte varnostne napotke, smernice, predpise o varnosti
industrijskih objektov in naprav ter o preprecevanju nesrec.
- Vti¢nica mora biti ozemljena (ozemljitveni kontakt).
Pozor — magnetno polje!

@ POZOR Upostevajte vplive magnetnega polja
(sr¢ni spodbujevalniki, nosilci  podat-
kov...).

Nevarnost opeklin!

A Kosedotikatedelovohisjaingrelneplosce,
bodite previdni. Grelna plosca se lahko

segreje na ve¢ kot 320 °C. UpoStevajte, da ostane naprava po

izklopu topla!

Napravo lahko prevazate le, kadar je hladna!

Namestitev naprave

Naprave ne uporabljajte v eksplozivnih

A atmosferah, z nevarnimi snovmi in pod

vodo.

« Napravo postavite na ravno, stabilno, cisto, nedrseco, suho in
ognjevarno podlago tako, da bo okrog nje dovolj prostora.

« Podstavki naprave morajo biti ¢isti in neposkodovani.

« OmrezZni kabel in napeljava zunanjega tipala se ne smeta dotikati
odlagalne plosce, ki se lahko segreje.

- Pred vsako uporabo preverite, da naprava in pribor nista posko-
dovana. Poskodovanih delov ne smete uporabljati.

Dovoljeni mediji/necistoce/stranske reakcije

Pozor! S to napravo smete obdelovati
A OPOZORILO oz. segrevatile medije, katerih plameni3ce
presega nastavljeno varnostno tempera-
turno omejitev (50— 380 °Q).
Nastavljena varnostna temperaturna omejitev mora biti vedno
vsaj 25 °C niZja od vnetiS¢a uporabljenega medija.

Pazite na nevarnost zaradi:
/I\ OPOZORILO

- vnetljivih materialoy,

- vnetljivih medijev z nizkim parnim tlakom,
- loma stekla,

- napacne velikosti posode,

- previsokega nivoja medija,

- nestabilno postavljene posode.

- Materiale, ki povrocajo bolezni, obdelujte le v zaprtih posodah
in z ustreznim odzraCevalnim sistemom. Ce imate kakr3na koli
vprasanja, se obrnite na podjetje IKA®.

Obdelujte le medije, prikaterih je energija,

A kisedovaja priobdelavi, neznatna. Tovelja

tudi za druge vrste dovedene enerije,
npr. za svetlobno obsevanije.

- Odlagalna plo3¢a se lahko segreje zaradi pogonskih magnetov
pri visokem Stevilu vrtljajev, tudi kadar gretje ni vklopljeno.

- Upostevajte moznost pojava necistoc in nezelenih kemicnih reak-
dij.

« Delci, ki nastanejo pri obrabi vrtecih se delov pribora, lahko pri-
dejo v obdelovani medij.

« Pri uporabi magnetnih palic, prevlecenih s PTFE, upoStevajte na-
slednje: PTFE kemicno reagira v stiku s staljenimi ali raztopljeni-
mi alkalijskimi in zemljoalkalijskimi kovinami ter drobnimi praski
kovin iz 2. in 3. skupine periodnega sistema pri temperaturi nad

300-400 °C. Agresivno delujejo le elementarni fluor, klorov tri-
fluorid in alkalijske kovine, halogenski ogljikovodiki pa povzro-

cajo reverzibilno nabrekanje.
(vir: kemijski leksikon Rémpp Lexikon Chemie in enciklopedija
Ulmann Enzyklopddie der technischen Chemie, 19. zvezek)

- Pri uporabi raztopljenih alkalijskih in zemljoalkalijskih kovin ter
pri temperaturi nad 250 °C vedno uporabljajte magnetne palice,
prevlecene s steklom!

Poskusno delovanje

Uporabljajte osebno zailitno opremo v

&OPOZORILO skladu z razredom nevarnosti obdelova-
nega medija. Poleg tega pazite na nevar-
nost zaradi:

- brizganja in izparevanja tekocin,

- izmeta deloy,

- sproscanja strupenih ali vnetljivih plinov.
+ Zmanj3ajte Stevilo vrtljajey, Ce:
- medij zaradi prevelikega Stevila vrtljajev brizga iz posode,
- naprava deluje nemirno,
- se posoda na odlagalni plo3¢i premika.

Pribor

« Varno delo je zagotovljeno le, Ce uporabljate pribor, opisan v
poglavju »Pribor.

« Pribor namestite le, ko je omrezni vtic izvlecen.

« UpoStevajte navodila za uporabo pribora.

- Prepricajte se, da je senzor zunanje temperature vstavljen v medij
do globine najmanj 20 mm, ko je povezan.

» Deli pribora morajo biti dobro povezani z napravo in se ne smejo
samodejno lociti od naprave. TeZiSCe sestavljene naprave mora
biti znotraj odlagalne plosce.

Napajanje/izklop naprave

» Navedbe o napajanju na tipski ploscici se morajo ujemati z napa-
jalno napetostjo.

» Vticnica napajalnega kabla mora biti lahko dostopna in doseglji-
va.

» Napravo izkljucite iz elektricnega omreZja le, Ce izvleCete omrezZni
vti¢ oz. vti¢ naprave.

/I\ OPOZORILO

Po prekinitvi elektricnega napajanja se
naprava samodejno zazene v nacinu B.

Za zascito naprave

« Napravo lahko odpre le za to usposobljen strokovnjak.

- Naprave ali delov naprave ne pokrivajte npr. s kovinskimi plosca-
mi ali folijami, saj se lahko pregreje.

« Preprecite sunke ali udarce ob napravo ali pribor.

- Zagotovite, da je odlagalna plo3ca Cista.

« UpoStevajte najmanjso razdaljo med napravami, med napravo in
steno ter nad sestavljeno napravo (najmanj 800 mm).
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Bezpecnostné pokyny

- Precitajte si cely navod na obsluhu uz pred uvedenim za-
riadenia do prevadzky a reSpektujte bezpecnostné poky-
ny.
- Navod na obsluhu uloZte tak, aby bol pristupny pre kazdého.
VSeobecné odporucania
- Dbajte, aby so zariadenim pracovali iba zaSkoleni pracovnici.
 DodrZiavajte bezpecnostné pokyny, smernice, predpisy na
ochranu zdravia pri praci a na predchadzanie Urazom.
« Sietova zasuvka musi byt uzemnena (s ochrannym kontaktom).
Pozor - magnetizmus!

@ POZOR Ucinky magnetického pola (kardiostimu-
latory, média ...).
Nebezpecenstvo popalenia!

A Pozor pridotyku dielov telesa a ohrievacej

dosky. Ohrievacia doska sa m&ze zohriat

viac ako na 320 °C. Po vypnuti pozor na zvyskové teplo!

Zariadenie sa moze prevazat iba v studenom stave.

Konstrukcia zariadenia
Zariadenie neuvadzajte do chodu
A v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu,
s nebezpecnymi latkami ani pod vodou.
- Zariadenie uloZte volne na rovny, stabilny, cisty, nekizavy, suchy
a nehorlavy povrch.
« Nohy zariadenia musia byt Cisté a neposkodené.
- Sietovy kabel a vedenia k externym snimacom sa nesmu dotykat
vyhrievanej montaznej dosky.
« Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i zariadenie ani prislusen-
stvo nie je poSkodené. NepouZivajte Ziadne poskodené diely.

Povolené médid/necistoty/vedlajsie reakcie

7 Pozor! Tymto zariadenim sa mozu
AWSTRAHA spracovavat alebo ohrievat iba média,
ktorych bod vzplanutia je vyssi ako na-
stavena medzna bezpecna teplota (50 ... 380 °Q).
Nastavena bezpecnd medzna teplota musi byt vzdy najmenej 25
°C pod bodom vzplanutia pouZitého média.

- Dbajte na zvysené riziko, ktoru spdsobuju:
/N VYSTRAHA Jena sy posoot)

- horlavé materialy,
- horlavé kvapaliny s nizkym tlakom par
- Rozbitie skla
- chybné dimenzovanie nadoby
- prili$ vysoka Uroveri napine média
- nestabilna pozicia nadoby
« Materidly spdsobujice ochorenia spracovavajte len v uzavretych
nadobach pod vhodnym digestorom. S pripadnymi otazkami sa

obracajte na IKA®.

A zvy3enie energie pri Uprave nespdsobuje

Ziadne nebezpecenstvo. Plati to aj pre

ostatné priciny zvySenia energie, napr. dopadajucimi sinecnymi
[G¢mi.

» Montaznu dosku pri vysokych otackach mdzu zohriat aj hnacie
magnety bez zapnutia ohrevu obezného kolesa.

- Prihliadajte na pripadny vyskyt necistot a neZiaduce chemické
reakcie.

« Castice uvolfiované odieranim z rotujucich dielov prisluenstva
sa mozu dostat do spracovavaného média.

- Pri pouziti magnetickych tyciek s povlakom z PTFE prihliadajte na
tuto skutocnost: Pri kontakte s roztavenymi alkalickymi kovmi
alebo kovmi alkalickych zemin, ako aj jemne dispergovanych
prdskoch kovov z 2. a 3. skupiny periodického systému pri teplo-
tdch 300 az 400 °C dochddza k chemickym reakcidm PTFE. Ag-
resivne pdsobi iba elementdrny flucr, fluorid chlority a alkalické

Pracujte vyhradne s médiami, u ktorych

kovy, halogén-uhlovodiky spbsobuji reverzibilné napuciavanie.
(Zdroj: Lexikon chémie Rémpps a ,Ullmann” diel 19)

« Pri pouziti rozpustenych alkalickych kovov a kovov alkalickych
zemin a pri teplotach nad 250 °C sa zasadne musia pouZivat
magnetické tycinky so sklenenym plastom!

Vykondvanie pokusov

/N\ VYSTRAHA

PouZivajte osobné bezpelnostné
pomocky zodpovedajuce triede
nebezpecenstva upravovaného média.
NedodrZanim tejto poZiadavky vznika ohrozenie v d6sledku moz-
nosti:
- Striekanie a odparovanie kvapalin
- Vymrstovanie dielov
- Uvolfiovanie toxickych alebo horlavych plynov.
« Rychlost otacania znizte, ak:
- Médium v doésledku prilis vysokej rychlosti otacania vystrekuje
z nddob
- chod zacina byt nepokojny
- nadoba sa pohybuje na montaznej doske.

PrisluSenstvo

» Bezpecnost prace je zarucena iba pri pouZiti prislusenstva, ktoré
sa popisuje v kapitole , PrisluSenstvo”.

» PrisluSenstvo namontujte iba po vytiahnuti sietovej vidlice.

» Redpektujte poziadavky navodu na obsluhu prislusenstva.

» Zabezpeclte, aby externy teplotny snimac bol pri pripojeni pono-
reny do média do hibky aspori 20 mm.

« PrisluSenstvo musi byt bezpecne pripojené k zariadeniu a nesmie
sa samovolne uvolfiovat. TaZisko konstrukcie sa vzdy musi na-
chadzat vnutri plochy, na ktorej zariadenie stoji.

Privod napdjacieho napdtia/vypinanie zariadenia

- Sietové napatie musi zodpovedat Udajom na typovom stitku za-
riadenia.

» Elektricka zasuvka pre sietovy napajaci kabel musi byt volne pri-
stupna.

+ Odpojenie zariadenia od napajacej siete sa dosiahne iba vytia-
hnutim sietovej alebo pristrojovej vidlice.

7 Po vypadku dodavky elektrickej energie

AWSTRAHA sa zgrﬁ)adenie v reiirri/och B uvedJie zno?/a

samocinne do prevadzky.

Na ochranu zariadenia

« Zariadenie moze otvarat iba kvalifikovany odbornik.

- Zariadenie nezakryvajte, ani Ciastocne, napr. kovovymi doskami
alebo foliami. Dosledkom je prehrievanie.

« Vyhybajte sa udieraniu alebo narazom do zariadenia alebo
prisluSenstva.

- Dbajte na Cistu montaznu dosku.

+ Dodrzujte minimalnu vzdialenost medzi zariadeniami, medzi za-
riadenim a stenou a nad konstrukciou (min. 800 mm).

. >100mm | . >100mm |
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Ohutusjuhised

« Enne seadme kasutuselevéottu lugege labi kasutusjuhend
ja jargige ohutusjuhiseid.
- Sdilitage kasutusjuhendit koigile ligipaasetavas kohas.

Uldised juhised

- Jalgige, et seadmega t66taks vaid valjadpetatud personal.

- Jargige ohutusjuhiseid, direktiive, tddkaitset ja Gnnetuste enne-
tamise eeskirju.

« Pistikupesa peab olema maandatud (kaitsejuhiga Uhendatud
kontakt).

- Tahelepanu — magnetism!
@TAHELEPANU! Poorake tihelepanu magnetvlia moé-
judele (sudamestimulaatorid, andme-
kandjad jne).
Po6lemisoht!
A Ettevaatust korpuse osade  ja

kuumutusplaadi puutumisel. Kuumutus-
plaadi temperatuur voib olla Gle 320 °C. Parast valjalUlitamist
pObrake tahelepanu jaaksoojusele.

Seadet voib transportida vaid kilmas olekus.

Seadme llesehitus

Seadet ei tohi kasutada plahvatusoht-

A likes keskkondades, koos ohtlike mater-

jalidega ega vee all.

« Asetage seade tasasele, stabiilsele, puhtale, libisemiskindlale,
kuivale ja tulekindlale pinnale.

« Seadme jalad peavad olema puhtad ja terved.

« Nii vorgukaabel kui ka valised modteandurid ei tohi kuumuta-
tavat alusplaati puutuda.

- Kontrollige enne igat kasutuskorda seadet voimalike kahjustuste
suhtes. Kahjustatud seadmeosi ei tohi kasutada.

Lubatud meediumid/reostus/kérvalreaktsioonid

Tahelepanu! Selle seadmega voib
A HOIATUS| tssdelda  vai kuumutada vaid
meediume, mille leekpunkt Uletab kind-
laks maaratud turvalise temperatuurivahemiku piiri (50 ... 380 °C).
Kindlaks maaratud turvaline temperatuurivahemik peab alati
olema vahemalt 25 °C alla kasutatud meediumi tulipunkti.

Poorake tahelepanu ohule, mis on tingi-
/\ HOIATUS

tud:
- kegesti sUttivatest materjalidest
- madala aururéhuga pdlevatest meediumidest
- klaasi purunemisest
- anuma valest suurusest
- meediumi liigsest taituvusest
- anuma ebakindlast seisukorrast
- ToOdelge haigusttekitavaid materjale vaid suletud anumetes
sobiva aratdmbetoru all. Kisimuste korral poérduge IKA® poole.
To6odelge ainult meediume, mille pu-
A hul on kindel, et todtlemisel ei teki
energiakahju. See kehtib ka teiste
energiakahjude puhul, nt valguskiirguse
tottu.
- Alusplaat soojeneb magnetite abil ka ilma kuumutamata ja suurel
poorlemiskiirusel.
- Poorake tahelepanu voimalikele reostustele ja soovimatutele
keemilistele reaktsioonidele.
- Poorlevate lisaseadmete kuljest voib toddeldavasse meediumi
sattuda osakesi.
 PTFE-mantliga magnetpulgakeste kasutamisel tuleb tahelepanu
pOodrata jargmistele asjaoludele. PTFE keemilised reaktsioonid
tekivad siis, kui see puutub kokku nii sulanud véi lahustunud
leelis- ja leelismuldmetallidega, kui ka perioodilisussiisteemi 2.

ja 3. grupi metallide peenestatud puruga Kui temperatuur on
Ule 300400 °C. Vaid elementaarne fluor, kloortrifluoriid ja lee-
lismetallid kahjustavad seda, halogeensdsivesinikud méjuvad
revesiivselt tursutavalt.
(Allikas: Rompps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd.19)

« Kui kasutatakse lahustunud leelis- ja leelismuldmetalle ning kui
temperatuurid on Ule 250 °C, siis tuleb kasutada klaasmantliga
magnetpulgakesi.

Katse Idbiviimised
Kandke tdé6deldava meediumi ohuklassi-
A HOIATUS| e vastavat isiklikku kaitsevarustust. Li-
saks voib oht olla tingitud jargmisest:
- vedelike pritsimisest ja aurustumisest
- 0sade valjapaiskumisest
-toksiliste voi pdlevate gaaside eraldumisest.
- Vahendage pddrlemiskiirust, kui:
-meediumi pritsib katseklaasist valja, kuna see pdorleb liiga kiiresti
- seade ei to66ta enam rahulikult
- anum liigub alusplaadi peal.

Lisaseade

» Seadme probleemideta t66tamine on tagatud vaid lisaseadme-
ga, mida kirjeldatakse peatlkis ,Lisaseade”.

- Paigaldage lisaseade vaid siis, kui pistik on vooluvérgust eemal-
datud.

- Jargige lisaseadme kasutusjuhendit.

« Veenduge, et kui valistemperatuuri andur on Uhendatud, on see
keskkonda sisestatud vahemalt 20 mm sligavusele.

« Lisaseadmed peavad olema seadmega kindlalt seotud ega tohi
ise seadme kuljest lahti tulla. Seadmete raskuspunkt peab asuma
aluspinnal.

Toitepinge / seadme vdljaldilitamine

- TGUbisildil margitud pinge peab vastama vorgupingele.

« Seadme vooluvérku Uhendamiseks kasutatav pistikupesa peab
olema kergesti ligipaasetav.

» Seadme vooluvorgust eemaldamiseks voib tdmmata vaid pisti-
kust.

/N\ HOIATUS

Voolukatkestuse ajal tootab seade ise-
seisvalt edasi reziimis B.

Seadme kaitse

- Seadet voivad avada vaid spetsialistid.

« Arge katke seadet kinni (ka mitte osaliselt) nt metallist plaatide
voi fooliumidega. Tagajarjeks on llekuumenemine.

« Valtige mikse ja |66ke seadme voi lisaseadme pihta.

- Jalgige, et seadme alusplaat oleks puhas.

- Jalgige nii minimaalseid vahekaugusi seadmete ning seadme
ja seina vahel kui ka seadmete peale jaavat vaba ruumi (min
800 mm).
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Drosibas noradijumi

 Pirms nodosanas ekspluatacija pilniba izlasiet lietosanas
instrukciju un ieverojiet drosibas noradijumus.

- Glabajiet lieto3anas instrukciju visiem pieejama vieta.

Visparigi noradijumi

« Uzraugiet, lai tikai apmacits personals strada ar ierici.

« levérojiet droSibas noradijumus, vadlinijas, darba aizsardzibu un
nelaimes gadijumu novérsanas noteikumus.

« Kontaktdaks3ai jabut iezemétai (zemé&juma kontakts).

= Uzmanibu - magnétisms!
@ UZMANIBU Uzraugiet magnétiska lauka ietekmi
(elektrokardiostimulatori, datu neseji...).
Apdegsanas risks!
A Esiet uzmanigi, aizskarot korpusu un plits
rinki. Plits rinkis var uzkarst virs 320 °C.
Uzmanieties no sakarsetas virsmas pec izslegsanas!
lerici drikst parvietot tikai tad, kad ta ir atdzisusi!

lerices konstruésana

A

« Novietojiet ierici uz brivas, stabilas, tiras, neslido3as, sausas un
ugunsdrosas virsmas.

« lerices kajinam jabdt tiram un nebojatam.

« Vads, ka ari aréja mértausta kabe|i nedrikst pieskarties uzkarsto-
sajam plits rinkim.

« Pirms katras lieto3anas reizes parbaudiet, vai ierice un tas piede-
rumi nav bojati. Nelietojiet bojatas detalas.

Nelietojiet ierici spradzienbistama vidg,
ar bistamam vielam vai zem udens.

Pielaujamie elementi/ piemaisijumi/ blakus efekti

Uzmanibu! Ar 30 ierici var apstradat,
t.i., uzkarsét, tikai tos elementus,

kuru uzliesmosanas temperatUra par-
sniedz uzstadito drosibas temperatlras robezu (50 - 380 °C).
Drosibas temperatUrai vienmeér ir jabut vismaz par 25 °C zema-
kai, neka izmantojama elementa uzliesmo3anas temperaturai.
levérojiet risku, kas var rasties no:

/I\ BRIDINAJUMS

/\ BRIDINAJUMS

- uzliesmojosiem materialiem;
- elementiem ar zemu tvaika spiedienu;
- saplésta stikla;
- nepareiza virsmas izmera;
- augsta limena elementa;
- nedrosa ierices stavok|a.
- Apstradajiet patogéno materialu tikai slégta korpusa zem atbil-
stoSas nopludes. Jautajumu gadijuma veérsieties pie IKA®
Apstradajiet tikai tadu elementu, kuram
A apstrades laika nav stravas padeves. Tas
diem, pieméram, gaismas apstaro3ana.

pats attiecas arl uz citiem energijas vei-

- Plits rinkis var sakarst arl bez uzsildisanas, darbratam kustoties
liela atruma.

« Nemiet véra, ka var rasties sarni un nevélamas kimiskas reakcijas.

- lespéjams, var rasties nodilums no rotéjosam detalam apstrada-
jamos elementos.

- Izmantojot PTFE parklajuma magnetiskas joslas, nemiet véera 5a-
das lietas: PTFE kimiskds reakcijas rodas saskaré ar izkausétu vai
izSkidindtu sarmu un sdrmzemju metalu, ka ari ar sasmalcindta
pulvera dalindm no 2. un 3. grupas metaliem periodiskas sisté-
mas tabula temperatira virs 300-400 °C. Tikai tadi pamatele-
menti ka fluors, hlora trifluorids un sarmu metali uzbrak, halo-
genais ogleklis ir atgriezenisks avots.

(Avots: Rémpps kimijas leksikons un ,Ullmann” Bd.19)

- Izmantojot izSkiduSu sarmu un sarmzemju metalus temperatira
virs 250 °C, jalieto stikla parklajuma magnétiskais maisisanas stie-
nitis!

Eksperimentdlas proceddras

Valkajiet savu personigo aizsargapriko-

jumu atbilstodi apstradajama elementa

bistamibas kategorijai. Pretéja gadijuma
pastav risks, kas var rasties no:

- Skidrumu Slakatam un tvaika;

- dalinu izmesanas;

- toksiskam vai uzliesmojosam gazém.
- Samaziniet atrumu gadijuma, ja:

- pie atras ierices grieSanas sak $|akstities elementi;

- ir nevienmeériga grieanas;

- trauks kustas uz plits rinka.

/N BRIDINAJUMS

Piederumi

- Dro3a stradadana ir garantéta, ja tiek izmantoti piederumi, kas ir
aprakstiti sadala «Piederumi».

» Uzstadiet piederumus tikai tiem paredzetajas vietas.

- leverojiet piederumu lietoSanas noradijumus.

- Parliecinieties, ka pieslégtais arejais temperaturas sensors ir ievi-
etots [idzekli vismaz 20 mm dziluma.

» Piederumu detalam ir jablt drosi savienotam ar ierici un tas ne-
drikst brivi atrasties. Konstrukcijas smaguma centram jaatrodas
uz plits rinka.

lerices ieslégsana/ izslégsana

« Uz plaksnites noraditajam spriegumam jasakrit ar tikla spriegu-
mu.

+ Vada kontaktligzdai ir jabut viegli pieejamai.

- lerices atdaliSana no stravas avota ir tikai, atvienojot kontaktdak-
Su vai ierici.

/N BRIDINAJUMS

Pec stravas partraukuma ierice darbosies
B reZima, pasai atkartoti iesledzoties.

lerices aizsardziba

- lerici drikst atvert tikai kvalificets elektrikis.

» Neapsedziet ierici, pat ne daléji, pieméram, ar metalisku platni vai
foliju. Rezultata var rasties parkarsana.

« lzvairieties no triecieniem un vibracijam iericei vai piederumiem.

« Uzraugiet, lai plits rinkis ir tirs.

» levérojiet minimalo attalumu starp iericém, attalumu starp ierici
un sienu, ka ari minimalo distanci, kas jaievéro no virsmas lidz
augsai (min. 800 mm).
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Saugos nurodymai

- Prie$ pradédami naudoti prietaisa perskaitykite visa nau-
dojimo instrukcija ir laikykités joje pateikty saugos nuro-
dymuy.

- Laikykite naudojimo instrukcijg visiems lengvai pasiekiamoje vie-
toje.

Bendrieji nurodymai
« Su prietaisu gali dirbti tik iSmokytas personalas.
- Laikykités saugos nurodymu, reikalavimy bei darby saugos ir ne-
laimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.
« Kistukinis lizdas turi buti jzemintas (apsauginio laido kontaktas).
. Démesio — magnetizmas!

@ DEMESIO Atsizvelkite | magnetinio lauko daroma
poveikj (pvz., asmenims, turintiems Sir-
dies stimuliatoriy, duomeny laikmenoms
ir kt.)

Pavojus nudegti!

& Bukite atsargus liesdamiesi prie korpuso
daliy ir kaitinimo plokstes. Kaitinimo

ploksteé gali jkaisti daugiau nei 320 °C. ISjunge atkreipkite démesj

j liekamaja Siluma!

LeidZziama gabenti tik Salta prietaisa!

Prietaiso montavimas

Neeksploatuokite prietaiso potencia-

& liai sprogioje aplinkoje, su pavojingomis

medZiagomis ir po vandeniu.

- Pastatykite prietaisg laisvai ant lygaus, stabilaus, $varaus, nesli-
daus, sauso ir ugniai atsparaus pavirsiaus.

- Prietaiso kojeles turi bati varios ir nepazeistos.

« Tinklo kabelis ir iSoriniy matavimo jutikliy laidai neturi liesti
kaitinamos pastatymo plokstés.

« Prie$ naudodami kaskart patikrinkite prietaisa ir priedus, ar jie ne-
pazeisti. Nenaudokite paZeisty daliy.

Leistinos terpés / neSvarumai / salutinés reakcijos

- Démesio! Siuo prietaisu leidZiama
AISPE"MAS apdoroti arba kaitinti tik terpes, kuriy
plipsnio temperatdra yra aukstesné uz
nustatyta ribine saugia temperattra (nuo 50 iki 380 °C).
Nustatyta ribiné saugi temperatura visada turi buti bent 25 °C
Zemesne uz naudojamos terpés degimo temperatira.

. Atkreipkite démesj j pavoju, kurj kelia:
/N ISPEJIMAS

- degios medZiagos;
- degios terpés su mazu gary slégiu;
- suduzes stiklas;
- netinkami indo matmenys;
- per didelis terpés pripildymo lygis;
- nestabili indo padetis.
- Ligas sukelianCias medziagas apdorokite tik uzdaruose induose
po istraukiamosios ventiliacijos jtaisu. Jei kilo klausimy, kreipkités

i IKA®.
A apdorojant saugiai tiekiama energija. Tas
pats taikoma kitai tiekiamai energijai,

pvz., dél spinduliuojamos Sviesos.

- Pastatymo ploksté, esant dideliam sdkiy skaiciui, dél pavaros
magnety gali jkaisti ir nekaitinant.

- Nepamirskite, kad gali atsirasti neSvarumy ir jvykti nepageidauja-
my cheminiy reakcijy.

« Nuo besisukanciy priedy nusitrynusios dalelés gali patekti j terpe,
kurig reikia apdoroti.

+ Naudojant magnetinius strypelius su PTFE danga, reikia atkreipti
demesj | tokius dalykus: Cheminiy PTFE reakcijy jvyksta kontak-

Apdorokite tik tokias medziagas, kurias

tuojant su issilydZiusiais arba istirpusiais sarminiais ir Sarminiais
Zemés metalais bei su periodinés elementy sistemos 2 ir 3
grupiy metaly milteliais su smulkiomis dalelémis aukstesnéje nei
300-400 °C temperataroje. PaZeidimus sukelia tik elementarusis
fluoras, chloro trifluoridas ir Sarminiai metalai, halogeniniai an-
gliavandeniliai sukelia griZztamagjj brinkimq.
(Saltinis: ,, Rémpps Chemie-Lexikon” ir ,Ullmann”, 19 t.)

- Naudojant iStirpusius Sarminius ir 3arminius Zemes metalus ir
esant aukstesnei nei 250 °C temperatdrai, reikia naudoti magne-
tinius strypelius su stikline danga!

Bandymai
: Naudokite asmenines apsaugos priemo-
AISPE"MAS nes, atsizvelgdami j terpes, kurig reikia

apdoroti, pavojingumo klase. Kitaip kyla
pavojus del:

- skysciy pursly ir gary;

- iSsviedZiamy daliy;

- i8siskirianciy toksisky arba degiujy dujy.
» Sumazinkite sdkiy skaiciy, jei:

- dél didelio sukiy skaiciaus terpé purskiama i$ indo;

- eiga tampa netolygi;

- indas juda ant pastatymo plokstés.

Priedai

» Saugus darbas uztikrinamas tik naudojant priedus, kurie aprasyti
skyriuje , Priedai”.

« Montuokite priedus tik iStrauke tinklo kistuka.

- Laikykites priedo naudojimo instrukcijos.

- Jsitikinkite, kad prijungus iSorinis temperaturos jutiklis yra jkiStas |
terpe bent 20 mm.

» Priedai turi buti saugiai sujungti su prietaisu ir neturi atsijungti
savaime. Konstrukcijos svorio centras turi buti pastatymo ploto
ribose.

Maitinimo jtampa / prietaiso iSjungimas

» Specifikacijy lenteléje nurodyta jtampa turi sutapti su tinklo jtampa.

- Prijungimo prie tinklo laido kiStukinis lizdas turi buti lengvai pasie-
kiamas.

+ Nuo elektros sroves tiekimo tinklo prietaisas atjungiamas tik ist-
raukus tinklo arba prietaiso kistuka.

S Nutraukus elektros srovés tiekima prietai-
/N ISPEJIMAS

sas vel savaime pradeda veikti B reZimu.

Prietaiso apsauga

« Prietaisa leidZiama atidaryti tik specialistui.

- Neuzdenkite prietaiso, net ir jo daliy, pvz., metalinémis ploks-
témis arba folija. Taip jis perkais.

- Saugokite prietaisa ir priedus nuo smagiu ir jy nestumdykite.

- Pasirupinkite, kad pastatymo pavirsius baty Svarus.

- 18laikykite minimalius atstumus tarp prietaisy, tarp prietaiso ir
sienos bei vir$ konstrukcijos (min. 800 mm).

. >100mm |
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YKa3aHuAa 3a 6e3onacHOCT

. I'Ipen,u BbBeXXAaHETO B eKcrjioatauusa npo4yerere BHMMa-
TeJIHO PbKOBOACTBOTO 3a eKcnsioatTauua n B3emMeTte npeapsuna
YKa3aHUATa 3a 6e3onacHoCT.

. C‘bXpaHﬂBalhTe PBbKOBOACTBOTO 3a ekcnioatauMa AOCTbMHO 3a BCUYKN.

Obwu ykazaHus
* NmaiTe npengmp, Ye C YCTPOWCTBOTO MOXe Aa paboTn camo obydeH

nepcoHan.

« B3emeTe npemsua ykasaHusTa 3a 0e30MacHOCT, perflameHTuTe,
npoMuLLeHaTa 6e30MacHOCT M NpemnMcaHvsaTa 3a 13bsreaHe Ha
NHUMAEHTW.

+ KoHTakTHOTO rHe3a0 Tpsbea Aa 6bae 3a3eMeH0 (KOHTaKT CbC 3aLLm-
TeH NPOBOAHMK).

BHMMaHue - marHeTusbm!
B3emeTe npensua Bb34eNCTBMATA Ha Mar-
HUTHOTO Mnone (NencMerKbpW, HOoCUTEeNU
Ha JaHHW...).
OnacHocCT ot usrapsHe!
A BHWMaHMe Npn LOKOCBaHe Ha YacTu

OT KOpnyca W HarpesaTtesnHa naodva. Ha-
rpesaTenHaTta rmiodva Moxe ga 6bae HarpsaTa Hag 320 °C. Bemete
npeasua oCTaTbyHaTa TOMMHa Cef n3koysaHe!
YCTpONCTBOTO MOXKE a CE TPAHCMOPTUPA CaMO B CTYAEHO CbCToAAHME!

@@ BHUMAHUE

KoHcmpykuyusa Ha ycmpolcmBomo
C YCTPOWCTBOTO He paboTeTe BbB B3PUBO-
A OrnacHW aTMocepy, C ONacHW BeLLecTsa 1
noj sBona.
+ Pa3nonoxeTte yCTPOMCTBOTO CBOBOOHO BbpXy paBHa, CTabuiiHa,
YMCTa, HeMMb3ralla ce, Cyxa ¥ OrHeyCTONYMBa MOBBPXHOCT.
+ KpakaTa Ha yCTpoWcTBOTO TpsbBa [ia Ca YMCTU U HEMOBPEAEHN.
+ MpexoBuAT kaben, KakTo 1 NPOBOLHULMTE Ha BBHLLHW M3MepBaTesHM
[aTymuy, He TpabBa Aa [OKOCBAT HaropeLLsiBaHaTa MOHTaXHa noya.

+ lMpenu BCska ynoTtpeba npoBepsBaiTe yCTPONCTBOTO W MPUHAANEX-
HOCTUTE 3a NoBpeau. He 13non3saiiTe NOBPeLEHN YaCT.

PaspeweHu azeHmu / 3dMbpCABAHUA / CMPAHUYHU pedakuuu
BHumaHue! C ToBa yCTPOMCTBO MOXe Oa
A MPEAYMPEXAEHVE ceobpaboTBaT, CbOTB. ja Ce HarpaBaT camo
AreHTU, YNATO TOYKA Ha Bb3rJlaMeHsBaHe
Ce Hamuvpa Haf, HaCTpoeHaTa TeMnepaTypHa rpaHuua Ha Hesona-
HocT (50 ... 380 °C). HacTpoeHaTa TemnepaTypHa rpaHunua Ha 6e3o-
NacHOCT BUHaru TpAbBa fa ce Hammpa Ha-manko 25 °C nof Touka-
Ta Ha ropeHe Ha 13Mo03BaHVA areHT.
B3emeTe npedBva onacHOCTTa OT:

/A\ NPERYTIPEXAEHYE

- 3ananvMu MaTepuanm
- FOPUMM areHTV C HUCKO HanAraHe Ha napwTe
- CYynBaHe Ha CTbKI0
- HeMpaBWIHO Opa3mMepsaBaHe Ha YCTPOUCTBOTO
- TBbPAE BMCOKO HMBO Ha MbJIHEHE Ha areHTa
- HeCTabUNHO NONOXEHWE Ha YCTPOMCTBOTO.
« ObpaboTBaNTe NATOreHHV MaTepMan CaMo B 3aTBOPEHM CbAOBE C
noaxofsla acnupauns. Mpu Bbnpock ce 0bbpHeTe KbM IKA®.
ObpaboTBaiite camMoO areHT, nNpu KOUTO
A BHACAHETO Ha eHepruis Npu obpaboTkaTta e
6e3onacHo. ToBa e BaMAHO U 33 Apyru
BHACAHWA Ha eHeprvis, HanpuMep OT CBETIMHHO JTbYeHMe.
MOHTaxKHaTa NioYa Moxe Aa ce Harpee 1 6e3 pexunmM Ha HarpsiBaHe
OT 3a[BVXXBALLVIS MarHUT Npu BUCOKM 060poTy.
B3emete npensna eBeHTyaHoO Bb3HUKBALLM 3aMbpCABAHUA U He-
KenaHW XMMUYeCKN peakLmi.
EBeHTyanHoO YacTnumM OT M3TbpPKBaHE Ha POTUPALLM YacCTV Ha NpuHag-
NIeXHOCTUTE MOraT [ja NoMnaZHaT B NOAJexallys Ha 0bpaboTka areHT.
Mpwv ynotpeba Ha nokputy ¢ PTFE MarHWTHW npbumum Tpsbea da
ce uma npedsug CefHoTo: Xumudyecku peakyuu Ha PTFE Bnuzam
B KOHMAKM C pasmoneHu usau 0cBOOOOeHU anKaaHu uiu aakano-
3eMHU Memanu, Kakmo U C uHU NpaxoBu Yacmuuyu aH mMemasnu
om 2. u 3. Ipyna B nepuoduyHama cucmema npu memnepamypu

Had 300-400 °C. Camo enemeHmapeH ¢hyop, xaopmpugayopud
U asKanHu Memasnu peazupam, Xano2eHupaHu Bb2eBodopoou ce
nodysam obpamumo.
(M3mouruk: Rompps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd.19)
« Mpwv ynoTpeba Ha ocBo6OAEHN ankaaHW 1 ankano3eMHy MeTanw v
npw Temnepatypu Hag 250 °C no npuHLMN TpsbBa fa ce 13nons-
BaT 0OBUTY CbC CTHKIO MArHUTHW NpbymLm!

[IpoBexdaHe Ha onumu

HoceTeBalunTe NMYHNNPEANa3HNCPeacTBa
CbIMACHO KJaca Ha OMacHOCT Ha NOLNeXaLLys
Ha 0bpaboTka areHT. B NpoTWBeH C1yyal

CbLLECTBYBA OMACHOCT NOpaau:

- NpbCKaHe N n3napsaBaHe Ha Te4YHOCTU

- N3XBPbKBAHE Ha YacTu

- OCBO60>KLLaBaHe Ha TOKCNYHU 1NN TOPUMUN ra3ose.
+ Hamanete obopoTuTe ako:

- OT CbAa NPbCKa areHT Nopaan BUCOKMTe 060poTH

- NOsIBU CE HEPaBHOMEPEH XOf,

- CbAbT Ce ABMXM BbPXY MOHTaXXHaTa njo4a.

[IpuHadnexHocmu
« CurypHa paboTa e rapaHTvipaHa camo € NPUHALANEXHOCTY, KOUTO ca

onvcann B rnasa , MpuHapgnexxHocTn”,

MoHTWpaliiTe NPYHAANEXHOCTU CaMO MPU M3ObpMaH MPEeXOoB Lences.
BsemeTe npenBua PbKOBOACTBOTO 3a eKCrioaTauus Ha npuHag-
NexHocTUTE.

YBepeTe Ce, Ye CEH30PbT 3a BbHLUHA TemnepaTypa e nocTaBeH
B CpeAata Ha AbnboumHa OT Hai-manko 20 mm, Korato e
CBbp3aH.

YacTvTe Ha MPUHALNEXHOCTV TPAbBa Aa Ca CBbp3aHW CUIYPHO C yC-
TPOWCTBOTO U He TpsbBa [la ce 0cBobOXAaBaT caMyt. LIeHTbpbT Ha Te-
KECTTa Ha KOHCTPYKLUMATa TPAOBa [1a e BTPe B MOHTaXHaTa NoLLl,

/I\ MPERYIPEXAEHVE

Enekmpuyecko 3axpaHBaHe / I3Ka4YBaHe Ha ycmpoucmBomo

« [laHHWTe 33 HanpexeHveTo Ha habpryHaTa Tabenka TpsbBa Aa Cb-
OTBETCTBAT Ha MPEXOBOTO HamnpeXxeHune.

+ KOHTaKTHOTO rHe3[0 3a CBbp3BaHe KbM MpexaTa TpsibBa fa ce foc-
TWra N1ecHo 1 [ia € AOCTBIHO.

+ PaszgensaHeTo Ha yCTPOWCTBOTO OT eflekTpuyeckaTa Mpexa ce u3-
BbpLUBA CaMO 4pe3 V3ObPMBaHE Ha MPEXOBWSA Lencen, CbOTB.
Lencena Ha yCTponCTBOTO.

Cnepn npekbcBaHe Ha MOAABAHETO Ha TOK

YCTPOWMCTBOTO OTHOBO CpaboTBa B pexunm

B camo.

/I\ MPERYIPEXOEHVE

3a 3awuma Ha ycmpolcmBaomo

* YCTPOWCTBOTO MOXe [a Ce OTBapsA CaMO OT CMeLmanmcT.

» He mokpwvBanTe yCTPOMCTBOTO, CbLUO M OTHACTX, HanpuUMep C Me-
TanHW nnoym unm onuo. MocnenmuaTa e nperpsasaHe

* N3bAareanTe yoapu v BUOpaLMK Ha YCTPOMCTBOTO MW NPUHAZNex-
HocTuTe.

« MpvxeTe ce 3a YMCTa MOHTaXHa nioya.

- CobniofasanTe MUHUMaHUTE Pa3CTOAHWA MexXOy YCTpowcTeaTta,
MeX Ay YCTPOWCTBOTO U CTEHATa, KakTo M Hafd KOHCTPYKLUMATA (MUH.
800 mm).
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Instructiuni de siguranta

- Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de pune-
rea in functiune si respectati indicatiile de siguranta.

« Pastrati Instructiunile de utilizare intr-un loc accesibil pentru intreg
personalul.

Indicatii generale
« Asigurati-va ca numai personalul instruit lucreaza cu aparatul.
« Respectati indicatiile de siguranta, directivele si normele pentru
protectia muncii si prevenirea accidentelor.
« Priza trebuie sa fie legata la pamant (contact de protectie).
Atentie - magnetism!

@ ATENTlE Tineti cont de efectele cdmpului magnetic
(stimulatoare cardiace, medii de stocare a
datelor ...).

Pericol de arsuri!

Atentie la atingerea elementelor carca-
sei si a plitei. Plita se Incalzeste la peste

320 °C. Tineti cont de caldura reziduala
dupa oprire!

Aparatul poate fi transportat numai dupa ce s-a racit!

A

Structura aparatului

A

« Asezati aparatul pe o suprafata plana, stabild, curata, antiderapan-
td, uscata si rezistentd la foc.

- Picioarele aparatului trebuie sa fie curate si nedeteriorate.

« Cablul de alimentare si cablurile senzorilor externi nu au voie sa
atinga placa de asezare, care se incalzeste.

- Tnaintea fiecarei utilizari, verificati ca aparatul si accesoriile s nu fie
deteriorate. Nu folositi piese deteriorate.

Nu utilizati aparatul in atmosfera explozi-
vd, cu substante periculoase sau sub apa.

Fluide permise /murddriri /reactii secundare

Atentie! Cu ajutorul acestui aparat pot fi
AAVER'HZARE prelucrate sau incalzite numai medii al
cdror punct de inflamabilitate se afla peste
limita de siguranta pentru temperatura (50 ... 380 °Q).
Limita de sigurantd setata pentru temperatura trebuie sa fie intot-
deauna cu cel putin 25 °C sub punctul de combustie al mediului
respectiv.

/\ AVERTIZARE

Tineti cont de pericolele cauzate de:

- materiale inflamabile

- materiale combustibile cu presiune joasa a vaporilor
- spargerea sticlei

- dimensionarea gresita a recipientului

- umplerea la un nivel prea ridicat cu fluid

- pozitia instabila a recipientului.

« Prelucrati substante patogene numai in recipiente inchise ferm si
in conditii de ventilatie corespunzatoare. In cazul in care aveti in-
trebari, va rugam sa va adresati IKA®

Procesati numai substante in cazul carora

A surplusul de energie aparut in timpul

procesarii este inofensiv. Acest lucru este

valabil si in privinta energiei produse sub alte forme, de exemplu
prin iradiere luminoasa.

« De asemenea, placa de asezare se poate incalzi si atunci cand nu
functioneaza incdlzirea, datorita magnetilor de actionare cu turatii
mari.

- Tineti cont de eventuale impuritati aparute si reactii chimice nedo-
rite.

« Este posibil ca In substanta ce urmeaza sa fie prelucrata sa ajunga
span de la accesoriile rotative.

- La utilizarea barelor magnetice, acoperite cu PTFE, trebuie respec-

tate urmdtoarele: Reactiile chimice ale PTFE apar in contact cu
metale alcaline sau alcalino-pdmdntoase, topite sau in suspensie,
precum si cu pulberi metalice fine din grupa 2 si 3 a tabelului
periodic al lui Mendeleev, la temperaturi peste 300 °C - 400 °C.
Numai fluorul elementar, trifluorura de clor si metalele alcaline o

atacd, carbohidratii halogeni reactioneazd energic, reversibil.
(sursa: Dictionarul de chimie Rémpps si ,,Ullmann” volumul 19)

« Tn cazul utilizarii metalelor alcaline sau alcalino-pdmantoase in sus-
pensie si la temperaturi peste 250 °C se vor utiliza In principiu bare
magnetice, acoperite cu sticla!

Realizarea de experimente
Purtati echipamentul de protectie per-

&AVER“ZARE sonala corespunzator clasei de pericol a
materialului procesat. In caz contrar, pot
exista urmatoarele pericole:

- stropirea cu lichide si inhalarea de vapori

- proiectarea in afara a unor piese

- eliberarea de gaze toxice sau inflamabile.
+ Reduceti turatia, daca:

- Substanta este stropita din recipient datorita turatiei prea mari

- survine o functionare zgomotoasa

- recipientul se misca pe suport.

Accesorii

- Operarea sigura este garantata numai cu accesoriile descrise in
capitolul ,Accesorii”.

« Montati accesoriile numai cand fisa de alimentare este scoasa din priza.

« Respectati instructiunile de utilizare ale accesoriilor.

« Asigurati-va ca senzorul de temperatura externa este introdus in
mediu la 0 adancime de cel putin 20 mm atunci cand este conec-
tat.

« Accesoriile trebuie sa fie bine fixate pe aparat si nu trebuie sa se
desprinda singure. Centrul de greutate al structurii trebuie sa se
afle in interiorul suprafetei de asezare.

Alimentarea cu tensiune/oprirea aparatului

« Tensiunea indicatd pe placuta de identificare trebuie sa corespun-
da cu cea a retelei de alimentare.

« Priza de alimentare a aparatului trebuie sa fie usor accesibila.

- Separarea aparatului de reteaua de alimentare cu tensiune se re-
alizeaza numai prin tragere de stecherul de retea sau stecherul
aparatului.

/\ AVERTIZARE

Pentru protectia aparatului

« Aparatul poate fi deschis numai de personal calificat.

+ Nu acoperiti aparatul, nici partial, de exemplu cu placi metalice sau
folii. Urmarea ar fi supraincalzirea.

« Evitati socurile si loviturile asupra aparatului sau accesoriilor.

« Aveti grija ca suportul sa fie curat.

« Respectati distantele minime intre aparate, intre aparat si perete,
precum si distanta deasupra montajului (min. 800 mm).

Dupa o intrerupere a alimentarii electrice,
aparatul porneste automat in modul B.

.>100 mm |
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Yrodei&elc aocPpaleiag

+ AlaBaote TPOCEKTIKA TI 0dnyie¢ Xproelg, Tpotol Ofcete
TN OUOKEUN Of Asttoupyia, Kat AdBete vmoyn TG uTtodei§elg
aocpalelag.

+ BePawbeite ot ol 0dnyieg xpriong exouv GuAaxBei o onpeio Tou eival
€uKoAa TpooPdotpo and dAoug.

[evikéc umodeiéel
+ Alaodaliote 0T n Asrtoupyia TG oUOKEURE SlEEAYETAl AMOKAEIOTIKA AMO €K-
TIAIGEVIEVO TTPOCWITIKO.

+ Aappavete unoyn Ti¢ unodei€elg aodaAeiag, Ti¢ odnyieg, kabwg emiong

TNV MOAITIKY TTPOOTAGIAC TV EPYACOUEVWY KAl TTIPOANYNG ATUXNHATWV.
+ O peupatodOTNG PEMEL Va €ival YEIWHEVOC (ETacdr) aywyoU mPooTaciag).

Mpoooxn - Mayvntiopog!

@ MPOZOXH NapBAveTE UTOYPN TIG EMMTWOELS TOU Hayvn-
TkoU mediou (Bnuarodoteg, dopeic Sedo-
MEVWV...).

Kivéuvog eykavparog!

A Mpoooyry otav ayyi(ete €€aptipata Ttou
nepIBAnUaTog kat g Beppaviikng mAakag. H

Beppavtiki MAdka evdéxetal va avartugel Oeppokpacia avw twv 320 °C.

AapPavete umoYN TNV UMOAEIPPATIKY BgppdTNTa PETA amd TV aTevepP-

yoroinon g cuokeung!

H petapopa smrpémetal povo adol n GUCKELI) £XEL KPUWOEL!

2xebiaon ouakeunc
Mnv O¢tete T oUOKELN OE Agltoupyia o€ Te-
A pIBaA oV Omou uapxeL kivbuvog €kpnéng, o
TIEPLOXEC ME ETIKIVOUVEC OLOIEC KAl KATW ATTO
TO VEPO.
+ TomoBetriote N cuokeun ot eminedn, otabepr), kabapr, avtioAodnTikr,
OTEYVI KAl TUPAVTOYXN €M AveLa.
+ Ta MEAPATa TN CUOKEUNG TIPETEL va ival kaBapd Kat va pnv €xouv uro-
otei Oopd.
To kaAwdlo tpododoaoiag, kabwg Kal ot aywyol Twv eEWTEPIKWY alobn-
TPWV HETPNONG Gev EMITPEMETAL va €pXovTal O enadn pe tn Bepuar
VOUEVN TTAAKA OTHPLENG.
Mplv and KABe Xprion, EAEYXETE T CUCKEULN Kal Ta £6QPTrHATA YId TUXOV
BAABEeG. Mn xpnoluoToleite eAaTTwpatika e€aptrpata.

Emurpendueva vAikd/akabapaoieg/avemBuuntec aviidpdoeLg
Mpoocoxn! Me autrv Tn CUCKEU| EMITPEMETAL
amokAeloTikd n eneepyaoia ri/kat Béppavon
UAIKWV, TO onpeio avadpAe€ng Twv omoiwv
unepPaivel to kaboplopévo oplo Beppokpaciag aopaAeiag (50 ... 380 °C).
To kaBoplopévo dplo Beppokpaociag aodaAeiag MPEMel avta va givat
ToUAdylotov 25 °C kdtw amnd To onpEio KAaVoNg TOU XPNOOTIOIOUHEVOU
UAKOU.

/I\ NPOEIAONOIHEH

Evbexetal va avakupel kivduvog Aoyw:

/I\ NPOEINONOIHEH

- EUPAEKTWV VAIKWV
- EUPAEKTWY VAIKWVY XapnAou onpeiou Bpacpou
- Opavong yuailov
- e0dpalpevng dlactacloAdynong doxeiou
- UTIEPPROAIKA LPNANC OTAOUNG TTARPWONG VAIKOU
- aotaboug otpLEng doxeiou.
 Ta maBoydva UAké Tipémel va umoParlovtal og enefepyacia eviog Ke-
KAElopEVWY SoXEiwV KATW amo katdAAnAo amoppodntripa. Edv éxete
epwrrpata, anevBuvBeite otnv etaipeia IKA®.
A Emtpenetainene€epyasia UAKwY, NeEKAVOHEVN

EVEPYEI TWV OTOIWV Katd T SIAPKE TNG
eneepyaoiac sivat akivbuvn. Autd 1oyLel kal
yld GAAOUL TUTIOU EKAUOHEVNG EVEPYELQC, LY. OKTIVOROAID HWTOC.

+ H mAaka otripi&ng pmnopei emiong va BepuavBei akoun kat otav dev Ppi-
OKETal 08 Agitoupyia O€puavong ano Tov KIVNTplo payvAtn o€ upnAo
apBpd oTpodPwv.

+ MpodulayBeite anod evdexoueve akabapaie Kal averBUPNTES XNIUKES
avTISPACELC.

+ Ta tpiypata and tuyov ¢pOopd Twv MEPIOTPEDOUEVWY EEAPTNHATWY EV-
SEXETAL VA EMNPEACOULV TO UTO €MEEEPYATIA UAIKO.

+ Kata tn xpnon payvntikwv pdBéwv pe emévduon PTFE Adafete umoyn
oac ta €8n¢: Mpokalsitat xnuikn aviidpaon, otav o PTFE épxetal o
entapn pe typeva 1 Statvuéva alkalikd petatda n petaida alka-
Alkdv yatwv, kabuwg kat pe Aemrokokko koviapa petdAAwv amd wm 2n

kat v 3n oudda tou meptodikou mivaka o€ Oeppokpacie¢ dvw twv
300-400 °C. MpooBdAAstat pdvo ano 1o orotyetakd ehdpio, 1o tpipbo-
plouxo xApto kat ta aAkadikd petalla, v ot aloyovwpEvor ubpoyo-
vavOpakeg Exouv avaotpePiun Sloykwrikn Spdon.
(Mnyn: Rémpps Chemie-Lexikon und ,Ullmann’, tépog 19)

« Av xpnotpomoin®ouv SlaAupéva aAKaAKa PETAAAA 1) HETAAAT AAKAAKWY
yawy, €dikd o€ Bepuokpacia avw twv 250 °C MPEMEL OTWOSHTOTE va
XpnotponoinBouy payvntikeg papdol pe enevduon uaAou!

Aeéaywyn) dokiuwy

XPNOIOTIOIEITE TOV ATOHIKO TIPOOTATEVTIKO
€COTAIOPO 00 avaAoya T OXETIKN Katnyopia
€MIKIVEUVOTNTAC TOU LAIKOU TIPOC eMe€epyaaia.

>e avtifetn mepimtwon, evdéxetal va avakupel kivbuvog amnd:

- eKTivagn otayovidiwv kal e€ATIon uypwyv

- EKOPEVOOVIOHO £€aPTNHATWY

- €KAuon To&IKWV 1) EVPAEKTWV agpiwv.
« Mewate Tov aplBpo otpodwy, €av:

- Ynédpyel Stappor) bAikou amnd to doxeio Adyw vnAov apilBpoL oTpo-

duwv
- Znpelwdel avwpaAn Asrtoupyia
- To Soxelo Kiveital mavw otnv MAGka otpIEng.

[apeAkoueva

« H aodaAnig Asttoupyia e€aodaliletal HOVO pe XPrOTN TwV TTAPEAKOE-

VWV TToU Tieplypddovtal otnv evotnta «MapeAkopevay.

S UVAPHOAOYE(TE Ta TIAPEAKOUEVA HOVO OTAV O PEVUATOAATITNG SeV gival

OUVOESEUEVOC [E TO PELUATOSOTN.

AapBavete vmoyn Tig odnyieg Xprong Twy TOPEAKOUEVWV.

Befawbeite o011 0 aiobntipag efwrtepikng Beppokpaciag €xel

tonofetnBeil oto peco oe Pabog touvAdyiotov 20 mm Kkatd

oLvoEan.

Ta e€aptruata mpénel va eival otabepd ouvOedepEva e TN OUCKEUN

Kal  va Exouv aoPAALOTEl €101, WOTE Va WnV anoomouvial arnod avth. To

KEVTPO Bapoug NG Sldtagng mpemel va Bpioketal evidg NG emdpavelag

otPIENG.

Tpoodooia tdong/ansvepyonoinan oUOKEUriC

« H évdein taong otnv mvakida tumnou mpémel va tavtietal Je Ty taon
SiKtuou.

« O pevpatoAnmng tou KaAwdiou ouVEEONG HE TNV TIAPOXT) NAEKTPIKOU
PEVHATOC TIPEMEL Va €ival EDKOAA TTPOCBACIHOG.

« H anoouvdeon tng cuokeun amnod to SikTuo Mapoxng pevpatog e€aoda-
Aietal pévo e anooLVOEDN TOU PEUMATOANTTN NAEKTPIKOU KAAwdiou
TOU PEUPATOANTTTN TNG CUOKEUNG.

MEeTa amo TuxOV Slakomr NAEKTPIKOU peVHa-

T0¢, n ouokewr) Ba petaei Eava avtdpata oe

Agttoupyia B.

/I\ NPOEIAONOIHEH

/I\ MPOEIAONOIHEH

[la v npogotaoia tn¢ oUTKEUNC

« H ouokeur prmopei va avoiyetal povo amnod €61KO TEXVIKO.

« Mnv KQAUTITETAL TN OULOKELH TIANPWC 1 €V HEPEL, TLX. ME METAAAKA
eAdopata i dUAAa. Aladopetikd, Ba mpokAnBei untepOeppavon.

« ATTOGEVYETE TPAVIAYMATA KAl KTUTIUATA OTN CUOKEUR 1) 0TA TIAPEAKOME-
va.

» BeBawbeite ot n mAdka otrpiEnc eivat kabapn.

« Tnpeite TI¢ eAAXI0TEC AMOOTACEIC HETAEL CUOKELWY, PETAEY CUOKEUNG Kal
Toixov, KaBw¢ kal tnv andotacn navw amnod tn diatagn (eAdy. 800 mm).
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